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Introduccion a los anclajes quimicos

ARG ST,

Anclaje quimico fischer FEB - R

Pistola de inyeccion fischer
FIS AM

Cartucho de inyeccion fischer
FISV360S

Las fijaciones quimicas han experimentado un auge espectacular en los uGltimos 10 afnos en
nuestro pais, sobre todo en su variante de inyeccion (cartuchos). Este éxito se encuentra bien
justificado por varios motivos, entre los que destaca la versatilidad de estos productos: tanto
desde el punto de vista del montaje, como de su funcion posterior, los anclajes quimicos de
inyeccién son auténticos todo terreno, que permiten en su aplicacién una variacién ilimitada de
didmetros y profundidades, en todo tipo de materiales y, lo que es mas, para soportar las mas
altas cargas posibles en cada uno de ellos.

Décadas después de la aparicion de los primeros productos a base de resinas de poliéster,
el estado de la técnica de fijacién quimica se encuentra hoy dia muy avanzado y altamente
especializado.

Sin embargo la proliferacién de estos nuevos productos en un espacio de tiempo relativamente
breve ha llevado consigo un gran esfuerzo de investigacién que ha tenido como fruto una amplia
gama de productos diferentes, unos de caracter universal y otros especificamente desarrollados
para fines concretos: una perfecta compatibilidad con el hormigén, resinas con un grado de
elasticidad especial para adaptarse a los movimientos debidos a las tracciones, o bien otras

que permiten su aplicacion bajo el agua, etc. Esta variedad, muy util para dar con la solucion
6ptima en cada caso, puede constituir un pequeno problema cuando se ha de optar por uno

u otro producto, dado que la informacién existente no siempre es completa. Es por ello que, a
continuacion nos gustaria contribuir desde este catalogo a arrojar un poco de luz sobre todas las
cuestiones importantes a la hora de seleccionar un anclaje quimico adecuado.
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FORMAS DE PRESENTACION

Ampolla: forma de presentacion tipica de los anclajes quimicos. Se trata de una capsula que
contiene la resina y el catalizador en compartimentos separados, mas un arido que conforma el
mortero. En general estos productos exigen la introduccion de la varilla a maquina, con percusion
y rotacion, para que se produzca una mezcla adecuada de los 2 componentes. Esta rotacion
hace que estos anclajes sean los menos afectados por el polvo resultante del taladrado, por lo
que el método de eliminacién del polvo recomendado para estos anclajes no es tan minucioso
como para los anclajes de inyeccion (ver viietas de montaje en cada producto). La varilla tiene
que ser especial para que la ejecucion sea correcta. El taladro debera tener una profundidad
exacta para que el contenido de la ampolla sea suficiente para llenarlo. Sélo se puede utilizar en
materiales macizos, preferentemente en hormigon.

Cartucho: forma de presentacién de los anclajes quimicos, consistente en un envase que, en
compartimentos separados, contiene mortero de resina, por una parte y catalizador por otra. El
proceso de ejecucion de estos anclajes es por inyeccion y en general se realiza mediante una
pistola con dos émbolos de recorrido paralelo. El cartucho constituye la forma mas versatil de
fijacion quimica, pudiendo aplicarse tanto en materiales macizos como huecos, sin limitaciéon de
profundidad.
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TIPOS DE PRODUCTO

Vinil éster: Tipo de polimero que constituye la base para resinas de ultima generacién. En contacto
con el hormigdn no reacciona desfavorablemente y la gran resistencia inicial de los anclajes
quimicos Eurobond FEB-R realizados se mantiene a lo largo de los aios sin quedar afectada por
la humedad u otros factores ambientales habituales.

Una denominacion muy habitual para este tipo de producto es “epoxy-acrilato”, lo cual puede
llevar a error en ocasiones: una resina vinil éster (o epoxy-acrilato) no tiene nada que ver con las
resinas epoxy, cuyo principio de reacciéon y propiedades las sitian en un campo de aplicaciones
diferentes, como se vera en el apartado correspondiente.

Los productos fischer dentro de esta categoria son los cartuchos FIS V, FIS VS, FIS VT y FIS HB,
asi como las ampollas FEB-RM y FHP Il P.

Mortero hibrido: Mortero de resina vinil éster con aglomerante mineral. Este tipo de mortero, sin
perder la gran resistencia y adherencia propias de la resina vinil éster gana en compatibilidad
con el hormigdn, ademas de ser menos sensible a la presencia de polvo dentro del taladro como
resultado de la ejecucion del mismo. A ello hay que anadir un mejor comportamiento a altas
temperaturas. Hoy dia, en general constituyen la mejor alternativa de fijacidon por inyeccion en
hormigon.

Anclajes quimicos
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Dentro de los productos fischer enumerados en el apartado anterior, los FIS V y FIS VS contienen
mortero de resina vinil éster hibrido.

Poliéster: Polimero que constituye la base para numerosas resinas del mercado. Se trata de un
producto que tras la reaccidon quimica deja radicales libres, lo que en presencia de agua y en
contacto con materiales alcalinos como el cemento produce una reaccién de saponificacion: el
poliéster se degrada y el anclaje puede llegar a perder hasta un 60% de su resistencia inicial en
pocos anos. Es por ello que estas resinas, las mas econémicas, no se recomiendan en hormigoén,
y su uso tiene que quedar relegado a la fijacién en ladrillo, preferentemente hueco y perforado,
donde dan un excelente resultado.

Dada su limitaciéon en hormigdn este tipo de resina nunca se deberia encontrar en ampolla,
siempre en cartucho de inyeccion.

Los productos fischer con este tipo de resina son los cartuchos FIS Py FIP C 700.

Epoxy: Resina de dos componentes de gran adherencia y con retraccién O. La duraciéon del curado
es de unas 24 horas a 20°C para la mayoria de los productos del mercado (18 horas a 20°C para
el producto fischer FIS EM 390 S). El limite admisible de temperatura a largo plazo es de 50°C
para el producto fischer FIS EM (40°C para la mayoria de productos del mercado). La lentitud del
endurecimiento y su poca tolerancia al calor hace que otros productos con una adherencia algo
menor (basicamente vinil éster) sean preferibles para la ejecucion de anclajes en general, si bien
el epoxy resulta excelente en otros campos donde el tiempo de curado no es relevante, o bien
cuando las resinas standard tienen alguna limitacion, por ejemplo:

* Fijacion de esperas: la adherencia es 6ptima con epoxy y el tiempo de endurecimiento no es
relevante.

* Anclajes en taladros efectuados con diamante: las resinas vinil éster necesitan una superficie
rugosa en el taladro para proporcionar una adherencia adecuada, en cambio, la resina epoxy
se adhiere fuertemente a superficies lisas.

* Anclajes en taladros de diametro mucho mayor al de la varilla: la retraccion O de la resina
epoxy hace que sea eficaz cuando entre la varilla y la pared del taladro existe una gruesa capa
de resina, cosa totalmente desaconsejable en resinas de poliéster y vinil éster.

En productos de anclaje las resinas epoxy se encuentran siempre en cartucho de inyeccion.
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FORMAS DE UNION CON ANCLAJE QUIMICO

Adaptacion: la adaptacion es la forma de unién entre los anclajes quimicos en material hueco. Sélo
se puede obtener mediante inyeccion (cartucho) y gracias a unos elementos difusores (casquillos
de anclaje, ver pagina 59), que concentran las acumulaciones de resina en torno suyo, creando
asi incrementos de didmetro que producen la adaptacion. Al igual que pasa con la adherencia,

la adaptacion mediante anclaje quimico nos proporciona la maxima resistencia posible en
materiales huecos.

Adherencia: la adherencia es una de las formas tipicas de union de los anclajes quimicos.
Légicamente tiene lugar en materiales macizos y su eficacia esta condicionada por la
compatibilidad quimica con dichos materiales (ver “Poliéster” y “Vinil éster”). Se puede obtener
una unién por adherencia, tanto con anclajes de inyeccion como con ampollas de mortero
guimico. Los anclajes por adherencia son los mas resistentes en cada tipo de material.

2 et

Fijacion en material macizo con FIS V

Anclajes quimicos

FACTOR TIEMPO

Un aspecto importante a tener en cuenta durante la instalacion de los anclajes quimicos es el
tiempo. Hay 2 limites temporales que deben conocerse para un correcto montaje:
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Tiempo de trabajabilidad: Tiempo transcurrido entre el inicio de la mezcla entre resina y catalizador y
el comienzo del endurecimiento. Durante este breve espacio el producto se mantiene fluido y se
puede inyectar, moldear, etc. Varia con la temperatura ambiente y es mayor o menor, segun las
necesidades de montaje: p. ej. en ampollas es muy corto, ya que basta con que se mantengan
fluidos entre el inicio de la rotura de la ampolla hasta que la varilla llega al fondo del recorrido
(unos segundos), mientras que en productos de inyeccion, que pueden necesitar el producto
trabajable por mas tiempo, es mas largo.

Tiempo de endurecimiento: Se llama también tiempo de curado y corresponde al espacio de tiempo
desde el inicio de la mezcla entre resina y catalizador hasta que el anclaje ha alcanzado su
maxima resistencia. Varia con la temperatura en la misma proporcion que la trabajabilidad y es
de vital importancia no aplicar ninguna carga sobre el anclaje hasta que haya transcurrido por
completo. La informacidn sobre los tiempos de montaje para cada producto se encuentra en
los cartuchos o en la hoja de instrucciones de las cajas, en el caso de las ampollas. También se
puede consultar en la pagina correspondiente a la descripcion del producto en este catalogo.

FACTORES AMBIENTALES

Los factores ambientales también son importantes en el comportamiento de la resina y resulta
imprescindible conocer como influyen durante el montaje y a lo largo de la vida del anclaje:

Temperatura de montaje: La temperatura a la que esta sometido el cartucho o la ampolla condiciona
los limites temporales de montaje: cuanto mas elevada es, mas rapido es el endurecimiento, pero
también dispondremos de una menor trabajabilidad. El &mbito de temperaturas de aplicacién
oscila entre -5°C y +40°C en las ampollas y entre +5°C y +40°C en los cartuchos, con ligeras
variaciones entre los diferentes productos.

Temperatura del anclaje montado: Los anclajes quimicos fischer a base de resinas de vinil éster (FIS V
y FEB R) pueden soportar de forma continuada temperaturas de hasta 72°C y eventualmente de
hasta 120°C. Las resinas de poliéster fischer FIS P tienen un limite superior de 80°C de forma
ocasional y de unos 60°C permanentemente. En el caso de una resina epoxy de alta calidad,
como la fischer FIS EM, los limites son muy inferiores, pudiendo llegar como mucho hasta 40°C
de forma continua y hasta 50°C puntualmente.
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Humedad: El comportamiento ante la humedad también tiene sus variantes, segun el tipo de
producto y afecta sustancialmente al montaje y a la vida util del anclaje montado. Durante el
montaje la humedad del taladro hace que el endurecimiento de resinas de poliéster y vinil éster
sea mas lento (el doble del tiempo en taladro seco). Sin embargo la influencia de la humedad
en el caso del poliéster, ademas reduce la resistencia, cosa que no sucede con el vinil éster.
Ademas si el material base es hormigoén, esta reduccion de resistencia puede ser muy grave
para el poliéster (hasta un 60% en unos pocos afos). Si el taladro no sélo esta humedo, sino
también inundado, dentro de los productos de vinil éster se puede recomendar el FISVT y el
FEB R (ampolla) para varilla roscada y el FIS HB y el FHB Il P (ampolla) para varilla especial FHB
Il. La resina epoxy (FIS EM), por su parte presenta un buen comportamiento ante la humedad,
pudiéndose inyectar también en taladros inundados.

HORMIGON TRACCIONADO \,\’Aﬂ:{‘:srgﬂswda

Fisura
Dado que los anclajes quimicos convencionales no generan expansién no es Hormigon
posible que, situados en hormigén comprimido, puedan producir post-expansion
tras la apertura de una fisura. Esto los convierte en poco recomendables en zonas
traccionadas del hormigon, ya que la pérdida de resistencia puede ser grande y sobre
todo indeterminada. Ahora bien, existen productos en el mercado, como nuestro
anclaje fischer FHB Il, que, debido a unas propiedades mecanicas especiales de la
resina, a la forma de la varilla y al montaje con par de apriete, tienen una forma de |
uniéon mixta adherencia - presion de expansién, con lo que obtenemos las ventajas e
de ambos mecanismos y, con ello, los anclajes mas resistentes en cualquier zona del
hormigon.

Anclajes quimicos
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Varilla roscada
Mortero

Fisura

Hormigan

Anclaje quimico fischer FHB Il

SEGURIDAD DE UTILIZACION

Las resinas utilizadas como anclaje quimico son productos, cuyo Unico posible problema
relevante de seguridad lo constituye una sustancia que esta presente en numerosas referencias
del mercado: el estireno. Este compuesto quimico no esta prohibido en la UE, pero si se ha de
anunciar de forma visible en la etiqueta de los productos que lo contienen, debido a que es
altamente inflamable, muy contaminante y esta clasificado como cancerigeno. Pese a que el
estireno todavia forma parte del catalizador de la reaccién en numerosas resinas de poliéster
y vinil éster del mercado, todas ellas de antigua generacion, fischer no tiene en su gama
ningun producto con esta sustancia. Esto es fruto de una decisidon tomada por fischer desde
un principio y constituye uno de los objetivos prioritarios de nuestra empresa en su programa
de desarrollo de productos quimicos, dados los problemas medioambientales y de seguridad
publica del estireno.
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Anclaje quimico para hormigon traccionado FHB i

El primer anclaje homologado a nivel mundial para hormigén traccionado, tanto con ampolla como con cartucho de inyeccién.

VISION DE CONJUNTO

= Varillas para hormigén Certificado para:
m traccionado FHB II-A S * Hormigén comprimido G
(estandar) y traccionado desde
€20/25 hasta C50/60 e e —

E E E E Varillas para hormigon
traccionado FHBII-A L También es adecuado para: . Eesnrmdyr-

At H H alandskinnan
{maxima resistencia) * Hormigon de resistencia F120

Ampolla FHB II-P inferior —
(estandar)
Para la fijacion de:

Ampolla FHB II-PF *= Estructuras metélicas = Maquinas

(de curado rapido) * Barandillas * Escaleras mecanicas
" . . ., * Ménsulas = Carpinteria metalica
R e . — gy Resina de inyeccion = Escaleras de mano = Fachadas
: m Highbond FIS HB = Estructuras de madera = Voladizos

: 345 S + boquilla -

Bandejas de cables
mezcladora FIS S

Anclajes quimicos
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Resina de inyeccion
Highbond FIS HB
150 C + boquilla
mezcladora FIS S

DESCRIPCION DEL PRODUCTO VENTAJAS FHB Il

* El anclaje quimico fischer para hormigén traccionado ‘ 5 - ) : :
consta de las varillas de anclaje FHB II-A L (version larga) y Version corta para las aplicaciones estandar con profundidades reducidas
FHB Il A S (versién corta). Para su fijacién se puede utilizar la de anclaje para bases de anclaje de pequefio espesor.

resina de inyeccion FIS HB o alternativamente las ampollas FHBII-AS

quimicas FHB II-P o bien FHB II-PF. —_
Las ampollas quimicas FHB II-P, FHB II-PF y la resina de
inyeccion FIS HB contienen mortero de vinil éster, de alta
resistencia.

.. . L. Inclinacion para la utilizacion Diametro de la rosca = diametro de perforacion,

= Las ampollas quimicas FHB II-PF contiene un mortero de vinil ) : .

A , . . . con el cartucho de mortero. por lo que por primera vez es posible un montaje

éster, de curado rapido, con un tiempo de curado p.ej. de 2 2 avés sin aCccesorios

min. > 20°C. FHBII-AL :
= Para la aplicacion dla resina de inyecciéon FIS HB 345 S se : - —_____

debe utilizar una pistola de inyeccion especial (véanse las

paginas 87 y 93). Esta mezcla y activa ambos componentes

de la resina en la boquilla mezcladora directamente durante La geometrfa de los conos estd Resistencia optimizada con

la extrusion. especialmente adaptada para hormigdn profundidad mayor de anclaje

Los cartuchos comenzados, se podran volver a usar traccionado, al tiempo que permite para las cargas maximas.
simplemente cambiando la boquilla mezcladora.

La resina conecta la varilla con toda la superficie de la
perforacién y obtura esta ultima.

Varillas en version FHB II-A A4 de acero inoxidable AISI 316,
para aplicaciones en el exterior y en espacios humedos. Cuando se utiliza con cartucho de inyeccion se pueden efectuar
Varillas en version FHB Il C, de acero altamente resistente montajes a través gracias al elemento adaptador EVI.

contra la corrosion, material 1.4529, para aplicaciones en
ambientes agresivos (p.ej. tuneles, piscinas, etc.).

distancias minimas entre eje y borde.

FHB II-PF

fischer=x
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DESCRIPCION DEL PRODUCTO

® La posibilidad de utilizar cartucho o ampolla indistintamente Ventajas / Utilidades

da una méaxima flexibilidad al sistema. Varilla de anclaje FHB II-A S

* La aptitud para zonas de traccion del sistema garantiza la * La menor profundidad de anclaje posibilita la aplicacion en
méaxima seguridad. elementos constructivos estrechos y reduce el esfuerzo de

* La funcion con presion reducida de expansion hace posible perforacion.
una fijaciéon con minimas distancias entre borde y eje. = Apto sin accesorios para el montaje rasante y a través.

= Cartuchos ergonémicos garantizan un trabajo rapido y Varilla de anclaje FHB II-A L
descansado. * Mayores cargas debido a mayor profundidad de anclaje.

* El rapido montaje manual con el cartucho de inyeccion * Se puede realizar montaje a través también con cartucho,
FIS HB sin pistola optimiza el rendimiento del trabajo. siempre que se utilice el adaptador EM.

MONTAJE

Tipo de montaje con cartucho de inyeccién FIS HB ‘

= Montaje rasante y a través (véase la descripcion del producto). L — { . - ;
— | enwer v | o v e——eet 5
o

Indicacion para el montaje [ 2 1 ' | 3 . e
= A partir de M 20 la perforacion se ha de limpiar soplando
con aire comprimido (véase la pagina 91 de los accesorios

de montaje). , | P [l i
* En el montaje por encima de la cabeza, a partirde M 16 ] O~ |

. - | 21
se recomienda el uso de cufias centradoras.
= Cuando se trabaja con la ampolla FHB II-P recomendamos la herramienta de colocacion RA-SDS (véase la pagina 100).

DATOS TECNICOS

Anclaje quimico para hormigan . Anclaje quimico para hormigon ‘ ‘

con cartucho FHB Il

Anclajes quimicos
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ﬂ"&';-“ traccionado FHB II-A S S=tst=———ail* uaccionado FHB I-A L (méxima
(estandar) de acero cincado resistencia) de acero cincado
- — - - ol
T Oy T e e fo o e | BOSTSOINR L
b E g SIC 4o o= 11
raduada através N ©
moTEy g h e ™ M osw ! Artculo n® ELD Os o EOOQ 0% QT}
€ fm (oml [om]  [mn] [Ud] Ud] o ke
FHB II-A SM10 x 60/10 097072 L 10 75 60 10 M 10 17 3 10 ’ "
FHB II-A S M10 x 60/20 097073 u 10 75 60 20 M 10 17 3 10
FHB II-A S M10 x 60/60 097074 | 10 75 60 60 M 10 17 3 10
FHB II-A S M10 x 60/100 097206 | 10 75 60 100 M 10 17 3 10
FHB II-A S M12 x 75/10 097257 | 12 90 75 10 M 12 19 4 10
FHB II-A SM12 x 75/25 097268 | 12 90 75 25 M 12 19 4 10
FHB II-A S M12 x 75/60 097274 L 12 90 75 60 M 12 19 4 10
FHB II-A S M12 x 75/100 097275 u 12 90 75 100 M 12 19 4 10
FHB II-A S M12 x 75/165 097280 | 12 90 75 165 M 12 19 4 10
FHB II-A S M16 x 95/30 097281 | 16 110 95 30 M 16 24 8 10
FHB II-A S M16 x 95/60 097286 u 16 110 95 60 M 16 24 8 10
FHB II-A S M16 x 95/100 097295 u 16 110 95 100 M 16 24 8 10
FHB II-A S M16 x 95/165 097296 u 16 110 95 165 M 16 24 8 10
FHB II-A S M24 x 170/50 097297 L 25 190 170 50 M 24 36 26 - - 4
FHB II-A L M8 x 60/10 097032 I 10 75 60 10 M 8 13 3 78230 2 10
FHB II-A L M8 x 60/30 097033 | 10 75 60 30 M8 13 3 78230 5 10
FHB II-A L M8 x 60/50 097034 | 10 75 60 50 M8 13 3 78230 9 10
FHB II-A L M10 x 95/10 096907 | 12 110 95 10 M 10 17 5 78232 1 10
FHB II-A L M10 x 95/20 096940 u 12 110 95 20 M 10 17 5 78232 2 10
FHB II-A L M10 x 95/60 096941 u 12 110 95 60 M 10 17 5 78232 4 10
FHB II-A L M10 x 95/100 096942 L 12 110 95 100 M 10 17 5 78232 7 10
FHB II-AL M12 x 120/10 096943 | 14 135 120 10 M 12 19 7 78233 2 10
FHB II-A L M12 x 120/25 096944 | 14 135 120 25 M 12 19 7 78234 2 10
FHB II-A L M12 x 120/60 097014 | 14 135 120 60 M 12 19 7 78234 3 10
FHB II-A L M12 x 120/100 097031 | 14 135 120 100 M 12 19 7 78234 5 10
FHB II-A L M16 x 160/30 097035 u 18 175 160 30 M 16 24 13 78236 2 10
FHB II-A L M16 x 160/60 097038 L 18 175 160 60 M 16 24 13 78236 3 10
FHB II-A L M16 x 160/100 097070 | 18 175 160 100 M 16 24 13 78236 5 10
FHB II-A L M20 x 210/50 097071 | 25 235 210 50 M 20 30 33 43906 3 4
FHB II-A L M20 x 210/150 052370 | 25 235 210 150 M 20 30 33 43906 3 4

fischere=x
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DATOS TECNICOS
S L, Anclaje quimico para hormigén ‘ ‘
Anclaje quimico para hormigon X h
g wraccionado FHB I1-A S ————————— v raccionado FHB IFA L
(maxima resistencia)

(estandar) de acero inoxidable A4 de acero inoxidable A4

Tipo Articulo n® Certifi- Broca  Profundidad Profundided  Espesor Rosca Ancho Volumen  Elemento  Cantidad  Embalaje
cacion 0 deltaladro dm\'nlmq mén.mo dellave  derelleno de mum'aJe necesaria T Do 5o o5 5o ) o
e anclaje a fijar FISHBen  atavés /elementos O 20%000‘7 A 900 T“—D L
la escala EM de paso —v- 1
graduada d"t j;mJIIH ]::U | ‘u@,’;j
WO 4y hg et T M OSW Articulo n® EOCD o) vpogcoooc 06 %Ov QV‘D f
CE [mm] [mm] [mm] [mm] [Ud) [Ud) e
FHB II-A S M10 x 60/10 A4 097630 u 10 75 60 10 M 10 17 3 10 " e
FHB II-A S M10 x 60/20 A4 097631 u 10 75 60 20 M 10 17 3 10
FHB II-A S M10 x 60/40 A4 097632 u 10 75 60 40 M 10 17 3 10
FHB II-A S M10 x 60/60 A4 097633 L] 10 75 60 60 M 10 17 3 10
FHB II-A S M10 x 60/100 A4 097634 L] 10 75 60 100 M 10 17 3 10 %
FHB II-A S M12 x 75/10 A4 097635 u 12 90 75 10 M 12 19 4 10 gg
FHB II-A S M12 x 75/25 A4 097636 L] 12 90 75 25 M 12 19 4 10 %E
FHB II-A S M12 x 75/40 A4 097637 u 12 90 75 40 M 12 19 4 10 S
FHB II-A S M12 x 75/60 A4 097638 u 12 90 75 60 M 12 19 4 10 = .g
FHB II-A S M12 x 75/100 A4 097639 u 12 90 75 100 M 12 19 4 10 gTE
FHB II-A S M12 x 75/165 A4 097640 L] 12 90 75 165 M 12 19 4 10 'g<
FHB II-A S M16 x 95/30 A4 097641 u 16 110 95 30 M 16 24 8 10 iZ
FHB II-A S M16 x 95/60 A4 097642 u 16 110 95 60 M 16 24 8 10
FHB II-A S M16 x 95/100 A4 097643 L] 16 110 95 100 M 16 24 8 10
FHB II-A S M16 x 95/165 A4 097644 L] 16 110 95 165 M 16 24 8 10
FHB II-A S M24 x 170/50 A4 097645 u 25 190 170 50 M 24 36 26 = 4
FHB II-A L M8 x 60/10 A4 097298 u 10 75 60 10 M8 13 3 78230 2 10
FHB II-A L M8 x 60/30 A4 097299 u 10 75 60 30 M8 13 3 78230 5 10
FHB II-A L M8 x 60/50 A4 097440 L] 10 75 60 50 M8 13 3 78230 9 10
FHB II-A L M10 x 95/10 A4 097616 u 12 110 95 10 M 10 17 5 78232 1 10
FHB II-A L M10 x 95/20 A4 097617 L] 12 110 95 20 M 10 17 5 78232 2 10
FHB II-A L M10 x 95/40 A4 097618 u 12 110 95 40 M 10 17 5 78232 3 10
FHB II-A L M10 x 95/60 A4 097619 u 12 110 95 60 M 10 17 5 78232 4 10
FHB II-A L M10 x 95/100 A4 097620 u 12 110 95 100 M 10 17 5 18232 7 10
FHBII-A L M12 x 120/10 A4 097621 u 14 135 120 10 M 12 19 7 78233 2 10
FHB II-A L M12 x 120/25 A4 097622 u 14 135 120 25 M 12 19 7 78234 2 10
FHB II-A L M12 x 120/40 A4 097623 u 14 135 120 40 M 12 19 7 18234 2 10
FHBII-A L M12 x 120/60 A4 097624 u 14 135 120 60 M 12 19 7 18234 3 10
FHB II-A L M12 x 120/100 A4 097625 u 14 135 120 100 M 12 19 7 78234 5 10
FHB II-A L M16 x 160/30 A4 097626 u 18 175 160 30 M 16 24 13 78236 2 10
FHB II-A L M16 x 160/60 A4 097627 u 18 175 160 60 M 16 24 13 78236 3 10
FHBI-ALM16 x 160/100 A4 097628 u 18 175 160 100 M 16 24 13 78236 5 10
FHB II-A L M20 x 210/50 A4 097629 u 25 235 210 50 M 20 30 33 43906 3 4

fischere
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Anclajes quimicos

90

DATOS TECNICOS

FIJACIONES DE CARGA PESADA / ANCLAJES QUIMICOS

Anclaje quimico para hormigan
traccionado FHBII-A S C
(estandar) de acero de alta
resistencia contra la corrosion,

_.

Anclaje quimico para hormigan
traccionado FHB II-AL C

(maxima resistencia) de acero
de alta resistencia contra la corrosion, material

material 1.4529 1.4529
Tipo Articulo n® Certifi- Broca Profundidad  Profundidad Espesor Rosca Ancho Partes Embalaje
cacion 0 del taladro minima maximo de llave escalonadas
de anclaje afijar de mortero
W OITE/ dy hp Nt i M osw
tE [mm] [mm] [mm] [mm] [Ud]
FHB II-A SM10 x 60/10 C 1) 097704 | 10 75 60 10 M 10 17 3 10
FHB II-A S M10 x 60/20 C 1) 097705 | 10 75 60 20 M 10 17 3 10
FHB II-A SM12 x 75/25 C 1) 097706 | 12 90 75 25 M 12 19 4 10
FHB II-A S M12 x 75/40 C 1) 097707 u 12 90 75 40 M 12 19 4 10
FHB II-A S M16 x 95/30 C 1) 097708 u 16 110 95 30 M 16 24 8 10
FHB II-A S M16 x 95/60 C 1) 097709 | 16 110 95 60 M 16 24 8 10
FHB I-ASM24 x 170/50C 1) 097711 u 25 190 170 50 M 24 36 26 4
FHB I-AL M8 x 60/10 C 1) 097696 | 10 75 60 10 M8 13 3 10
FHB II-A L M8 x 60/30 C 1) 097697 | 10 75 60 30 M8 13 3 10
FHB I-ALM10x 95/10 C 1) 097698 | 12 110 95 10 M 10 17 5 10
FHB II-A L M10 x 95/20 C 1) 097699 | 12 110 95 20 M 10 17 5 10
FHB II-A L M12 x 120/25 C 1) 097700 | 14 135 120 25 M 12 19 7 10
FHB II-A L M12 x 120/40 C 1) 097701 | 14 135 120 40 M 12 19 7 10
FHBII-ALM16 x 160/30 C 1) 097702 u 18 175 160 30 M 16 24 13 10
FHB II-A L M20 x 210/50 C 1) 097703 | 25 235 210 50 M 20 30 33 4
1) Precios y plazos de entrega bajo demanda.
Ampolla FHB 1I-P Ampolla FHB II-PF
(estandar) (de curado rapido)
Tipo Articulo n® Certifi- Broca Profundidad Profundidad minima Apropiado para Embalaje
cacion ] de la perforacion de anclaje
OITE/ dy g et
v [mm] [mm] [mm] [Ud]
Ampolla FHB 11-P (estandar)
FHB II-P 8 x 60 096824 u 10 75 60 FHBI-AL M 8 x 60 10
FHB II-P 10 x 60 096847 u 10 75 60 FHBII-S M 10 x 60 10
FHB II-P 10 x 95 096843 u 12 110 95 FHBII-AL M 10 x 95 10
FHB II-P 12 x 75 096848 u 12 90 75 FHB II-SM 12 x 75 10
FHBII-P 12 x 120 096844 u 14 135 120 FHBI-ALM 12 x 120 10
FHB II-P 16 x 95 096849 u 16 110 95 FHB II-S M 16 x 95 10
FHB II-P 16 x 160 096845 u 18 175 160 FHBII-A LM 16 x 160 10
FHB II-P 20 x 210 096846 u 25 235 210 FHBI-ALM 20 x 210 4
FHB II-P 24 x 170 096851 u 25 190 170 FHB II-S M 24 x 170 4
Ampolla FHB 11-PF (de curado rapido)
FHB II-PF 8 x 60 500542 u 10 75 60 FHBI-AL M 8 x 60 10
FHB II-PF 10 x 60 500547 u 10 75 60 FHBII-S M 10 x 60 10
FHB II-PF 10 x 95 500543 u 12 110 95 FHBII-AL M 10 x 95 10
FHB II-PF 12 x 75 500548 u 12 90 75 FHB II-SM 12 x 75 10
FHB II-PF 12 x 120 500544 u 14 135 120 FHBI-ALM 12 x 120 10
FHB II-PF 16 x 95 500549 u 16 110 95 FHB II-S M 16 x 95 10
FHB II-PF 16 x 160 500545 u 18 175 160 FHBII-A LM 16 x 160 10
FHB II-PF 20 x 210 500546 u 25 235 210 FHBI-ALM 20 x 210 4
FHB II-PF 24 x 170 500550 u 25 190 170 FHB II-S M 24 x 170 4
Resina de inyeccién T - Resina de inyeccion
Highbond & bl 5- Highbond
FISHB 345 S FISHB 150 C
boquilla mezcladora FIS S
Tipo Articulo n® Certifi- Contenido Contenido Embalaje
cacién
W OITE/
CE [ml] [escala graduada] [Ud]
FISHB 345 1) 033211 u 360 180 6
FISHB 150 C 1) 077529 u 145 70 6
FISS 061223 10

1) Incluye 2 boquillas mezcladoras por cartucho.

fischer
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FIJACIONES DE CARGA PESADA / ANCLAJES QUIMICOS 91
CONSUMO DE RESINA + TIEMPOS DE CURADO
Consumo de resina
Tipo Broca Profundidad Consumo de resina en la escala  Anclaje por cartucho
/] de la perforacion graduada del cartucho FISHB 345 S *)
[mm] [mm]
FHB II-A S M10 x 60 10 75 3 56
FHB II-A S M12 x 75 12 90 4 42
FHB II-A S M16 x 95 16 110 8 21
FHB II-A S M24 x 170 25 190 26 6
FHB [I-A L M8 x 60 10 75 3 56
FHB I-A L M10 x 95 12 110 5 34
FHBIF-A L M12 x 120 14 135 7 24
FHB II-ALM16 x 160 18 175 13 13
FHB II-A L M20 x 210 25 235 33 5)
*) Cantidad méaxima con una boquilla mezcladora. %
8w
= 8
- - -y - - - - Q=
Tiempos de trabajabilidad y de curado del anclaje de inyeccion Tiempos de curado del cartucho gg
[hn— g
Temperatura del cartucho  Tiempo de trabajabilidad Temperatura en la base Tiempo de curado Temperatura en la base Tiempo de curado 3 ,§
(mortero como min. + 5°C) del anclaje del anclaje FHB II-P FHB II-PF § TZ
-5°C-+0°C 360 Min. -5°C-+0°C 240 Min. 8 min. -§ <
£0°C-+5°C 180 Min. +0°C-+10°C 45 Min. 6 min. i.%
+5°C - +20°C 15 Min. +5°C - +20°C 90 Min. +10°C - +20°C 20 Min. 4 min.
+20°C - +30°C 6 Min. +20°C - +30°C 35 Min. =+20°C 10 Min. 2 min.
+30°C - +40°C 4 Min. +30°C - +40°C 20 Min.
>+ 40°C 2 Min. >+ 40°C 12 Min.
Atencion: jEn el hormigdn himedo, los tiempos de curado se han de doblar! Se debe eliminar el agua acumulada en el taladro.
DATOS TECNICOS
iy Cepillos BS
u
Tipo Articulo n® para el @ de perforacion ~ Didmetro del cepillo Apropiado para Embalaje
[mm] [mm] [Ud.]
BSO 10 078178 10 11 FHBII-A LM 8 x 60, FHB II-AS M 10 x 60 1
BS @12 078179 12 13 FHBI-ALM 10 x 95, FHBIIFASM 12 x 75 1
BS O 14 078130 14 16 FHB II-A L M 12 x 120, FHB-A hasta 12 1
FHBI-AL M 16 x 160, FHB Il-A S M 16 x 95,
BS@16/18 078181 16/18 20 FHBAA hasta 16 1
BS 024 078182 24 26 FHB-A hasta 20 1
BS 0 25 097806 25 27 FHBII-A LM 20 x 210, FHB II-A S M 24 x 175 1
BS 0 28 078183 28 30 FHB-A hasta 24 1
Pistola de aire comprimido ABP — i
- Cufia centradora
para la limpieza [ S R —,
Tipo Articulo n® Embalaje
[Ud]
ABP 059456 paraM 20-M 24 1
Cufia centradora 093076 para el montaje por encima de la cabeza 10

fisch
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92  FIJACIONES DE CARGA PESADA / ANCLAJES QUIMICOS

DATOS TECNICOS

Elemento para el montaje a través
de acero inoxidable A4

Tipo Articulo n® Certifi- Espesor a fijar Apropiado para rosca Embalaje
cacion min.-max.
moTE tig M
CE mm] (U]
Elemento a través M 8 x 3 A4 078230 | 3-6 M8 10
Elemento a través M 10 x 3 A4 078231 | 3-6 M 10 10
Elemento a través M 10 x 8 A4 078232 | 8-16 M 10 10
Elemento a través M 12 x 4 A4 078233 L 4-8 M 12 10
Elemento a través M 12 x 10 A4 078234 u 10-20 M 12 10
Elemento a través M 16 x 5 A4 078235 | 5-10 M 16 10
Elemento a través M 16 x 10 A4 078236 | 10-20 M 16 10
Elemento a través M 20 x 10 A4 043906 | 10-20 M 20 10

Util de insercion RA-SDS, véase la pagina 100.

Anclajes quimicos
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CARGAS

Maximas cargas admisibles" de un anclaje en hormigén normal C20/252.
En el célculo se debe tener en cuenta todo el Documento de Idoneidad Técnica Europa DITE-05/0164.

Tipo de anclaje M8x60 M10x60 M10x95 M12x75 M12x120 M16x95 M16x160 M20x210 M24x170
Tipo de varilla de anclaje (méaxima resistencia: A L; AL AS AL AS AL AS AL AL AS
estdndar: A S
Profundidad eficaz de anclaje hqf [mm] 60 60 95 75 120 95 160 210 170
Carga admisible a traccién centrada de un anclaje individual Nygp,, sin influencia de la di ia del borde ¢ Z ¢, i de la distancia entre ejes s 2 s
Hormigén traccionado C20/25% [kN] 8,0/6,6% 8,0/6,6% 16,9 i 22,5 16,9 34,7 52,2 380
Hormigén comprimido C20/25% [kN] 10,4/9,3%  10,4/9,3% 16.4 15,6 23,7 22,2 46,0 65,5 53,2
Carga admisible a cortante de un anclaje individual V4, sin influencia de la di ia del borde ¢ 2 10hg¢ ni de la distancia entre ejes s 2 s, *
[kN] ~ gvz 7,50 10,7 11.9 15,6 17.3 29,0 32,2 50,2 65,3
31,7
Hormigdn comprimido y traccionado C20/25% (kN] - A4 8e 133 i 19.3 1) (35,8) ke 558 7t
31,7 76,0
[kN] C 8.3 13.3 13.3 19.3 19.3 (35.6) 358 55,9 (80.6)
Momento flector méximo admisible Mg,
[Nm] 17.1 34,3 34,3 60,0 60,0 162,0 162,0 296,6 512,0
Dii i del elemento constructivo y datos de montaje
Distancia caracteristica entre ejes Ser,N [mm] 180 180 285 225 360 285 480 630 510
Distancia caracteristica al borde CorN [mm] 90 90 142,5 112,5 180 142,5 240 315 255
Distancia minima entre ejes Smin [mm] 40 40 40 40 50 50 70 90 80
Distancia minima al borde Cmin [mm] 40 40 40 40 50 50 70 90 80
Espesor minimo de |a base de anclaje Nmin [mm] 100 100 140 120 170 150 220 280 240
Diametro nominal de la broca dg [mm] 10 10 12 12 14 16 18 25 25
Profundidad de la perforacion hg2 [mm] 75 75 110 90 135 110 175 235 190
Diémelm_méximo de taladro en el objeto a fijar 4 S [mm] 9 12 12 14 1 18 18 29 26
en montaje rasante
Diémelrn.méximn'de taladro en el objeto a fijar 4 S [mm] n 12 1 14 16 18 20 26 26
en montaje a través
Par de apriete de montaje Tinst [Nm] 15 15 20 30 40 50 60 100 100
Volumen de resina por anclaje FIS HB® [escala 3 3 5 49 751 g 139 339 260
graduada]
Ampolla de resina correspondiente FHB-I-P o bien FHB [I-PF® ] 8 x 60° 10 x 60% 10 x 95% 12 x 75% 12 x 120 16x 95"  16x160° 20x210%  24x 170

Indicacion: Con el software de célculo COMPUFIX, usted podré aprovechar toda la capacidad de los anclajes fischer Highbond FHB Il y llevar a cabo célculos bajo condiciones individuales.
1) Se han tenido en cuenta los coeficientes de seguridad parciales de resistencia, asi como un coeficiente de mayoracion de las acciones yp = 1.4.

Rogamos tenga en cuenta el método de célculo A (guia DITE - anexo C) para el calculo de anclajes en condiciones particulares.
2) Estos valores corresponden a un hormigon con armadura normal o sin armadura. En el caso de hormigdn de alta resistencia, existe la posibilidad de valores superiores hasta un 55%.
3) Los valores entre paréntesis solo son validos para el hormigén comprimido.
4) Los valores superiores inicamente son validos cuando se usa el cartucho de martero FIS HB.
5) Para fijar las varillas se pueden usar facultativamente la resina de inyeccion FIS HB o bien las ampollas quimicas FHB II-P o FHB II-PF.

fischer
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FIJACIONES DE CARGA PESADA / ANCLAJES QUIMICOS 93

Anclaje para cargas dinamicas FHB dyn

El techo de resistencia entre los anclajes dinamicos.

VISION DE CONJUNTO

[ Anclaje para cargas Certificado para: |

L L]
dinamicas * Hormigdén comprimido y =
FHB-A dyn traccionado 2 C20/25 %
y £ C50/60.
Anc'aje para cargas Para la fijacién de: III“III dYr_‘laﬂ:"C
dinamicas * Guias de ascensores i .*'“".
FHB-A dyn V = Ventiladores para tineles R
= Puentes de sefalizacion W
en vias publicas
i hx‘&.*.*.'-..-,,x'..'..-_m____-, T Resina de inyeccién * Antenas
] ii ’msﬂ N,_ ITJ'T Highbond * Maquinas, p.ej., robots
e e o FISHB 345 S industriales, gruas, etc.
P S e e boquilla mezcladora
FISS

Anclajes quimicos
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DESCRIPCION DEL PRODUCTO

* El sistema de inyeccion apto para hormigon traccionado | Manguito centrador: centra el anclaje L8 tuerca de seguridad:
consta de una varilla para cargas dinamicas y la resina de en el objeto a fijar y produce allf un evita que se afloje
inyeccion FIS-HB. relleno continuo con la resina. |a tuerca especial.

= Laresina de inyeccion FIS-HB es un mortero vinil éster de FHB-A dyn 1
2 componentes de vinil éster.

= Cuando se impulsa mediante la pistola de inyeccion especial o
(véase la pagina 130), los dos componentes se mezclan en la
boquilla mezcladora y se activan.

= Los cartuchos comenzados, se podran volver a usar
simplemente cambiando la boquilla mezcladora.

La combinacion de una tuerca de forma

® Laresina conecta la varilla con toda la superficie de la
perforacién y obtura esta ultima.

= Lavarilla del anclaje FHB-A dyn V esta optimizada
adicionalmente para las cargas a cortante en comparaciéon
con FHB-A dyn.

= Version FHB-A dyn C de acero C de alta resistencia contra la
corrosion, material 1.4529 para aplicaciones en ambientes
especialmente corrosivos, como p.ej. en un tunel.

* Recomendado por D2 y e-plus para el anclaje de mastiles de
antenas.

Ventajas / Utilidades

= Ciclos ilimitados de carga.

= Técnica de montaje usual como con el sistema de inyeccion
FIS-HB.

= Montaje a través sencillo para una cdmoda instalacion.

= Post-expansion asegurada en hormigoén traccionado gracias
a los conos sucesivos de la varilla del anclaje.

= La presidon de expansion reducida hace posible una fijaciéon
con minimas distancias al borde y entre ejes.

* En el proceso de montaje, la resina FIS-HB cierra la holgura
anular en el objeto a fijar y con ello proporciona una
distribucion éptima de la carga posibilitando la admisién de
cargas dindmicas.

Los conos permiten absorber
cargas pesadas y garantizan la
post-expansion en un régimen
dindmico de cargas.

FHB-A dyn V

especial y la arandela garantiza un
funcionamiento seguro bajo carga dindmica
—incluso con imprecisiones de montaje—.

El manguito adicional posibilita Ia admision
de altas cargas a cortante.

fischer=x
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94  FIJACIONES DE CARGA PESADA / ANCLAJES QUIMICOS

MONTAJE

Tipo de montaje Anclaje para cargas dinamicas FHB-A dyn

* Montaje a través , L = % = ;
Indicacion para el montaje
® En el caso de FHB-A dyn 20 y FHB-A dyn 24 jhay que limpiar
el taladro con aire comprimido! (véanse los accesorios de ]
montaje en la pagina 91).
= Véanse los accesorios del cepillo BS y la pistola de limpieza ‘ﬁ—E ‘—%
con aire comprimido ABP en la pagina 91.
Anclaje para cargas dinamicas FHB-A dyn V
e amin, P ﬂ N O

bt e 4

Anclajes quimicos
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DATOS TECNICOS

]
P —— Anclaje para cargas dindmicas
q FHB-A dyn

Tipo Articulo n® Certifi- Broca Profundidad Profundidad Espesor a fijar Didmetro Ancho Embalaje
cacion [} de perforacion minima min. - max. del taladro en la de llave
através de la pieza de anclaje pieza de montaje
de montaje
® DBt dy 1 hef g df osw
[mm] [mm] [mm] [mm] [@ mm] [Ud]
FHB-A dyn 12 x 100/25 092018 ° 14 130 100 8-25 15 19 10
FHB-A dyn 12 x 100/50 092019 o 14 155 100 8-50 15 19 10
FHB-A dyn 16 x 125/25 092020 ° 18 165 125 10-25 19 24 10
FHB-A dyn 16 x 125/50 092036 L4 18 180 125 10-50 19 24 10
FHB-A dyn 20 x 170/50 092037 [ 4 24 225 170 12-50 25 30 10
FHB-A dyn 24 x 220/50 092038 L 28 275 220 14-50 29 36 5
Resina correspondiente: FIS HB 345 S (Articulo n® 33211) y FIS HB 150 C (Articulo n® 77529)
-]
P —— Anclaje para cargas dinamicas FHB-A dyn C
ﬂ de acero de alta resistencia contra la corrosién, material 1.4529
Tipo Articulo n® Certifi- Broca Profundidad Profundidad Espesor a fijar Didmetro Ancho Embalaje
cacion 0 de perforacion minima min. - max. del taladro en la de llave
através de la pieza de anclaje pieza de montaje
de montaje
® DBt dy ] heg tix d osw
[mm] [mm] [mm] [mm] [@ mm] [ud.]
FHB-A dyn 16 x 125/50 C *) 093445 ° 18 180 125 10 - 50 19 24 6

*) Espesor maximo a fijar y fabricacion con referencia al objeto.
Resina correspondiente: FIS HB 345 S (Articulo n® 33211) y FIS HB 150 C (Articulo n® 77529)

fischer=x
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FIJACIONES DE CARGA PESADA / ANCLAJES QUIMICOS 95

DATOS TECNICOS

a8
i Anclaje para cargas dindmicas (optimizado para cortante)
FHB-A dyn V
Tipo Articulo n® Certifi- Broca Profundidad Profundidad Espesor a fijar Diametro Ancho Embalaje
cacion ] de perforacion minima min. - max. del taladro en la de llave
através delapieza  de anclaje pieza de montaje
de montaje
@ DBt dy 1 heg tix d osw
[mm] [mm] [mm] [mm] [0 mm] [ud.]
20" 85"
FHB-A dyn 12 x 100/50 V 092039 ° 142 160 1056 8-50 21 19 10
28" 100"
FHB-A dyn 16 x 125/50 V 092040 ° 182 1857 130 10-50 29 24 10

1) Perforacion fase 1.
2) Perforacion fase 2.
Resina correspondiente: FIS HB 345 S (Articulo n® 33211) y FIS HB 150 C (Articulo n® 77529)

(1]
=
a
28
SE
& 'S
- . . . . bl
Resina de inyeccidn Highbond ) Wi B Resina de inyeccidn Highbond =k
FISHB 345 S i B FISHB 150 C 2 )
= [X]
o =
—— e boquilla mezcladora FIS S gy boquilla mezcladora FIS S e =
E
Tipo Articulo n® Certifi- Contenido Contenido Embalaje
cacion
@ DBt
[ml] [escala graduada] [Ud.]
FIS HB 345 S 1) 033211 ® 360 180 6
FIS HB 150 C 1) 077529 (] 145 70 6
FIS S 061223 - - 10

1) Incluye 2 boquillas mezcladoras por cartucho.
Véase la pagina 91 para mas accesorios.

CONSUMO DE RESINA + TIEMPOS DE CURADO

Consumo de resina Véase la pagina 91 para los tiempos de curado.
Tipo Consumo de resina en la N de anclajes por cartucho
escala graduada del cartucho FIS HB 345 S *)

FHB-A dyn 12 x 100 / 25 7 24

FHB-A dyn 12 x 100 / 50 8 21

FHB-A dyn 16 x 125 / 25 9 18

FHB-A dyn 16 x 125 / 50 10 17

FHB-A dyn 20 x 170 / 50 23 7

FHB-A dyn 24 x 220 / 50 38 4

FHB-A dyn 12 x 100 / 50 V 12 14

FHB-A dyn 16 x 125 / 50 V 20 8

*) Cantidad maxima con una boquilla mezcladora.

fischer=x
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96  FIJACIONES DE CARGA PESADA / ANCLAJES QUIMICOS

CARGAS

Maximas cargas admisibles" de un anclaje en hormigén normal C20/252.
En el célculo se debe tener en cuenta todo el Documento de Idoneidad Técnica Europa DITE (véase la tabla).

Tipo de anclaje FHB dyn FHB dyn FHB dyn FHB dyn FHB dyn FHB dyn FHB dyn
12x 100 12x 100V 16x 125 16x125V 16x 125 20x 170 24x220
gvz gvz gvz gvz C/ 14529 gvz gvz
Profundidad eficaz de anclaje het [mm] 100 105 125 130 125 170 220
Carga admisible a traccién centrada AN, g, de un anclaje individual (fijacién individual) sin infl ia de eje ni borde
En hormigén comprimido y traccionado C 20/25”  ANgqm [kN] 14,1 141 23,0 23,0 15,6 28,1 28,9
Carga admisible a cortante AV, g, de un anclaje individual (fijacién individual) sin influencia de eje ni borde
En hormigén comprimido y traccionado C 20/25”7  AVygm  [kN] 6,7 9,6 11,9 17,0 11,9 17,0 22,2
Carga admisible a traccion centrada AN, 4, de un anclaje individual (fijacion multiple) sin influencia de eje ni borde
En hormigén comprimido y traccionado C 20/25”7  ANggm  [kN] 11,3 1.3 18,4 18,4 12,4 22,5 23.1
« Carga admisible a cortante AV, 4, de un anclaje individual (fijacién miltiple) sin influencia de eje ni borde
E En hormigén comprimido y traccionado C 20/25”  AVaym  [kN] 5.1 74 9.1 13,1 9.1 13,1 171
= § Dii i del elemento constructivo y datos de montaje
%E Distancia caracteristica entre ejes Sgr N [mm] 300 300 375 375 375 510 660
SE Distancia caracteristica al borde Cor N [mm] 150 150 190 190 190 255 330
% .% Distancia minima entre ejes’ Smin [mm] 100 100 100 100 100 150 180
§ ] Distancia minima al borde® Cnin [mm] 100 100 100 100 100 150 180
'E < Espesor minimo de la base de anclaje hpip [mm] 200 200 250 250 250 340 440
= Diametro nominal de la broca (fase 14) dq [mm] suprimido 20 suprimido 28 suprimido suprimido suprimido
Profundidad de taladro (fase 1) h1 min [mm] supr?midn 35 supr?m?dn 50 suprim?do suprimida suprimido
1 max [mm] suprimido 40 suprimido 55 suprimido suprimido suprimido
Diametro nominal de la broca (fase 2*) dg [mm] 14 14 18 18 18 24 28
Profundidad de taladro (fase 2*) hg [mm] 105 110 130 135 130 175 225
Didmetro méaximo de taladro en el objeto a fijar df = [mm] 15 21 19 29 19 25 29
en montaje a traves
Par de apriete de montaje Tinst [Nm] 40 40 60 60 60 100 120

Indicacion: Con el software de célculo COMPUFIX, usted podréd aprovechar toda la capacidad de los anclajes fischer Highbond FHB Il y llevar a cabo célculos bajo condiciones individuales.

1) Las cargas permitidas valen para todo el ancho de oscilacion con més de 2 x 10° ciclos de carga. Se han tenido en cuenta los coeficientes de seguridad parciales de las resistencias regulados en la
certificacion, coeficientes de seguridad parciales del efecto contra la fatiga yf 4, asi como los factores de aumento Yy, asi como Ygy.
Rogamos tenga en cuenta el método de célculo A (guia DITE - anexo C) para el calculo de anclajes en condiciones particulares.

2) Estos valores corresponden a un hormigdn con armadura normal o sin armadura. En el caso de hormigdn de alta resistencia, existe la posibilidad de valores superiores de hasta un 55%.

3) Reduciendo al mismo tiempo la carga.

4) Para las versiones con manguito de cortante (FHB dyn V) es necesaria una perforacidn en 2 fases y la profundidad del taladro se ha medido en cada caso desde la superficie del hormigén.
La fase 1 de la perforacidn se suprime para las versiones estandar FHB dyn y FHB dyn C).

EL ANCLAJE QUIMICO
MAS RESISTENTE DEL MUNDO,
FISCHER HIGHBOND FHB I

Disefado especialmenta para obtanar

los mejores resultados en las paores condicionas
Aplicacion multiple: cartucho o ampolla

Para cualquier tipo de montaje.

fischer
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FIJACIONES DE CARGA PESADA / ANCLAJES QUIMICOS 97

Anclaje quimico Eurobond FEB-R

El anclaje libre de presidon de expansién en hormigdn comprimido.

VISION DE CONJUNTO
Lﬁm Ampolla quimica Certificado para:

RM * Hormigén comprimido
2 C20/25 bis = C50/60

Varilla roscada e
ARG ARG M S e s —
) ® Piedra natural compacta standsklasse

de acero cincado
F120

pEee
Para la fijacion de: —r—
Varilla roscada = Estructuras metalicas
B A Ve + Barandillas
de acero inoxidable * Ménsulas
A4 o bien acero = Escaleras de mano
de alta resistencia * Bandejas de cables
= Maquinas

contra la corrosién, .
material 1.4529 = Escaleras mecanicas

= Carpinteria metalica

* Fachadas

= Estanterias industriales
* Voladizos

= Estructuras de madera

Anclajes quimicos
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DESCRIPCION DEL PRODUCTO

= El sistema acreditado de fijaciéon consta de una varilla
roscada RG M y una ampolla quimica RM.

= El cartucho de mortero de 2 componentes RM contiene
resina de vinil éster, libre de estireno de curado rapido y un
endurecedor.

* En el proceso de colocacion, el bisel frontal de la varilla
roscada rompe a golpes de percutor la ampolla en el taladro,
mezcla y activa el mortero. . -

ay ; - Ventajas / Utilidades

= Laresina conecta la varilla con toda la superficie de la . L . .

. - * Las varillas de anclaje disponen de hexadgono exterior para
perforacién y obtura esta ultima.

= Version RG M A4 de acero inoxidable A4, y RG M C de acero facmta.r el montaje me'dle?nte un adap'tador.
. . - . * Laresina de alto rendimiento garantiza cargas pesadas en el
de alta resistencia contra la corrosion, material 1.4529, para

. . . , . hormigén comprimido.
las aplicaciones en exteriores y en espacios hiumedos, asi Lo ., ., . . .
. . = La fijacion libre de presion de expansién permite distancias
como en ambientes agresivos.

. . . reducidas a los bordes y entre ejes.
* RG M E Variantes con profundidades de anclaje mayores . . Y ) e
. . = Existe una gama amplia para todos los campos de utilizacién.
para cargas aun mas pesadas. L . -
= El nuevo procedimiento europeo de calculo TR 029 posibilita
un aprovechamiento 6ptimo del sistema de anclaje para
reducir costes.

MONTAJE

Tipo de montaje

* Montaje rasante. g pe d_
e ————— =

Indicacién para el montaje h

* También utilizable en hormigoén

humedo y sumergido en agua.

= Colocar la varilla roscada con percusion y rotacién mediante
una herramienta eléctrica (perforadora de percusion, martillo
perforador).

fischert
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98  FIJACIONES DE CARGA PESADA / ANCLAJES QUIMICOS

DATOS TECNICOS

(FT IR Ampolla quimica R M ‘

Tipo Articulo n® Certifi- Profundidad minima Profundidad minima Apropiado para Embalaje R ———
cacion del taladro de anclaje para la varilla roscada e 1:5:-"-1_ [pea——
oy t et b
s fim] fiom] [ud) = % _I Jtp f

Cartucho de mortero R M 8 050270 u 80 80 RGM 8 10 SRRl |
Cartucho de mortero R M 10 050271 u 90 90 RG M 10 10 o SR i |
Cartucho de mortero R M 12 050272 | 110 110 RGM 12 10
Cartucho de mortero R M 12 E 048501 150 150 RGM 12 E 10
Cartucho de mortero R M 14 050278 u 120 120 RGM 14 10
Cartucho de mortero R M 16 050273 L 125 125 RGM 16 10
Cartucho de mortero R M 16 E 079838 | 190 190 RGM 16 E 10
Cartucho de mortero R M 20 050274 | 170 170 RG M 20 10

§ Cartucho de mortero R M 20 E 079840 u 240 240 RG M 20 E 5

g § Cartucho de mortero R M 24 050275 | 210 210 RG M 24 5

SE Cartucho de mortero R M 24 E 079842 u 290 290 RG M 24 E 5

E E— Cartucho de mortero R M 27 079843 | 250 250 RG M 27 5

= _§ Cartucho de mortero R M 30 050276 u 280 280 RG M 30 5

€3

S

.S, Varilla roscada RG M,

= w acero cincado

Tipo Articulo n® Certifi- Broca Profundidad Espesorméximo ~ Ancho de llave  Ancho de llave Ampolla Embalaje
cacion 0 minima afijar (tuerca i
de anclaje
W OITE/ dy Nt Uiy OSsw
tF mm] (mm] [mm] mm] (mm] (U]

RGM8x 110 050256 u 10 80 13 5) 13 50270 RM 8 10
RG M 8 x 150 095698 | 10 80 60 5) 13 50270 RM 8 10
RG M 8 x 250 095699 | 10 80 160 5) 13 50270 RM 8 10
RG M 10 x 130 050257 | 12 90 20 7 17 50271 RM 10 10
RG M 10 x 165 050280 | 12 90 57 7 17 50271 RM 10 10
RGM 10 x 190 050281 | 12 90 82 7 17 50271 RM 10 10
RG M 10 x 250 2) 095703 | 12 90 150 - 17 50271 RM 10 10
RG M 10 x 350 2) 095718 | 12 90 250 - 17 50271 RM 10 10
RGM 12 x 160 050258 | 14 110 25 8 19 50272 RM 12 10
RG M 12 x 220 050283 | 14 110 90 8 19 50272 RM 12 10
RG M 12 x 250 050284 u 14 110 120 8 19 50272 RM 12 10
RG M 12 x 300 050285 | 14 110 170 8 19 50272 RM 12 10
RG M 12 x 380 2) 095720 | 14 110 255 - 19 50272 RM 12 10
RG M 12 x 200 E 050572 | 14 150 30 8 19 48501 RM 12 E 10
RGM 12 x230E 050574 | 14 160 60 8 19 48501 RM 12 E 10
RGM12x290 E 050575 | 14 150 120 8 19 48501 RM 12 E 10
RGM 14 x170 050286 16 120 38 10 22 50278 RM 14 10
RG M 16 x 165 050287 | 18 125 13 12 24 50273 RM 16 10
RG M 16 x 190 050259 | 18 125 35 12 24 50273 RM 16 10
RG M 16 x 250 050288 | 18 125 98 12 24 50273 RM 16 10
RG M 16 x 300 050289 u 18 125 148 12 24 50273 RM 16 10
RG M 16 x 380 2) 095722 | 18 125 235 - 24 50273 RM 16 10
RG M 16 x 500 2) 095723 | 18 125 355 - 24 50273 RM 16 10
RG M 16 x 235 E 090716 | 18 190 20 12 24 79838 RM 16 E 10
RG M 20 x 260 050260 | 25 170 65 12 30 50274 RM 20 10
RG M 20 x 350 1) 095707 | 25 170 1565 12 30 50274 RM 20 10
RG M 20 x 500 1) 095725 | 25 170 305 - 30 50274 RM 20 10
RGM20x330E 090718 | 25 240 60 12 30 79840 RM 20 E 10
RG M 24 x 300 1) 050261 | 28 210 65 - 36 50275 RM 24 10
RG M 24 x 400 1) 095727 | 28 210 165 - 36 50275 RM 24 10
RG M 24 x 600 1) 095728 | 28 210 365 - 36 50275 RM 24 5
RGM 24 x380 E 1) 090719 | 28 290 60 - 36 79842 RM 24 E 5
RG M 27 x 340 1) 090720 | 32 250 60 - 41 79843 RM 27 5
RG M 30 x 380 1) 050262 | 35 280 65 - 46 50276 RM 30 5
RG M 30 x 500 1) 095730 | 35 280 185 - 46 50276 RM 30 5

1) Varilla sin hexégono exterior, se requiere un Gtil de montaje adicional.
2) Varilla sin hexdgono exterior, el Gtil de montaje esté incluido en el embalaje.

fischer=x
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DATOS TECNICOS
m_ Varilla roscada RG M A4,
acero inoxidable A4

Varilla roscada RG M, ‘

ST o0 inosidabl de a dlase conta

la corrosion, material 1.4529

Tipo Articulo n® Certifi- Broca Profundidad Espesor méximo ~ Ancho dellave  Ancho de llave Ampolla Embalaje ,‘;:’""._ M
cacion minima afijar (terca h i - |
de anclaje = E-—“ 1
W DITE/ dy hef i osw .
G (mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ud] e
RGM8x 110 A4 050263 | 10 80 13 5 13 50270 RM 8 10 %
RG M 8 x 150 A4 050293 | 10 80 60 5 13 50270 RM 8 10
RG M 8 x 250 A4 095700 u 10 80 160 5 13 50270 RM 8 10
RG M 8 x 350 A4 2) 095708 u 10 80 260 13 50270 RM 8 10
RG M 10 x 130 A4 050264 u 12 90 20 7 17 50271 RM 10 10
RG M 10 x 165 A4 050294 u 12 90 57 7 17 50271 RM 10 10
RG M 10 x 190 A4 050296 u 12 90 82 7 17 50271 RM 10 10 %
RG M 10 x 250 A4 095701 u 12 90 150 7 17 50271 RM 10 10 gé’
RG M 10 x 350 A4 2) 095709 | 12 90 250 17 50271 RM 10 10 gE
RG M 12 x 160 A4 050265 u 14 110 25 8 19 50272 RM 12 10 EE—
RG M 12 x 220 A4 050297 | 14 110 90 8 19 50272 RM 12 10 % .%
RG M 12 x 250 A4 095702 | 14 110 120 8 19 50272 RM 12 10 gE"
RG M 12 x 300 A4 095705 u 14 110 170 8 19 50272 RM 12 10 E<
RG M 12 x 380 A4 2) 095710 u 14 110 255 19 50272 RM 12 10 =
RG M 12 x 600 A4 2) 095711 u 14 110 475 19 50272 RM 12 10
RG M 12 x 200 E A4 050576 u 14 150 30 8 19 48501 RM 12 E 10
RG M 12 x 230 E A4 050577 u 14 150 60 8 19 48501 RM 12 E 10
RGM 12 x 290 E A4 050578 u 14 150 120 8 19 48501 RM 12 E 10
RG M 16 x 165 A4 095704 | 18 125 13 12 24 50273 RM 16 10
RG M 16 x 190 A4 050266 u 18 125 35 12 24 50273 RM 16 10
RG M 16 x 250 A4 050298 | 18 125 98 12 24 50273 RM 16 10
RG M 16 x 300 A4 050299 | 18 125 148 12 24 50273 RM 16 10
RG M 16 x 380 A4 2) 095712 u 18 125 235 24 50273 RM 16 10
RG M 16 x 500 A4 2) 095713 u 18 125 355 24 50273 RM 16 10
RG M 20 x 260 A4 050267 u 25 170 65 12 30 50274 RM 20 10
RG M 20 x 350 A4 1) 095706 u 25 170 155 12 30 50274 RM 20 10
RG M 24 x 300 A4 1) 050268 u 28 210 65 36 50275 RM 24 10
RG M 24 x 400 A4 1) 095715 u 28 210 165 36 50275 RM 24 10
RG M 27 x 340 A4 1) 090725 | 32 250 60 41 79843 RM 27 5
RG M 30 x 380 A4 1) 090726 u 35 280 65 46 50276 RM 30 5
RGM8x110C 096316 | 10 80 13 5 13 50270 RM 8 10
RGM 10x130C 096217 | 12 90 20 7 17 50271 RM 10 10
RGM 12 x 160 C 096218 u 14 110 25 8 19 50272 RM 12 10
RGM 16 x 190 C 096219 u 18 125 35 12 24 50273 RM 16 10

1) Varilla sin hexagono exterior, se requiere un (til de montaje adicional.
2) Varilla sin hexagono exterior, el til de montaje esté incluido en el embalaje.

TIEMPOS DE FRAGUADO

Tiempos de curado del cartucho

Temperatura en la base del laj Tiempo de curado
-5°C hasta + 0°C 240 Min.
+ 0°C hasta + 10°C 45 Min.
+10°C hasta + 20°C 20 Min.
= +20°C 10 Min.

Atencion: jEn el hormigdn himedo, los tiempos de curado se han de doblar! Se debe eliminar el agua acumulada en el taladro.

fischere
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DATOS TECNICOS

e H Cepillo de limpieza para hormigon

Tipo Articulo n® para el @ de perforacion Diametro del cepillo Apropiado para Embalaje
[mm] [mm] [ud)]

BSO 10 078178 10 1" RGM 8 1
BSO 12 078179 12 13 RGM 10 1
BSO 14 078180 14 16 RGM 12 1
BSP16/18 078181 16/18 20 RGM 16 1
BS 020 052277 20 22 -

BS 0 24 078182 24 26 RG M 20 1
BS 0 28 078183 28 30 RG M 24/27 1
BS 0 35 078184 35 35 RG M 30 1

Anclajes quimicos

Consejos para el tratamiento de ampollas quimicas
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SUJECION DE LOS UTILES DE MONTAJE

Utiles de montaje con SDS Plus
Para el montaje sencillo de anclajes de unién, como p.ej. anclajes quimicos R (Eurobond), anclajes quimicos para hormigén
traccionado FHB II.

sz s Ry
T

incluido en cada paquete

Adaptador para colocar varillas de anclaje
Varilla de anclaje sin hexdgono exterior (longitudes especiales).

+

SDS max 1/2" VK

+

SDS max 3/4" VK

B T

1

SK SW 8 1/2” VK

Tipo Articulo n® Embalaje
[ud]
RA-SDS 062420 Adaptador ajustado al tornillo cilindrico con hexdgono hembra 1
SK SW 8 1/2" VK 001536 Adaptador ajustado a varillas de anclaje M8 - M22 1
SDS plus 1/2" VK 001537 Adaptador ajustado a varillas de anclaje M8 - M16 1
SDS maximo 1/2" VK 001538 Adaptador ajustado a varillas de anclaje M16 - M20 1
SDS méximo 3/4" VK 001539 Adaptador ajustado a varillas de anclaje M20-M30 1

fischer=x

EISTEMAS DE FiIJAEION

Y ‘ Suministros Industriales del Tajo S.A. C/ del Rio Jarama 52 - 45007, Toledo - Spain
- - Tel.: 925 23 22 00 - Fax: 925 23 21 47 - Email: sitasa@sitasa.com - www.sitasa.com
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CARGAS

Maximas cargas admisibles" de un anclaje individual en hormigén normal comprimido C20/252.
En el célculo se debe tener en cuenta todo el Documento de Idoneidad Técnica Europa DITE-08,/0010.

Tipo de anclaje RGM 8 RGM 10 RGM 12 RGM12E
gvz A4 (M gvz A4 M gvz A4 (H gvz A4 c

Calidad de acero 58 | 88 [109A470]1.4529 538 | 8.8 [ 10.9 |A470[1.4529 5.8 | 8.8 [ 10.9 |A470 14529 5.8 | 8.8 | 109 | A470 14529
Profundidad eficaz de anclaje hgf [mm] 80 90 110 150
Profundidad minima del taladro hg2 [mm] 80 90 110 150
Didmetro nominal de la broca dg [mm] 10 12 14 14
Carga admisible a traccion centrada de un anclaje individual en hormigén comprimido C 20/25, sin influencia de la distancia del borde ¢ 2 Cer,Np ni de la distancia entre ejes s 2 Cer,Np
En hormigén comprimido C 20/25 Nadm [kN] 8,8 12,3 19,7 211 269 [ 225269
Carga admisible a cortante de un anclaje individual en hormigén comprimido C 20,/25, sin influencia de la distancia del borde ¢ Z 10 x hg ni de la distancia entre ejes s 2 sqr )y
En hormigén comprimido C 20/25 Vagm [kN] 42 [ 65[68[598 [73 76 [117]121] 93 [ 16 1.0[17.0[177] 135169 11.0]17.0[17.7] 135 ] 169
Momento flector -

Magm [Nm] 11,1 [17.1[17.9] 120 [ 150 22.2[34.2]356] 239 | 299 389598623 41,9 [ 623 38959.8[623] 41.9 [ 523 E "
Dimensiones del elemento constructivo y datos de montaje §_§
Distancia caracteristica entre ejes s'\i; [mm] 195 250 280 280 gg

+ o »n
Distancia caracteristica al borde C’\i; [mm] 100 125 140 140 z %
Distancia minima entre ejes® Smin [mm] 40 45 hh 75 _§ E
Distancia minima al borde® Crin [mm] 40 45 55 75 =
Espesor minimo de la base de anclaje Nmin [mm] 110 120 150 200 =
Diéﬂmetrn ITIéXiITI.D del talfadrn en el objeto 4= [mm] 9 12 1 1
a fijar en montaje a través
Par de apriete del montaje Tinst [Nm] 10 20 40 40
Ampolla correspondiente FEBRM [] FEB RM 8 FEBRM 10 FEB RM 12 FEBRM 12 E
Tipo de anclaje RG M 16 RGM 16 E RG M 20 RGM20E
gvz A4 [ gvz A4 c gvz A4 [ gvz A4 c

Calidad de acero 58 | 88 [109[A470]1.4529 538 | 8.8 [ 10.9 |A470[1.4529 5.8 | 88 [ 10.9 |A470 14529 5.8 | 8.8 | 109 | A470 14529
Profundidad eficaz de anclaje hgf [mm] 125 190 170 240
Profundidad de la perforacion hg2 [mm] 125 190 170 240
Diametro nominal de la broca dg [mm] 18 18 25 25

Carga admisible a traccion centrada de un anclaje individual en hormigon comprimido C 20/25, sin influencia de la distancia del borde ¢ 2 Cer,Np ni de la distancia entre ejes s 2 Cer.Np
En hormigén comprimido C 20/25 Nagm [kN] 284 398] 432 [420] 432 458 60.9 64.6

Carga admisible a cortante de un anclaje individual en hormigén comprimido C 20/25, sin influencia de la distancia del borde ¢ 2 10 x heg ni de la distancia entre ejes s 2 Ser.Np

En hormigén comprimido € 20/25 0°  Vadm [kN] 20,5 | 31,56 (328 | 251 | 31,3 205|315|328| 251 | 31,3 320|493 513|392 | 490 320493 |51,3|392 | 490

Momento flector

Mydm [Nm] 98,6 [151,7[158,0] 1064 ] 132.8 98,6 [151,7]158,0] 106.4 | 132,8 192,6[296,3[308,7] 207.8 [ 259,3 192,6]296,3[308,7] 207.8 | 259.3
Dimensiones del elemento constructivo y datos de montaje

Distancia caracteristica entre ejes S'Sr' [mm] 370 370 450 450
n

Distancia caracteristica al borde C'\T' [mm] 185 185 225 225
n

Distancia minima entre ejes®! Smin [mm] 65 95 85 120

Distancia minima al borde® Cmin [mm] 65 95 85 120

Espesor minimo de la base de anclaje Nimin [mm] 160 250 220 300

D|q!netrn mdximo del talfadru en el objeto 4= [mm] 18 18 2 99

a fijar en montaje a través

Par de apriete del montaje Tinst [Nm] 60 60 120 120

Ampolla correspondiente FEBRM [-] FEB RM 16 FEB RM 16 E FEB RM 20 FEB RM 20 E

Indicacion: Mediante el software de calculo COMPUFIX, usted podré aprovechar toda la capacidad del anclaje reactiva fischer Ry llevar a cabo calculos bajo condiciones particulares.

! Se han tenido en cuenta los coeficientes de seguridad parciales de resistencia, asi como un coeficiente de mayoracion de las acciones yp = 1.4.

Rogamos tenga en cuenta el método de célculo A (guia DITE - anexo C) para el célculo de anclajes en condiciones particulares. Vélido para anclajes en hormigdn seco, un érea de temperatura de -40°C hasta
+50°C (o bien por poco tiempo hasta +80°C) y limpieza superior, segun el Documento de Idoneidad Técnica Europea DITE.

Estos valores corresponden a un hormigon con armadura normal o sin armadura. En el caso de mayores solideces del hormigdn, existe la posibilidad de valores superiores de hasta un 35%.

% Reduciendo al mismo tiempo la carga.

Continta en la pagina siguiente.

fischer!
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CARGAS

Maximas cargas admisibles" de un anclaje individual en hormigén normal comprimido C20/252.
En el célculo se debe tener en cuenta todo el Documento de Idoneidad Técnica Europa DITE-08/0010.

Tipo de anclaje RG M 24 RGM24E RGM 27 RG M 30
gvz A4 (H gvz A4 c gvz A4 (H gvz A4 c
Calidad de acero 58 | 88 [10.9[A470]14529 58 | 83 [ 10.9|A470[1.4529 538 | 8.8 [ 10.9 |A470(1.4529 5.8 | 8.8 | 109 | A470 14529
Profundidad eficaz de anclaje hgf [mm] 210 290 250 280
Profundidad de la perforacién hg2 [mm] 210 290 250 280
Didmetro nominal de la broca dp [mm] 28 28 32 35
Carga admisible a traccion centrada de un anclaje individual en hormigén comprimido C 20/25, sin influencia de la distancia del borde ¢ 2 CerNp ni de la distancia entre ejes s 2 Cer,Np
En hormigén comprimido C 20/25 Nadm [kN] 64.1 87,7 ‘ 88,5 85,8 100,5
Carga admisible a cortante de un anclaje individual en hormigén comprimido C 20/25, sin influencia de la distancia del borde ¢ 2 10 x hgg ni de la distancia entre ejes s 25,y
En hormigén comprimido € 20/25 Vagm [kN] 46.1]709[73.9] 56,5 [ 705 46.1[709[73.9] 565 [ 70.5 60.1[92.4]96.2] 736 ] 91.8 733[112.7[117.5] 89.8 [112.1
© Momento flector
E Magm [Nm] 332,8[512.1]633.4] 359.0 [448.1 332.9]512,1[533.4 359.0 [ 448.1 495,2[761,8]793.6] 543.2 666.6 667,6]1027,1]1069.9] 720.1[898.7
§_§ Dimensiones del elemento constructivo y datos de montaje
g‘g Distancia caracteristica entre ejes Sﬁ; [mm] 530 530 600 640
= .§ Distancia caracteristica al borde Cer, [mm] 265 265 300 320
»'© Np
.é E Distancia minima entre ejes® Smin [mm] 105 145 125 140
= Distancia minima al borde® Crmin [mm] 105 145 125 140
= Espesor minimo de la base de anclaje Nimin [mm] 280 380 330 370
Diémetro ma’xim_u del Ialgdro en el objeto 4= [mm] 28 28 30 33
a fijar en montaje a través
Par de apriete del montaje Tinst [Nm] 150 150 200 300
Ampolla correspondiente FEB RM  [-] FEB RM 24 FEBRM 24 E FEB RM 27 FEB RM 30

Indicacion: Mediante el software de céalculo COMPUFIX, usted podré aprovechar toda la capacidad del anclaje reactiva fischer Ry llevar a cabo calculos bajo condiciones particulares.

1) Se han tenido en cuenta los coeficientes de seguridad parciales de resistencia, asi como un coeficiente de mayoracion de las acciones yp = 1.4.
Rogamos tenga en cuenta el método de calculo A (guia DITE - anexo C) para el calculo de anclajes en condiciones particulares. Valido para anclajes en hormigon seco, un area de temperatura de -40°C hasta
+50°C (o bien por poco tiempo hasta +80°C) y limpieza superior, segin el Documento de Idoneidad Técnica Europea DITE.

2) Estos valores corresponden a un hormigon con armadura normal o sin armadura. En el caso de mayores solideces del hormigdn, existe la posibilidad de valores superiores de hasta un 35%.

3) Reduciendo al mismo tiempo la carga.

fisch
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Varilla con rosca interior RG Ml

VISION DE CONJUNTO

== FEE RM 12 Ampolla de Apto para:
L - P —e mortero R M * Hormigén comprimido
y traccionado 2 C20/25
Varilla con rosca hasta = C50/60 (B25 -
interior RG M, B55)
M5 - M20
de acero cincado También es adecuado para:

® Piedra natural compacta

Varilla con rosca

interior RG MI, Para la f!jaclon de: . '
M8 - M20, de acero Colnejxmnes removibles cen tornillos
inoxidable A4 métricos en la constr900|or1 con acero,
con metales y de equipamientos. =
<
SE
§8
DESCRIPCION DEL PRODUCTO S8
" ®©
25
= El sistema de fijacion consta de una varilla de rosca interna = La resina conecta la varilla con toda la superficie de la § <
.. e ©
RG Ml y la ampolla de mortero RM. perforacién y obtura esta ultima. =
= La ampolla de mortero RM contiene resina de vinil éster, libre
de estireno y de rapido curado. Ventajas / Utilidades
* Apta para tornillos métricos y varillas roscadas usuales en el = La resina de alto rendimiento resiste cargas pesadas en
mercado. _ _ _ hormigén comprimido.
* En el proceso de colocacion, el bisel de la varilla rompe a = La fijacion libre de presidn de expansidn permite distancias
golpes de percutor la ampolla en el taladro, mezcla y activa reducidas al borde y entre ejes.
el mortero. .

Una vez desmontado el tornillo no sobresale ningtin elemento.

MONTAJE

Tipo de montaje
= Montaje rasante (con percusion y rotacion)

DATOS TECNICOS
“_' Varilla con rosca interior RG M, “ Varilla con rosca interior RG Ml
' de acero cincado A A4, de acero inoxidable A4

Tipo Articulo n® Certifi- Broca Profundidad  Profundidad  Profundidad Ampolla Para el cepillo Embalaje
cacion 0 perforacién = minima de méaxima de correspondiente
profundidad roscado roscado T
colocacién | e
W OITE/ [ hg=hg (] e | : A |
N N N N i) P\ ey 4 2| = R,
. # a4 | & "
RGBx75MbI 1) 048221 u 10 75 8 14 50270 RM 8 78178 BS 10 10 | . T s
RG10x75M 61 1) 048222 “E 75 10 16 50271RM 10 78179 BS 12 10 A ok !
RG 12 x 90 M8 | 1) 050552 u 14 90 12 18 50272RM 12~ 78180 BS 40 10 |
RG 16 x 90 M10 | 1) 050553 u 18 90 15 23 50278 RM 14 78181 BS 16/18 10 e L W e ]
RG 18 x 125 M12 | 1) 050562 u 20 125 18 26 79838 RM 16 E 52277 BS 20 10
RG 22 x 160 M16 | 1) 050563 u 24 160 24 35 79838RM 16 E 78182 BS 24 5
RG 28 x 200 M20 | 1) 050564 u 32 200 30 45 50274RM 20~ 78184 BS 35 5
RG 12 x 90 M8 | A4 1) 050565 u 14 90 12 18 50272 RM 12~ 78180 BS 40 10
RG 16 x 90 M10 | A4 1) 050566 u 18 90 15 23 50278 RM 14 78181BS 16/18 10
RG 18 x 125 M12 | A4 1) 050567 u 20 125 18 26 79838RM 16 E 52277 BS 20 10
RG 22 x 160 M16 | A4 1) 050568 u 24 160 24 35 79838RM 16 E 78182 BS 24 5
RG 28 x 200 M 20 | A4 1) 050569 | 32 200 30 45 50274 RM 20 78184 BS 35 5

1) Cada embalaje contiene un (til de insercidn.

fischer=x
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Anclajes quimicos

TIEMPOS DE FRAGUADO

Tiempos de curado de la ampolla quimica RM

Temperatura en la base del

Tiempo de curado

-5°C hasta -0°C 240 min.
+0°C hasta +10°C 45 min.
+10°C hasta +20°C 20 min.
=220°C 10 min.

CARGAS

Maximas cargas admisibles" de un anclaje individual en hormigén normal comprimido C20/252.
En el célculo se debe tener en cuenta todo el Documento de Idoneidad Técnica Europa DITE-08/0010.

Tipo de anclaje RGM8I RGM 101 RGM 121 RGM 161 RGM201
gvz A4 (4 gvz A4 c gvz A4 c gvz A4 c gvz A4 (H
Calidad de acero 5.8 ‘ 8.8 [A4-70|1.4529 538 ‘ 8.8 |A4-70| 4529 538 ‘ 8.8 |A4-70 |1.4529 538 ‘ 8.8 |A4-70 14529 5.8 | 8.8 |A4-701.4529
Profundidad eficaz de anclaje hgf [mm] 90 90 125 160 200
Profundidad de la perforacion hgZ [mm] hg = heg
Didmetro nominal de |a broca dp [mm] 14 18 20 24 32
Carga admisible a traccion centrada de un anclaje individual en hormign comprimido C 20/25, sin influencia de la distancia del borde ¢ 2 Cer,Np ni de la distancia entre ejes s 2 Scr.Np
En hormig6n comprimido €20/25  Nagm [KN] 91 [1381] 99 [ 124 144]167] 157 [ 167 21,1[23,8] 225 | 238 36,7 54,8

Carga admisible a cortante de un anclaje individual en hormigén comprimido C 20/25, sin influencia de la distancia del borde ¢ 2 10 x hgg ni de la distancia entre ejes s 2 s,y
Vadm (N 53 [82] 58 [ 73 85[130] 93 [ 116 123189 135 169 228]351] 251 [ 313 357 [ 649 [ 39,2 | 49,0

En hormigdn comprimido C 20/25

Momento flector

Magm [Nm] 11,1 [17,1] 120 [ 150 222[34.2]239[ 299 389[59.8] 419 [ 523 986[151.7]106.4] 132.8 192,6]296,3]207.8[259.3
Dimensiones del elemento constructivo y datos de montaje

Ser,

Distancia caracteristica entre ejes T [mm] 290 390 420 500 610
n

Distancia caracteristica al borde Cﬁ“ [mm] 145 195 210 250 305
n

Distancia minima entre ejes® Smin [mm] 45 45 60 80 100

Distancia minima al borde® Cmin [mm] 45 45 60 80 100

Espesor minimo de la base de anclaje  Npjn [mm] 120 120 170 220 270

Profundidad minima de apriete mineq [mm] 12 15 18 24 30

Profundidad maxima de apriete max ey [mm] 18 23 26 35 45

D|§metr0 méximo del Igladm en' el 4= [mm] 9 12 1 18 2

objeto a fijar en montaje a través

Par de apriete de montaje Tinst [Nm] 10 20 40 60 120

Ampolla correspondiente FEBRM [-] FEB RM 12 FEB RM 14 FEB RM 16 E FEBRM 16 E FEB RM 20

Indicacion: Mediante el software de célculo COMPUFIX, usted podré aprovechar toda la capacidad del anclaje reactiva fischer R con el cartucho de mortero RM y llevar a cabo calculos bajo condiciones
particulares.
1) Se han tenido en cuenta los coeficientes de seguridad parciales de resistencia, asi como un coeficiente de mayoracion de las acciones yp = 1,4.

Rogamos tenga en cuenta el método de célculo, segtn TR 029 referido a ATAG 001, parte 5, para el célculo de anclajes en condiciones particulares.

Valido para anclajes en hormigdn seco, un drea de temperatura de -40°C hasta +50°C (o bien por poco tiempo hasta +80°C) y con una limpieza suficiente del taladro mediante un cepillo de acero fino.
2) Estos valores corresponden a un hormigén con armadura normal o sin armadura. En el caso de mayores solideces del hormigdn, existe la posibilidad de valores superiores de hasta un 35%.
3) Reduciendo al mismo tiempo la carga.

fischer

EISTEMLASN DE

FidAE1OM

)

Suministros Industriales del Tajo S.A. C/ del Rio Jarama 52 - 45007, Toledo - Spain

Tel.: 925 23 22 00 - Fax: 925 23 21 47 - Email: sitasa@sitasa.com - www.sitasa.com




Fijaciones de carga pesada

Anclajes quimicos

106 FIJACIONES DE CARGA PESADA / ANCLAJES QUIMICOS

Anclaje de inyeccion para hormigon FIS V

El sistema de inyeccion resistente y universal con homologaciones para muiltiples elementos de construccion.

VISION DE CONJUNTO

Cartucho de inyeccion
para hormigoén
FISV360S

con mortero hibrido
libre de estireno

Boquilla mezcladora
FISS

Cartucho de inyeccion
para hormigén

con mortero hibrido
libre de estireno

Boquilla
mezcladora FIS S

Cartucho de inyeccion
para hormigén
FISVT380S

con mortero hibrido
libre de estireno

Boquilla
mezcladora FIS S

Cartucho de inyeccion
para hormigén

L DOL &R ELd
pETE Qi L DUORR L DETINT )

Certificados

FISV / FIS VT / FIS VW

= Certificacion (DIBt)
junto con el casquillo
de inyeccion FISH K y
elementos de anclaje
FIS A o bien FIS E para
ladrillos macizos, ladrillos
perforados y huecos

®* Documento de Idoneidad
Técnica Europeo, opcién
7. junto con varillas
roscadas FIS A o bien
RG M y anclaje de rosca
interior RG Ml para
hormigén comprimido.

= Certificacion (DIBt) para
hormigén celular, junto
con la broca cénica PBB,
centrador PBZ y varilla
roscada FIS A.

= Certificacion (DIBt) para
conexiones de armaduras.

= Certificacion (DIBt)
para VBS 8 anclaje
de saneamiento de

(ladrillo macizo sin ‘F!::;rswu-ln;;'
FISV9508S casquillos de inyeccion).

F120

P

Para la fijacion de:

= Estructuras metalicas
= Barandillas

= Pasamanos

= Ménsulas

= Escaleras de mano

= Maquinas

= Bandejas de cables

= Escaleras mecanicas

* Prefabricados de hormigén
® Fachadas

= Carpinteria metalica

= Estanterias industriales
®= Marquesinas

* Voladizos

FISVS 300 T con
boquilla mezcladora .
FISS

Cartucho de inyeccion
para hormigon
FISVW 360 S

con mortero hibrido
libre de estireno

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

cerramientos.
Certificacion (DIBt) para el
sistema de saneamiento
de cubiertas FWS.

= Certificacion (DIBt) para

el sistema de montajes de
distancia Thermax.

* Resina vinil éster hibrida, de alta resistencia, libre de estireno. | Ventajas / Utilidades

= Cuando se introduce mediante la pistola de inyeccion

especial (véase la pagina 130), los dos componentes se

mezclan en la boquilla mezcladora y se activan. .
= Los cartuchos iniciados son reutilizables mediante un simple

Resina de alta resistencia para cargas pesadas en casi todos
los materiales constructivos.

Sistema de fijacion universal para un amplio campo de
aplicaciones en las obras.

cambio de la boquilla mezcladora. * La fijacién libre de presiénde expansién permite distancias
* FIS VW 360 S con curado acelerado, especialmente para las reducidas al borde y entre ejes.

épocas frias del afo. * Extensa gama de accesorios para un amplio campo de
= En el FISVS 100 P, la resina se extrae a través de un émbolo aplicaciones.

giratorio de forma manual. = Cartuchos de inyeccién ergonémicos que garantizan un
* Enel FISVS 150 C o bien FIS VS 300 T, la resina se inyecta trabajo rapido y descansado.

mediante una pistola de silicona convencional. * Una multitud de homologaciones regula multiples

= Especialmente en caso de tiempos de aplicacion
prolongados y reduccién de la fuerza de inyectar.
= El color de la resina FIS VS es rojo. .

Accesorio / Cargas admisibles

= Para fijacion en hormigon, véase la pagina 120 y siguientes.
= Para fijacion en hormigon, véanse la paginas 122 a 129.

= Pistolas de inyeccion adecuadas, véanse las pags. 155y 156.

aplicaciones en casi todos los materiales de construccién y
garantizan una maxima seguridad.

El primer sistema de inyeccién a nivel mundial con
homologaciones para hormigdn, conexiones de armaduras,
ladrillos macizos, ladrillos perforados y hormigén celular.

fischere
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MONTAJE

Indicacién para el montaje

= Antes de la aplicacién es imprescindible leer las
instrucciones de montaje que se adjuntan.

* Para la fijacién en materiales de construccién macizos se
debe limpiar cuidadosamente el taladro.

DATOS TECNICOS

(1]
=
F)
Cartucho de inyeccion Cartucho de inyeccion 2 8
para hormigén para hormigén %E
FISV 360 S FISVW 360 S S
= .2
Cartucho de inyeccion Cartucho de inyeccidn § ‘—:
para hormigén para hormigén =] é
FISV 950 S FISV 150 C =
i
Tipo Articulo n® Homologaciones Contenido Contenido Embalaje
@ DIBt W DITE/
CE [partes
escalonadas] (ud]
FISV 360 S 041834 [ | 1 cartucho 360ml + 2 boquillas mezcladoras FIS S 180 6
FIS VW 360 S 052150 o | 1 cartucho 360ml + 2 boquillas mezcladoras FIS S 180 6
FISV 950'S 017101 o - 1 cartucho 950 ml + 1 boquilla mezcladora grande + 500 6
1 boquilla mezcladora FIS S
FISS 061223 10 boquillas mezcladoras - 10
FISV 150 C 501760 (] | 1 cartucho 145 ml + 2 boquillas mezcladoras FIS S 145 10
1 cartucho 145 ml + 2 boquillas mezcladoras FIS S +
FIS V 150 C Set 501761 (] | 6 x FIS H 16 x 95 K 145 10

Cartucho de inyeccidn para hormigén
FISVS 300 T

Cartucho de inyeccidn para hormigén
FIS VS 300 TK

o [S555E

Cartucho de inyeccidn para hormigén
FIS VS 300 T SBS

Cartucho de inyeccidn para hormigén
FISVS 150 CK

Cartucho de inyeccidn para hormigdn
FISVS 100 P K

Tipo Articulo n® Homologaciones Contenido Contenido  Contenido ~ Embalaje
@ DIt W DITE/
CE [partes
(mi] escalonadas] Ud]
FISVS 300 T 052149 () ] 1 cartucho FISVS 300 T + 1 boquilla mezcladora 300 150 12
FISVS 300 TK 502493 [ ] M 1 cartucho FISVS 300 T + 2 boquillas mezcladoras auf Blister 300 150 5
FISVS 150 C K 502494 ® u 1 cartucho FIS VS 150 C + 2 boquillas mezcladoras 145 70 5
FISVS 100 P K 502495 () M 1 cartucho FISVS 100 P + 2 boquillas mezcladoras auf Blister 100 50 5
1 cartucho FIS VS 300 T + 6 varillas roscadas M 10 x 160 gvz +

u

AS TR 285 DR ® 6 casquillos de inyeccion FIS H 16x130 K + 2 boguillas mezcladoras 300 300 E

fischer=x
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TIEMPOS DE FRAGUADO

Tiempos de trabajabilidad y de curado para fischer FIS V

Temperatura del cartucho Tiempo de trabajabilidad Temperatura en la base Tiempo de curado
(resina) de laj
-5°C—=0°C 24 h.
+0°C—+5°C 3h.
+5°C—+10°C 13 Min. +5°C—+10°C 90 Min.
+10°C —+20°C 5 Min. +10°C —+20°C 60 Min.
+20°C —+30°C 4 Min. +20°C - +30°C 45 Min.
+30°C —+40°C 2 Min. +30°C —+40°C 35 Min.

Tiempos de trabajabilidad y de curado para fischer FIS VW

Temperatura del cartucho

Tiempo de trabajabilidad

Temperatura en la base

Tiempo de curado

(resina) de laj
+5°C 5 Min. -5°C—-10°C 8 h.
+5°C 5 Min. -10°C—- 15°C 12 h.
-5°C—=+0°C 3h.
+5°C 5 Min. +0°C—+5°C 90 Min.
+5°C—+10°C 3 Min. +5°C—+10°C 45 Min.
+10°C —+20°C 1 Min. +10°C—+20°C 30 Min.

Anclajes quimicos

Tiempos de trabajabilidad y de curado para fischer FIS VS 150 C
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Temperatura del cartucho

Tiempo de trabajabilidad

Temperatura en la base

Tiempo de curado

(resina) de laj
+0°C—+5°C 6 h.
+5°C—+10°C 20 Min. +5°C—+10°C 3h.
+10°C - +20°C 10 Min. +10°C —+20°C 120 Min.
+20°C—+30°C 6 Min. +20°C —+30°C 60 Min.
+30°C —+40°C 4 Min. +30°C - +40°C 30 Min.

Las indicaciones son vélidas a partir del contacto entre resina y endurecedor en |a boquilla mezcladora.

Para la aplicacion, la temperatura del cartucho debe tener un minimo de + 5°C. En el caso de tiempos de aplicacion mas prolongados, es decir de trabajos con
interrupciones, se debe sustituir la boguilla mezcladora.

En el caso de bases de anclaje himedas se deben doblar los tiempos de curado.

fischere=x
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Anclaje de inyeccion para ladrillo hueco FIS P

Fijacién libre de presion de expansion con resina de poliéster de alto rendimiento para la obra de fabrica.

VISION DE CONJUNTO

il
fcher -
75 P 3001

=

Cartucho de
inyeccién para
ladrillo hueco
FISP300T

iy

T —

Cartucho de
inyeccién para

Apto para: Para la fijacion de:

® Ladrillo macizo = Estructuras metalicas

® Ladrillo macizo = Barandillas
silico-calcareo = Pasamanos

* Hormigdn celular = Ménsulas

= Ladrillo perforado = Escaleras de mano
ceramico ®= Bandejas de cables

= Ladrillo perforado = Maquinas
silico-calcareo = Escaleras mecanicas

= Ladrillo hueco = Prefabricados de hormigén

ladrillo hueco

hm! is W il FIP C 700
gt

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

* Fachadas

= Carpinteria metalica

= Estanterias industriales
®= Marquesinas

* Voladizos

Anclajes quimicos
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= Resina de poliéster libre de estireno para las fijaciones en
obra de fabrica.

= Laresinay el endurecedor estan en camaras separadas y no
se mezclan hasta llegar a la boquilla mecladora.

= Los cartuchos iniciados son reutilizables simplemente
sustituyendo la boquilla mezcladora.

= FIS P 300 T con tiempo de curado prolongado y reduccién la
fuerza de inyeccion.

= En el FISP 300T, la resina se puede inyectar mediante una
pistola de silicona convencional.

DATOS TECNICOS

entajas / Utilidades

* Resina de poliéster de alto rendimiento para la obra de
fabrica.

= La fijacion libre de presion de expansion permite distancias
reducidas al borde y entre ejes.

= Extensa gama de accesorios para un amplio campo de
aplicaciones.

Accesorios
= Consulte la pagina 130 para ver la correspondiente pistola
de inyeccion.

o I y
- ﬂ: ] o' Cartucho de inyeccién para ladrillo hueco

FISP300T

Tipo Articulo n®

Contenido

Embalaje
[Ud]

FISP300T 093175

1 cartucho FIS P (300 ml) + 2 boquillas mezcladoras 12

TIEMPOS DE FRAGUADO

Tiempos de trabajabilidad y de curado fischer FISP 300 T

Temperatura del cartucho Tiempo de trabajabilidad Temperatura en la base Tiempo de curado
(resina) de laj
+0°C—+5°C 6 h.
+5°C—+10°C 15 Min. +5°C—+10°C 3h.
+10°C—+20°C 8 Min. +10°C—+20°C 2 h.
+20°C —+30°C 5 Min. +20°C —+30°C 60 Min.
+30°C —+40°C 3 Min. +30°C—+40°C 30 Min.

Las indicaciones del tiempo son vélidas a partir del contacto entre la resina y el endurecedor en la boquilla mezcladora.
Para la aplicacidn, la temperatura del cartucho debe tener un minimo de + 5°C. En el caso de tiempos de aplicacion mas prolongados, es decir de trabajos con

interrupciones, se debe sustituir la boquilla mezcladora.
En el caso de bases de anclaje himedas se deben doblar los tiempos de curado.

fischer!
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Resina epoxy FIS EM

El anclaje de inyeccién para la méxima resistencia en hormigon.

VISION DE CONJUNTO

Resina epoxy Apto para: Para la fijacion de:
FIS EM 390 S = Hormigén = Estructuras metalicas
* Ménsulas

* Maquinas

* Escaleras mecanicas

* Estanterias industriales
= Estructuras de madera

boquilla mezcladora
FIS SE

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

= Mortero de resina epoxy de gran rendimiento para las ‘
cargas mas pesadas en hormigon.

= Cuando se inyecta con la pistola (véase la pagina 130), los
dos componentes se mezclan en la boquilla mezcladora y se
activan.

= Los cartuchos iniciados son reutilizables simplemente
sustituyendo la boquilla mezcladora.

Anclajes quimicos
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Ventajas

= Gran adherencia para las cargas mas pesadas en hormigén.

= Apto para las utilizaciones bajo el agua.

= Apto para perforaciones mediante brocas diamantadas.

= La fijacion libre de presion de expansion permite distancias
reducidas al borde y entre ejes.

= Cartuchos de inyeccién ergonémicos que garantizan un Accesorios / Cargas recomendadas
trabajo rapido y descansado. * Para la fijacidn en hormigon, véanse las paginas 122 a 129.
= Minima retraccion (£ 0,05%). = Pistolas de inyeccion adecuadas, véase la pagina 130.

DATOS TECNICOS

Resina epoxy )
-W FISEM 390 S Boquilla mezcladora FIS SE

Tipo Articulo n® Contenido Contenido Embalaje
[escala graduada) [Ud.]
FIS EM 390 S 093048 1 cartucho 390 ml + 2 boquillas mezcladoras 180 6
FIS SE 096448 boquilla mezcladora para FIS EM 390 S 10

TIEMPOS DE FRAGUADO

Tiempos de trabajabilidad y de curado para FIS EM

Temperatura del cartucho Tiempo de trabajabilidad Temperatura en la base Tiempo de curado
(resina) de laj
-5°C—+5°C 80 h.
+5°C—+10°C 2h. +5°C—+10°C 40 h.
+10°C —+20°C 30 Min. +10°C —+20°C 18 h.
+20°C—+30°C 14 Min. +20°C—+30°C 10 h.
+30°C — +40°C 7 Min. +30°C—+40°C 5h.

Las indicaciones del tiempo son vélidas a partir del contacto entre la resina y el endurecedor en la boquilla mezcladora.
Para la aplicacion, la temperatura del cartucho debe tener un minimo de + 5°C. En el caso de tiempos de aplicacion més prolongados, es decir de trabajos
con interrupciones, se debe sustituir la boquilla mezcladora.

fischer
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CARGAS

Maximas cargas admisibles" de un anclaje individual en hormigén normal comprimido C20/252.
En el célculo se debe tener en cuenta todo el Documento de Idoneidad Técnica Europa DITE y el procedimiento de calculo TR 029.

Tipo de anclaje FISAM 8 FISAM 10 FISAM 12 FISAM 16

Tipo de acero gvz A4 C gvz A4 c gvz A4 c gvz A4 C

Calidad de acero 5.8 | 8.8 [10.9|A470(14529 5.8 | 8.3 [109|A470| 4529 538 | 8.8 [10.9|A470[1.4529 5.8 | 8.8 | 10.9 | A4-70 |1.4529
e g Nef, min [mm] 40 40 48 64

Profundidad eficaz de anclaje® Nt max (] T 150 T 70

Profundidad de la perforacion hg [mm] = het

Didmetro nominal de |a broca dg [mm] 10 12 14 18

Carga admisible a traccion centrada de un anclaje individual en hormigén comprimido C 20/25, sin influencia de la distancia del borde ¢ 2 Cer,Np ni de la distancia entre ejes s 2 Ser,Np

[kN] hB_f' 5,1 5,1 6.7 10,3

En hormigén comprimido C 20/25 Nadm

[kN] r?]%fx 92 | 138 ‘ 16,0 ‘ 99 | 124 145|219 ‘ 25,1 ‘ 16,7 | 196 212 ‘ 319361 225 | 28,1 396 ‘ 60,0 ‘ 64,1 ‘ 42,0 ‘ 52,4
(1]
Carga admisible a cortante de un anclaje individual en hormigon comprimido C 20/25, sin influencia de la distancia del borde ¢ Z 10 x hog ni de la distancia entre ejes s 2 s, Np E
@ @
Ny el 53 B1, 59 | 61 6.1 8.0 224 24.8 =8
En hormigén comprimido C 20/25 Vadm ;nm gs
[kN] meafi 53 | 83 ‘ 81| 569 | 73 83 ‘ 13.3 ‘ 12,9‘ 9.3 ‘ 116 121 ‘ 19.3 ‘ 19,(]‘ 13,6 ‘ 16,9 22,4359 ‘ 35,2‘ 25,1 ‘ 31,3 & :
-
Momento flector recomendado 2 %‘
Magm [Nm] 114 171 [17.6] 119 [ 148 22.3[343[357] 238 [ 207 38.9[60,0[624] 42.1 | 526 989 [162.0[156.1]106.7[133.1| R
Dimensiones del elemento constructivo y datos de montaje i.%
Distancia caracteristica entre ejes S;r' [mm] 220 270 330 430
n
Distancia caracteristica al borde B;" [mm] 110 135 165 215
n
Distancia minima entre ejes®! Smin [mm] 40 45 55 65
Distancia minima al borde® Cmin [mm] 40 45 55 65
(mm] e, 70 70 78 9%
Espesor minimo de la base de anclaje  pin an
[mm] ef. 150 180 210 272
max
D@melru maximo del Iz_aladru en el 4= [mm] 9 12 1 18
objeto a fijar en montaje rasante
le?melru maximo del I’faladru enl el 4= [mm] 1 14 16 20
objeto a fijar en montaje a través
Par de apriete de montaje Tinst [Nm] 10 20 40 60
[marc?]s en la escala) 9 9 2 4
Volumen necesario de mortero ef. min
[marcas en la escala] 4 6 8 14
Mef, max

Indicacion: Mediante el software de calculo COMPUFIX, usted podrd aprovechar toda la capacidad de los sistemas de inyeccidn fischer FIS EM y llevar a cabo célculos bajo condiciones particulares.

! Se han tenido en cuenta los coeficientes de seguridad parciales de resistencia, asi como un coeficiente de mayoracion de las acciones yp = 1.4.

Rogamos tenga en cuenta el método de célculo, segtin TR 029 referido a ATAG 001, parte b, para el célculo de anclajes en condiciones particulares.

Vélido para anclajes en hormigdn seco, un drea de temperatura de -40°C hasta +26°C (o bien por poco tiempo hasta +43°C) y con una limpieza suficiente del taladro mediante un cepillo de acero fino.
Estos valores corresponden a un hormigdn con armadura normal o sin armadura. En el caso de mayores solideces del hormigan, existe la posibilidad de valores superiores de hasta un 30%.

Reduciendo al mismo tiempo la carga.

En el caso de la profundidad de anclaje hef es posible seleccionar libremente entre los valores hgf min ¥ Nef may Segun los requerimientos estaticos.

Alternativamente a la varilla roscada FIS A, también se puede utilizar la varilla roscada RG M.

fischer
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CARGAS

Maximas cargas admisibles" de un anclaje individual en hormigén normal comprimido C20/252.
En el célculo se debe tener en cuenta todo el Documento de Idoneidad Técnica Europa DITE y el procedimiento de célculo TR 029.

Tipo de anclaje FISAM 20 FISAM 24 FISAM 30
Tipo de acero gvz A4 C gvz A4 C gvz A4 c
Calidad de acero 58 | 88 | 109 | A470 [14529 58 | 88 | 109 | A470 [14529 58 | 88 | 109 | A470 | 1.4529
h in [mm] 80 96 120
. . - ef, min
Profundidad eficaz de anclaje b, may (] 300 360 50
Profundidad de la perforacion hg [mm] = het
Didmetro nominal de la broca dp [mm] 24 28 35
Carga admisible a traccion centrada de un anclaje individual en hormign comprimido C 20/25, sin influencia de la distancia del borde ¢ 2 Cer,Np ni de la distancia entre ejes s 2 Ser,Np
oy e, 143 188 263
En hormigén comprimido C 20/25 Nadm ;mn
[kN] meafk 61,3 ‘ 89,8 65,3 814 88.3 122.8 ‘ 943 | 17,6 1409 ‘ 191,3 ‘ 149,7 ‘ 186.7
Carga admisible a cortante de un anclaje individual en hormigén comprimido C 20/25, sin influencia de la distancia del horde c 2 10 x hgg ni de la distancia entre ejes s 2 Ser,Np
(kN e 34.4 45,2 63.2
min

En hormigén comprimido C 20/25 Vadm h
[kN] meaf)i 35,0 ‘ 56,0 ‘ 54,8 ‘ 39,2 ‘ 49,0 50,4 ‘ 80,7 ‘ 79.0 ‘ 56,5 ‘ 70,5 80,1 ‘ 128,2 ‘ 125,7‘ 89,8 ‘ 12,1

Momento flector recomendado

Magm [Nm] 1931 [ 2966 | 3086 | 2079 [ 2594 333.1 [ 512,0 [ 5333 | 359.4 | 4486 6680 | 1026.9 ] 1070.0 ] 720.7 [ 8994

Dimensiones del elemento constructivo y datos de montaje

Anclajes quimicos
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Ser,

Distancia caracteristica entre ejes [mm] 510 600 740
n
Q
Distancia caracteristica al borde ﬁr' [mm] 255 300 370
n
Distancia minima entre ejes® Smin [mm] 85 106 140
Distancia minima al borde® Crmin [mm] 85 105 140
(mm] N, 120 144 180
Espesor minimo de la base de anclaje  hppin ;mn
[mm] ef, 340 408 510
max
D|§metr0 méximo del Igladru en el 4= [mm] 2 28 3
objeto a fijar en montaje rasante
D|§metru méximo del Igladru en' el 4= [mm] 26 20 2
objeto a fijar en montaje a través
Par de apriete de montaje Tinst [Nm] 120 150 300
[marcahs in Iq escala) 10 1 97
Volumen necesario de mortero [ EL Tm il
marcas en la escala 36 59 100
ef, max

Indicacion: Mediante el software de célculo COMPUFIX, usted podré aprovechar toda la capacidad de los sistemas de inyeccion fischer FIS EM y llevar a cabo calculos bajo condiciones particulares.

! Se han tenido en cuenta los coeficientes de seguridad parciales de resistencia, asi como un coeficiente de mayoracion de las acciones yp = 1.4.

Rogamos tenga en cuenta el método de célculo, segtn TR 029 referido al Documento de Idoneidad Técnica Europea DITE-001, parte 5, para el célculo de anclajes en condiciones particulares, que es vélido
para anclajes en hormigdn seco, un érea de temperatura de -40°C hasta +26°C, o bien por poco tiempo hasta +43°C) y con una limpieza suficiente del taladro mediante un cepillo de acero fino.

Estos valores corresponden a un hormigon con armadura normal o sin armadura. En el caso de mayores solideces del hormigdn, existe la posibilidad de valores superiores de hasta un 30%.

Reduciendo al mismo tiempo la carga.

En el caso de la profundidad de anclaje heg es posible seleccionar libremente entre los valores hgf imin ¥ Nef, may Se9Un los requerimientos estaticos.

Alternativamente a la varilla roscada FIS A, también se puede utilizar la varilla roscada RG M.

2 2 2 »
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Fijacion de acero corrugado con resina fischer

VISION DE CONJUNTO

Las resinas de inyeccion fischer FIS V, FIS VS y FIS VT (vinil éster),
asi como la resina epoxy FIS EM han sido presentadas hasta aqui
como medio de fijacion para varillas roscadas, pero existe otro
extenso campo de aplicacion que es el de la fijacion de barras
corrugadas, ya sea como anclajes, o bien como esperas de conexion
entre estructuras de hormigdn nuevas y antiguas.

Fijaciones de carga pesada
Anclajes quimicos

APLICACIONES

* Anclaje de losas de
escalera de hormigon.

* Prolongacion de |
voladizos y reparacién
de bordes de losas.

= Conexion de
voladizos nuevos
sobre forjados
existentes.

= Esperas para
prolongacién de muros
de hormigén.

= Esperas para pilares
de hormigon.

* Esperas para cierre de
huecos en forjados.

fischere
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DATOS TECNICOS

En las tablas a continuacion aparecen los valores de resistencia para cada uno de los productos fischer adecuados para la fijacién
de barras corrugadas como elementos de anclaje, asi como valores caracteristicos de distancias y dimensiones de la base de
anclaje. Todo ello a la profundidad de anclaje standard. Para otras profundidades de anclaje y para el calculo de esperas consultar
con nuestro servicio de asesoria técnica (Tel: 902 193 862).

Anclaje de barras corrugadas (teoria de anclajes) con resina vinil éster hibrida fischer FIS V o FIS VS

Datos de montaje Dimensiones de la base de anclaje Solicitaciones (calidad del hormigén: HA 25)

Taladro Distancias minimas Distancias caracteristicas Espesor Cargas méximas recomendables (kN)*

Profundidad (mm)" (mm}? min. base Traccion centrada Cortante Cergas ds rotura (KN}

@ hormigon del taladro al borde entre ejes al borde entre ejes anclaje Nadm Vadm Traccion Cortante
Varilla do (mm) t4 (mm) Canin Smin Car Sy Aimin (mm) (Dist>Dist. caract) ~ (Dist>10. hef) centrada Ny Vy

= 8 12 80 50 50 80 160 120 49 1,2 20,5 16,6

g_ 2 10 14 90 60 60 90 180 130 6,8 11,2 289 259

g,'E 12 16 110 70 70 110 220 150 10,1 16,2 423 373

E E— 14 18 125 80 80 125 250 165 134 22,0 56,1 50,8
ﬁ .% 16 20 125 85 85 125 250 165 15,3 28,8 64,1 66,4
.é E 20 25 170 110 110 170 340 210 259 45,0 1089 103,7
:g 25 30 240 140 140 240 480 280 458 70,3 192.3 162,0
= 28 35 280 170 170 280 560 350 59,9 88,1 251,2 203.2

Anclaje de barras corrugadas (teoria de anclajes) con resina vinil éster fischer FIS VT

Dimensiones de la base de anclaje Solicitaciones (calidad del hormigén: HA 25)

Taladro Distancias minimas Distancias caracteristicas Espesor Cargas méximas recomendables (kN)*
Profundidad (mm]" mm min. base Traccion centrada Cortante Cargas de rotura (kN)
@ hormigén del taladro al borde entre ejes al borde entre ejes anclaje Nadm Vadm Traccion Cortante
Varilla o (mm) 1 mm) Crin Smin G S hoin (M) Digt>Distcaract)  Dist>10.h)  cenurada N, v,
8 12 80 50 50 80 160 120 44 6,5 18,5 16,6
10 14 90 60 60 90 180 130 6,1 10,1 26,0 259
12 16 110 70 70 110 220 150 9.1 14,6 38,1 37,3
14 18 125 80 80 125 250 165 121 19,8 50,5 50,8
16 20 125 85 85 125 250 165 13,8 259 57,7 66,4
20 25 170 110 110 170 340 210 233 40,5 98,0 103,7
25 30 240 140 140 240 480 280 41,2 63,3 173.1 162.0
28 35 280 170 170 280 560 350 53,9 79,3 226,1 2032

Anclaje de barras corrugadas (teoria de anclajes) con resina epoxy fischer FIS EM

Datos de montaje Dimensiones de la base de anclaje Solicitaciones (calidad del hormigén: HA 25)

Taladro Distancias minimas Distancias caracteristicas Espesor Cargas méximas recomendables (kN)*
Profundidad (mm)" (mm}? min. base Traccion centrada Cortante Cargas de rowra (kN)
@ hormigon del taladro al borde entre ejes al borde entre ejes anclaje Nadm Vadm Traccion Cortante
Varilla do (mm) 14 (mm) Cain S Cur Sy biin (mm) (Dist=Dist.caract)  (Dist=10.hs)  centrada Ny vy
8 12 80 50 50 80 160 120 1.1 6,9 21,6 16,6
10 14 90 60 60 90 180 130 15,6 10,7 432 259
12 16 110 70 70 110 220 150 230 15,4 62,2 373
14 18 125 80 80 125 250 165 30,5 21,0 84,7 50,8
16 20 125 85 85 125 250 165 34,8 274 103,6 66,4
20 25 170 110 110 170 340 210 53,0 42,7 1494 103,7
25 30 240 140 140 240 480 280 88,6 66,9 235,1 162,0
28 35 280 170 170 280 560 350 115,8 86,4 307.2 2032

Valores minimos de distancia al borde y entre ejes de anclajes. En caso de que la distancia se sitde entre el valor minimo y la caracteristica (ver"), las cargas admisibles se tendrén que reducir. Para calcular estos valores, se recomienda consultar
con nuestro departamento de Asesoria Técnica (902 193 862).

2) Estas distancias son validas para asegurar la carga maxima admisible a traccion expresada en la tabla. Para la carga a cortante se tomara sy ¢ 10 - hef (ver tabla anterior).

3) Setrata de cargas de trabajo no mayoradas sobre un anclaje aislado de acero cincado (en AISI 316 los valores son similares, pero no siempre iguales), instalado en un elemento de hormigon HA 25, alejado de los bordes (al menos a la distancia
caracteristica a traccion o a una distancia de 10 - hef a cortante), considerando como vélido un coeficiente de mayoracion de 1,4. Se ruega tomar estos valores como pura referencia, pero nunca como base de célculo, ya que en un caso real los
factores desfavorables podrian reducirlos considerablemente. Para la correcta eleccion de una medida de anclaje se recomienda consultar con nuestro servicio de Asesoria Técnica (902 193 862).
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CONEXIONES CON BARRA CORRUGADA
Con resina FIS EM y FIS V
Cargas de diseiio (teoria de armaduras) en funcion de la profundidad de anclaje en hormigén comprimido
Hormigén C20/25, o = 20 N/mm?2 en probeta cilindrica, acero: fyk =500 N/mm?2 FIS EM
Diametro barra dg [mm] 8 10 12 14 16 20 25 28 32 36 40
Digmetro broca dg [mm] 12 14 16 18 20 25 30 35 40 46 50
Secci6n Ag [mm?] 50 79 13 154 201 314 491 616 804 1018 1257
Limite elastico Nyds [N/mm?] 218 34.1 49.2 66.9 87.4 136.6 2134 267.7 349.7 4428 546.4
Longitud para limite eléstico Iho [mm] 198 236 284 331 378 473 591 662 756 851 945
Tension adhesiva de disefio fha [N/mm2] 46 46 46 46 46 46 46 46 46 46 46
Distancia al borde c [cm] 8 10 12 14 16 20 25 28 32 36 40
Distancia entre ejes s [em] 16 20 24 28 32 40 50 56 64 72 80
100 18 14.5
125 145 18.1 217
150 173 217 26.0 303
175 20.2 25.3 303 354 405
200 219 28.9 34.7 405 48.2
225 325 39.0 455 52.0 65.0
—_ 250 341 434 50.6 57.8 72.3
= E 300 49.2 60.7 69.4 86.7 108.4
% E g £ 350 66.9 80.9 101.2 126.4 141.8
'§ >8 g 400 874 1158 144.5 161.9
'-E § §, .E 450 130.1 162.6 182.1 208.1
s E = 500 136.6 180.6 2023 2312 260.1
= _:;.E E 550 198.7 2228 254.3 286.1 317.9
© g 600 2134 242.8 2715 3121 346.8
650 263.0 3008 3382 375.7
700 267.7 323.7 3642 4048
750 346.8 3902 4335
800 416.2 4624
850 4422 4913
900 5202
950 546.4
Cargas de disefio (teoria de armaduras) en funcion de la profundidad de anclaje en hormigén comprimido
Hormigon C20/25, foy = 20 N/mm? en probeta cilindrica, acero: fyj = 500 N/mm? FISV
Diametro barra dg [mm] 8 10 12 14 16 20 25 28
Diémetro broca dg [mm] 12 14 16 18 20 25 30 35
Seccidn Ag [mm?] 50 79 13 154 201 314 491 616
Limite elastico Nyd s [N/mm?2] 219 34.1 492 66.9 87.4 136.6 2134 267.7
Longitud para limite elastico Ipo [mm] 252 315 378 a4 504 630 788 882
Tension adhesiva de disefio fhd [N/mm2] 35 3.5 35 35 35 35 3.5 35
Distancia al borde c [em] 8 10 12 14 16 20 25 28
Distancia entre ejes s [em] 16 20 24 28 32 40 50 56
100 8.7 108
125 108 135 16.3
150 130 163 195 228
175 15.2 190 228 26.6 303
200 173 217 26.0 303 347
225 195 24.4 293 34.1 39.0 488
_ 250 21.7 27.1 325 37.9 434 54.2
E- - E 275 219 29.8 358 4.7 4717 536
SES £ 300 325 39.0 455 52.0 85.0 813
'§ > g 350 34.1 455 53.1 60.7 75.9 94.8 1086.2
58 5 L] 400 492 60.7 69.4 86.7 1084 1214
§ TE ] 450 66.9 780 975 1219 1366
= _:;.é E 500 86.7 1084 1355 1517
© £ 550 87.4 119.2 149.0 166.9
600 130.1 162.6 182.1
650 136.6 176.1 197.3
700 189.7 2124
750 2032 2278
800 2134 242.8
850 258.0
890 267.7
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Anclajes quimicos

Técnica de inyeccion para hormigon

El anclaje libre de presion de expansion para el usuario profesional.

VISION DE CONJUNTO

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Homologada en relacién
con la resina de inyeccién
FISV, FIS VS, FIS VW:

= Hormigén 2 C20/25 hasta

Varilla roscada
FIS A
acero cincado

£ C50/60 (B25 - B55) Feuerwider-
Varilla roscada -:-;u;;:m
FIS A A4 . Adecuado en relacién il
acero inoxidable . . i s
Ad con la resina de inyeccién
FIS EM: = Basesy platabandas
®* Hormigén 2 B15 = Estanterias industriales
* Ménsulas
Para la fijacion de: = Barandillas
= Estructuras metalicas en * Ventanas
general * Andamios
= Apoyos = Maquinas
= Railes * Fachadas

= Especialmente para la aplicacion con cartucho de ‘
inyecciéon FIS V, FIS VS, FIS VW o bien FIS EM en hormigén

comprimido.

= Con los elementos especiales de paso, las varillas roscadas
también son aptas para el montaje a través.

= Laresina de unién encola la varilla del anclaje en toda su
superficie con la pared del taladro y lo obtura.

= Version FIS A4 de acero inoxidable A4, para aplicaciones en

el exterior y en espacios hiumedos.

Ventajas / Utilidades

= Unidén de gran resistencia de la resina para cargas pesadas

en hormigén comprimido.

= Es posible adaptarse a diferentes espesores a fijar, modificando
la carga, mediante profundidades de anclaje variables.

MONTAJE

= El montaje manual rapido sin herramienta de colocacién
reduce el coste laboral.

= El montaje a través sencillo y rapido reduce el tiempo de
montaje.

* La calidad 5.8 o bien A4/70 del acero garantiza una maxima
capacidad de carga y momentos flectores maximos.

Tipo de montaje
= Montaje rasante y a través
(con elemento de paso).

Indicaciéon para el montaje

= Efectuar una perforacion con la
profundidad de anclaje requerida.

* Limpiar cuidadosamente el taladro
(4 x soplar, 4 x cepillar, 4 x soplar).
En el caso de un didmetro de la
perforacién de 2 18 mm, soplar con aire
comprimido libre de aceite (P > 6 bar).

* Rellenar el taladro partiendo de su

fondo, impulsién tras impulsion, con el volumen determinado

de la resina.

® En el caso de montaje a través, atornillar el adaptador
correspondiente en la posicién deseada.
= A continuacion, apretar la varilla de anclaje FIS A

Montaje rasante ‘

manualmente (sin herramienta de colocacion) girando
ligeramente hasta el fondo del taladro.
= Tener en cuenta el tiempo de curado del anclaje de inyeccién.
= Atornillar el elemento de construccién y aplicar el par de
apriete del montaje, segun la tabla (de la pagina 119).

fischere
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DATOS TECNICOS

A
i (ORISR, ——e - TeAm
1 de acero cincado " inoxidable A4

'

-

pﬁ _"{;;._ﬂ' e

e A W e N |

Tipo Acero Acero A4 (ertifi- Broca Profundidad Volumen Espesor Profundidad Volumen  Espesor minimo
cincado cacion 0 minima de relleno maximo maxima de relleno a fijar
de anclaje afijar de anclaje
mOITE/ d Nef. min fix] - N . max Ui - Nef
CE [escala [escala
Articulo n? Articulo n2 [mm] [mm] graduada) [mm] [mm] graduada] [mm]
FISAMG6 x 75 090243 090437 | 8 50 2 17 66 2 1
FISAM6 x 85 090272 090438 | 8 50 2 21 72 2 5
FISAMGBx 110 090273 090439 | 8 50 2 52 72 2 30
FISAM 8 x 90 090274 090440 | 10 64 2 17 80 3 1
FISAM8x 110 090275 090441 | 10 64 2 37 96 3 5
FISAM8x 130 090276 090442 | 10 64 2 57 96 3 25
FISAM8x 175 090277 090443 | 10 64 2 102 96 3 70
FISAM 10x 110 090278 090444 | 12 80 3 18 97 5 1
FISAM 10 x 130 090279 090447 | 12 80 3 38 117 5 1
FISAM 10 x 150 090281 090448 | 12 80 3 85! 120 5 19
FISAM 10 x 200 090282 090449 = 12 80 3 108 120 5) 69
FISAM 12 x 140 090283 090450 | 14 96 4 30 124 6 2
FISAM 12 x 160 090284 090451 | 14 96 4 50 144 6 2
FISAM 12 x 180 090285 090452 | 14 96 4 70 144 6 22
FISAM 12x210 090286 090453 | 14 96 4 100 144 6 52
FISAM 12 x 260 090287 090454 | 14 96 4 150 144 6 102
FISAM 16 x 175 090288 090455 | 18 125 8 32 164 11 3
FISAM 16 x 200 090289 090456 | 18 125 8 57 172 11 3
FISAM 16 x 250 090290 090457 | 18 125 8 107 192 11 40
FISAM 16 x 300 090291 090458 | 18 125 8 157 192 11 90
FISAM 20 x 245 090292 090459 | 24 160 20 63 219 29 4
FISAM 20 x 290 090293 090460 | 24 160 20 108 240 29 28
FISAM 24 x 290 090294 090461 | 28 192 28 72 260 42 4
FISA M 24 x 380 090295 090462 | 28 192 28 162 288 42 66
FIS A'M 30 x 340 090296 090463 | 35 240 53 68 303 79 5
FISAM30x430 090297 090464 | 35 240 53 158 360 79 38
Elemento para el montaje a través
\ de acero inoxidable A4
Tipo Articulo n® Certifi- Espesor a fijar Apropiado para rosca Embalaje
cacion min. - max.
O/ ik M
CE [mm] (U]
Elemento a través M 8 x 3 A4 078230 u 3-6 M8 10
Elemento a través M 10 x 3 A4 078231 u 3-6 M 10 10
Elemento a través M 10 x 8 A4 078232 u 8-16 M 10 10
Elemento a través M 12 x 4 A4 078233 u 4-8 M 12 10
Elemento a través M 12 x 10 A4 078234 u 10-20 M 12 10
Elemento a través M 16 x 5 A4 078235 u 5-10 M 16 10
Elemento a través M 16 x 10 A4 078236 | 10-20 M 16 10
Elemento a través M 20 x 10 A4 043906 u 10-20 M 20 10
A ! Cepillo de limpieza BS Pistola de aire comprimido ABP
l para hormigdn \ para la limpieza
Tipo Articulo n® Adecuado para FIS A Embalaje
[Ud]
BSO 8 078177 M6 1
BSO 10 078178 M8 1
BS@ 12 078179 M 10 1
BS @ 14 078180 M 12 1
BSO 18 078181 M 16 1
BS @24 078182 M 20 1
BS @ 28 078183 M 24 1
BS 035 078184 M 30 1
ABP 059456 Pistola de aire comprimido para la limpieza 1
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CARGAS

Varillas roscadas FIS A con cartucho de inyecciéon FIS V, FIS VS y FIS VW en hormigén c E
Maximas cargas admisibles® de un anclaje individual en hormigén normal comprimido C20/252.
. . . Eurmgdinche Tachnisse Disenng -
En el célculo se debe tener en cuenta todo el Documento de Idoneidad Técnica Europa DITE-028/0024. rpson T i e Batan
Tipo de anclaje FISAM 6 FISAM 8 FISAM 10 FISAM 12
oz | M| C oz | M| C oz | M| C oz | A
Calidad de acero 58 | 88 | A470 (14529 5.8 | 88 | A470 [1.4529 5.8 | 8.8 | A470 [14529 538 [ 8.8 | A470 |1.4529
. ) ) Nef mi [mm] 50 64 80 96
Profundidad eficaz de anclaje” AL 00
rofundidad eficaz de anclaje et max (] 7 % 120 1
Profundidad de la perforacion ho [mm] hg = hgf
Diametro nominal de la broca dg [mm] 8 10 12 14
Carga admisible a traccion centrada de un anclaje individual en hormigon comprimido C20/25, es decir ¢ 2 ¢g Np ni de la distancia entre ejes s 2 s, Np
) _ kNT  Nef min 3.4 7.0 11,0 15,8
Enh 6 do C20/25 N -
] MG G A 80 TN hef. max 48 92 [105] 99 [ 105 145]165] 167 | 166 212]23.7] 226 | 23.7
g a Carga admisible a cortante de un anclaje individual en hormigén comprimido C20/25, es decir ¢ 2 10 hgg ni de la distancia entre ejes s 2 s, Np
g'é En hormigdn comprimido C20/25 Vadm [kN] 29 |46 | 32 40 51 /69| 60 74 80 | 114] 92 114 120|160 13,7 | 171
EE— Momento flector Madm [Nm] 46 | 69 | 50 63 114|171| 119 | 149 223|343 | 238 | 297 389|600/ 42,1 | 52,8
= .g Di i del el constructivo y datos de
é’ TE Distancia caracteristica entre ejes Scr, Np [mm] 135 195 245 290
.g < Distancia caracteristica al borde Cer, Np [mm] 70 100 125 145
i.% Distancia minima entre ejes® Smin [mm] 40 40 45 55
Distancia minima al borde® Cmin [mm] 40 40 45 55
Nef mi 100 100 110 130
Grosor minimo del elemento de construccion — hpip [mm] ef, min
[mm]  hef max 100 130 150 180
Dia’metro_ma’ximu de taladro en el objeto a fijar di< [mm] 7 9 12 14
en montaje rasante
Diametro maximo de taladro en el objeto a fijar ; -
en montaje a través = tmm] @ 1 % 16
Par de apriete de montaje Tinst [Nm] 5 10 20 40
[partes  Nef, min
i escalonadas) z z 3 4
Volumen necesario de mortero
[partes  Ngf max 9 3 5 6
escalonadas)
Tipo de anclaje FISAM 16 FISAM 20 FISAM 24 FISAM 30
gz | M| C vz | M| ¢C gz | M| C gvz | M | ¢C
Calidad de acero 5.8 [ 8.8 | A470 (14529 58 | 8.8 | A470 14529 538 | 8.8 | A470 [1.4529 5.8 | 8.8 | A4-70 | 14529
. ) ) Nef mi [mm] 128 160 192 240
Profundidad eficaz de anclaje? &f. min
rofundidad eficaz de anclaje e, max (] 192 20 288 360
Profundidad de la perforacion hg [mm] hg = hgf
Diametro nominal de la broca dg [mm] 18 24 28 35
Carga admisible a traccion centrada de un anclaje individual en hormigon comprimido C20/25, es decir ¢ 2 ¢g Np ni de la distancia entre ejes s 2 Ser, Np
. - [kN]  hef min 25,5 37.9 51,7 74,5
Enh 6 do C20/25 N :
n ormigdn comprimido C20/ 80 T N] Mo max 879 38,3 56,8 778 1144
Carga admisible a cortante de un anclaje individual en hormigén comprimido C20/25, es decir ¢ 2 10 hgg ni de la distancia entre ejes s 2 s, Np
En hormigdn comprimido C20/25 Vadm [kN] 21,71303| 252 | 314 343|469 394 | 491 49,1|674| 56,3 | 70,3 783 |1074| 89,7 | 1120
Momento flector Madm [Nm] 98,9 |152,0{ 106,7 | 133,1 193,1|296,6| 207,9 | 259,4 333,1|512,0| 359,4 | 448,6 668,0(1026,9| 720,7 | 899.4
Di i delel constructivo y datos de j
Distancia caracteristica entre ejes Scr, Np [mm] 370 450 525 640
Distancia caracteristica al borde Cor, Np [mm] 185 225 265 320
Distancia minima entre ejes® Smin [mm] 65 85 105 140
Distancia minima al borde® Cmin [mm] 65 85 1056 140
h i 160 200 250 300
Grosor minimo del elemento de construccion Nimin [mm] ef, min
[mm]  hef max 248 290 345 430
Diametro maximo de taladro en el objeto a fijar =
en montaje rasante = (mm] 18 22 26 33
Diametro maximo de taladro en el objeto a fijar =
en montaje a través = (mm] 20 26 30 40
Par de apriete de montaje Tinst [Nm] 60 120 150 300
[partes  Nef, min
X escalonadas) 8 20 28 9
Volumen necesario de mortero N
[partes _hef, max 1 29 4 79
escalonadas]

Indicacion: Mediante el software de calculo COMPUFIX, usted podré aprovechar toda la capacidad de los sistemas de inyeccion fischer FIS V, FIS VS y FIS VW y llevar a cabo célculos bajo condiciones particulares.

! Se han tenido en cuenta los coeficientes de seguridad parciales de resistencia, asi como un coeficiente de mayoracidn de las acciones yp = 1.4.

Rogamos tenga en cuenta el método de célculo A (guia DITE - anexo C) para el célculo de anclajes en condiciones particulares. Vélido para anclajes en hormigon seco, un érea de temperatura de -40°C hasta +50°C
(0 bien por poco tiempo hasta +80°C) y con una limpieza suficiente del taladro mediante un cepillo de acero fino.

Estos valores correspanden a un hormigan con armadura normal o sin armadura. En el caso de mayores solideces del hormigan, existe la posibilidad de valores superiores de hasta un 26%.

Reduciendo al mismo tiempo la carga.

‘' En el caso de la profundidad de anclaje hog es posible seleccionar libremente entre los valores hog i ¥ et max Segtn los requerimientos estaticos.

5 Alternativamente a la varilla roscada FIS A, también se puede utilizar la varilla roscada RG M. " '

fischer

EISTEMAS DE FiJACIOM

Tel.: 925 23 22 00 - Fax: 925 23 21 47 - Email: sitasa@sitasa.com - www.sitasa.com

Suministros Industriales del Tajo S.A. C/ del Rio Jarama 52 - 45007, Toledo - Spain S I l




FIJACIONES DE CARGA PESADA / ANCLAJES QUIMICOS 119

Técnica de inyeccion para hormigon / RG Ml con FIS V

VISION DE CONJUNTO

: Varilla roscada Certificado para:
con rosca interna * Hormigén comprimido
RG MI, M5 - M20 2C12/15
gvz

Apto para:

. Varilla roscada = Piedra natural compacta f:?.:ﬁ’,'i'fi'.’i;
con rosca interna . R 120
RG MI, M8 - M20, Para la f.ljaclon de: . e

= Conexiones removibles

acero inoxidable A4 ) o .,
con tornillos métricos en la construccion con acero,

con metales y de equipamientos.

=
2
S8
SE
DESCRIPCION DEL PRODUCTO E %
= .2
* El sistema de fijacion consisten en el anclaje de rosca Ventajas / Utilidades g TZ
interior RG Ml y cartucho de inyeccion FIS V, FIS VS y FIS VW. = La resina de alto rendimiento garantiza cargas pesadas en el E":
= Contiene mortero hibrido libre de estireno de curado rapido. hormigén comprimido. =
* Apto para tornillos métricos y varillas roscadas usuales en el * La fijacion libre de presion de expansion permite distancias
comercio. reducidas al borde y entre ejes.
* El montaje manual rapido sin herramienta de colocacion = Una vez desmontado, no hay pernos sobresalientes.
reduce el gasto de montaje. = Montaje sencillo y desmontaje de objetos.

= Laresina encola el anclaje de rosca interior en toda su
superficie con la pared de la perforacion y obtura el taladro.

MONTAJE

Tipo de montaje
= Montaje rasante.

DATOS TECNICOS
“_' Varilla con rosca interior RG MI , “ Varilla con rosca interior RG MI
' de acero cincado A A4, de acero inoxidable A4

Tipo Articulo n® Certifi- Broca Profundidad ~ Profundidad  Profundidad Volumen Para el cepillo Embalaje
cacion U} perforacién = minima de méxima de de relleno
profundidad roscado roscado 1
colocacion i d
WOt 4 fig = hg £ &
CE [mm] [mm] [mm] [mm] [escala graduada] [Ud]
RGBx75Mb| 048221 10 75 8 14 5 78178 BS 10 10
RG10x 75 M6 | 048222 12 75 10 16 5 78179 BS 12 10
RG 12 x 90 M8 | 050552 u 14 90 12 18 5 78180 BS 40 10
RG 16 x 90 M10 | 050553 u 18 90 16 23 7 78181BS 16/18 10
RG 18 x 125 M12 | 050562 | 20 125 18 26 1 52277 BS 20 10
RG22 x 160 M16 | 050563 u 24 160 24 35 17 78182 BS 24 5
RG 28 x 200 M20 | 050564 u 32 200 30 45 48 78184 BS 35 5
RG 12 x 90 M8 | A4 050565 u 14 90 12 18 5 78180 BS 40 10
RG 16 x 90 M10 | A4 050566 u 18 90 15 23 7 78181BS 16/18 10
RG 18 x 125 M12 | A4 050567 u 20 125 18 26 11 52277 BS 20 10
RG 22 x 160 M16 | A4 050568 | 24 160 24 35 17 78182 BS 24 5
RG 28 x 200 M 20 | A4 050569 u 32 200 30 45 48 78184 BS 35 5

fischer=x
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CARGAS

Maximas cargas admisibles" de un anclaje individual en hormigén normal comprimido C20/252.
En el célculo se debe tener en cuenta todo el Documento de Idoneidad Técnica Europa DITE-02,/0024.

Tipo de anclaje RGM8I RGM 101 RGM 121 RGM 161 RGM201

Tipo de acero gvz A4 (H gvz A4 M gvz A4 (M gvz A4 c gvz A4 c
Calidad de acero 5.8 ‘ 8.8 [A4-70|1.4529 538 ‘ 8.8 |A4-70 |1.4529 538 ‘ 8.8 |A4-70 |1.4529 538 ‘ 8.8 |A4-70 14529 5.8 | 8.8 |A4-701.4529
Profundidad eficaz de anclaje hgf [mm] 90 90 125 160 200

Profundidad de la perforacion hg2 [mm] hg = het

Diametro nominal de la broca dg [mm] 14 18 20 24 32

Carga admisible a traccion centrada de un anclaje individual en hormigdn comprimido C 20/25, sin influencia de la distancia del borde ¢ 2 CerNp ni de la distancia entre ejes s 2 Ser,Np

En hormigon comprimido € 20/25  Nagm [kN] 82 [119] 88 [ 119 145[159] 157 [ 159 198 298 456

Carga admisible a cortante de un anclaje individual en hormigén comprimido C 20/25, sin influencia de la distancia del borde ¢ 2 10 x hgg ni de la distancia entre ejes s 2 s,y
En hormigdn comprimido €20/25 Vagm [KN] 64 [ 83 [ 59 [ 7.3 85 [133] 93 [ 11,6 125[193] 135 ] 169 233[368] 251313 363 ] 434 | 332 [ 490

Momento flector

(-]
= Magm (Nm] 114 [171] 119 [ 149 223[343] 238 [ 29.7 389[60.0 [ 42,1 [ 526 98.9[152.0] 106.2] 132.6 192.6]296.6 [ 207.9]259.4
7]
= § Dimensiones del elemento constructivo y datos de montaje
<2
SE Distancia caracteristica entre ejes Ser, [mm] 270 270 375 480 590
85 Np
= _§ Distancia caracteristica al borde Cﬁr- [mm] 135 135 187.,5 240 295
©n © p
§ 2 Distancia minima entre ejes® Smin [mm] 40 45 60 80 125
'S < W mining 2l Cmin [mm] 40 45 60 80 125
(= Espesor minimo de la base de anclaje  hppin [mm] 120 125 165 205 260
Profun_dldad minima mineq [mn] 12 15 18 24 10
de apriete
Prm‘un.dldad maxima maxey [mm] 18 2 26 35 45
de apriete
Didmetro maximo del taladro en el
) . ) , df = [mm] 9 12 14 18 22
objeto a fijar en montaje a través
Par de apriete de montaje Tinst [Nm] 10 20 40 80 120
Volumen necesario de mortero [partes 5 7 11 17 48

escalonadas]

Indicacion: Mediante el software de célculo COMPUFIX, usted podré aprovechar toda la capacidad de los sistemas de inyeccion fischer FIS V, FIS VS y FIS VW y llevar a cabo célculos bajo condiciones
particulares.
1) Se han tenido en cuenta los coeficientes de seguridad parciales de resistencia, asi como un coeficiente de mayoracion de las acciones yp = 1.4.

Rogamos tenga en cuenta el método de célculo, segun TR 029 referido a ATAG 001, parte 5, para el célculo de anclajes en condiciones particulares.

Valido para anclajes en hormigdn seco, un drea de temperatura de -40°C hasta +50°C (o bien por poco tiempo hasta +80°C) y con una limpieza suficiente del taladro mediante un cepillo de acero fino.
2) Estos valores corresponden a un hormigon con armadura normal o sin armadura. En el caso de mayores solideces del hormigdn, existe la posibilidad de valores superiores de hasta un 26%.
3) Reduciendo al mismo tiempo la carga.
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FIJACIONES DE CARGA PESADA / ANCLAJES QUIMICOS 121

Técnica de inyeccion para obra de fabrica

El anclaje libre de presidon de expansién para el usuario profesional.

VISION DE CONJUNTO

Casquillo de Certificacion Fy—
inyeccion rigido * Certificacion (DIBt) para
FISHK los morteros de inyeccion

FIS V, FIS VS, FIS VW, -

; Casquillo de FISH K y FIS A o bien - N o
inyeccion rigido FIS E, en relacién con e
FISHK ladrillos macizos, ladrillos “'ﬂ;ﬂ;;'mﬂ
(véase a partir de la perforados y ladrillos de __?
pagina 125) camaras. -

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Casquillo metalico
por metros FISH L

Casquillo de
inyeccion FISHN

Varilla de inyeccion
para ladrillo FIS A

Casquillo de
inyeccion FIS E

Casquillo de
inyeccion FIS EK

(e

Casquillos de anclaje para la inyeccion, varillas roscadas
y manguitos de rosca interior, especialmente para la
aplicacién con cartucho de inyeccion FIS V, FIS VW, o bien
FIS VS en materiales para obra de fabrica.

Los casquillos de anclaje proporcionan un apoyo seguro y
centran la pieza de anclaje en el taladro.

En los materiales de construcciéon macizos, se puede
prescindir del uso de casquillos de anclaje.

En los materiales de construccion macizos, la resina une
la varilla de anclaje en toda su superficie con la pared del
taladro y obtura este agujero.

En el caso de ladrillos perforados y ladrillos de camaras,
la resina se adapta de forma 6ptima al fondo de anclaje

y sustenta la carga preferentemente mediante la unién
geométrica.

Con manguito de anclaje

adecuado para:

* Ladrillo perforado ceramico

* Ladrillo perforado
silico-calcareo

® Ladrillo hueco

* Ladrillo macizo

* Ladrillo macizo
silico-calcareo

* Tablones de piedra pémez
con nervios huecos

* Techos de cuerpos huecos
y otros ladrillos perforados

Sin manguito de anclaje

adecuado para:

* Hormigodn ligero

® Ladrillo macizo

* Ladrillo macizo
silico-calcareo

Estructura reticular optimizada
La criba ahorrativa para un consumo

optima

Borde ancho
Evita el deslizamiento hacia abajo y
cubre el taladro de forma limpia

Garfios
Apoyo dptimo en
reducido de mortero y la union geométrica el taladro

* Piedra pémez maciza
y otros materiales de
construccidon macizos

* Hormigon de celdillas

Para la fijacion de:

* Maquinas

* Rejillas

* Prefabricados de hormigén

*= Pasamanos

* Ménsulas

* Tuberias

= Objetos para saneamiento

* Plataformas de cables

* Fachadas

* Toldos

®= Marquesinas

= Estructuras de maderay
otras

Anclajes quimicos
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Grosor minimo del
borde
Aplicacion reducida

Paleta de centraje 4

Dentro del taladro se pliegan hacik
el interior y centran la varilla de
anclaje

Ajustado perfectamente para la resina de inyeccion
FIScher, y por lo tanto, requerimiento reducido del

volumen de mortero.

Debido a la estructura reticular 6ptima el consumo de
mortero se reduce hasta un 80%.

Aplicacién sencilla: EIl manguito de anclaje se centra por si
mismo y con ello, de forma segura, a la varilla de anclaje

dentro del taladro.
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Anclajes quimicos

122 FIJACIONES DE CARGA PESADA / ANCLAJES QUIMICOS

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Ventajas / Utilidades

® La unién de alto rendimiento de la resina garantiza cargas
importantes en todos los materiales de construccion.

= La certificacion regula todos los materiales de construccion

usuales para obra de fabrica para que tengan la méaxima

seguridad.

La fijacién libre de presion de expansion permite distancias

reducidas al borde y entre ejes.

= Extensa gama para aplicaciones flexibles y econdmicas.

Version FIS A4 de acero inoxidable A4, para aplicaciones

en el exterior y en espacios himedos.

MONTAJE

Tipo de montaje
= Montaje rasante.

Indicacién para el montaje

*= En materiales de construcciéon
macizos, se debe limpiar
cuidadosamente el agujero
perforado (2x soplar, 2x cepillar).

DATOS TECNICOS

Casquillo de inyeccion rigido
FISH 12 x50 K

Casquillo de inyeccidn rigido
FISH16x 130K

Tipo Articulo n® Certifi- Broca Profundidad ~ Profundidad ~ Volumen Apropiado para Anclaje por Embalaje
cacion 0 minimadela  minima de relleno cartucho de
perforacion  de anclaje 360 ml
® DBt dg t hef foscale 1)

[mm] [mm] [mm] graduada] [Ud]
FISH 12 x 50 K 041900 [ ] 12 60 50 5 FIS A M6-M8, FIS EK 5-6 34 50
FISH 12 x 85K 041901 ° 12 95 85 10 FIS A M6-M8, FIS EK 5-8 17 50

FIS A M8-M10, FIS EK 8-10,
FISH 16 x 85 K 041902 ° 16 g5} 85 12 FIS E M6-M8, 14 50
varilla roscada escalonada M12
FIS A M8-M10, FIS EK 8-10,
FISH 16 x 130 K 041903 ° 16 140 130 15 FIS E MB-M8, " 20
varilla roscada escalonada M12
FISH 20 x 85 K 041904 ° 20 95 85 15 FISAM12-M16, FIS E M10-M12 " 20
FISH20x 130 K 046703 [ ] 20 140 130 25 FISAM12-M16, FIS E M10-M12 7 20
FISH 20 x 200 K 046704 ° 20 210 200 40 FISAM12-M16, FIS E M10-M12 4 20
1) cantidad méaxima en aplicacién con 1 boquilla mezcladora.
m Casquillo métalico por metros FIS H L
Tipo Articulo n® Broca Longitud total Apropiado para Volumen de relleno Embalaje
[’} porcada 10 cm
dy |
[mm] [mm] [escala graduada] [Ud]

FISH 12 x 1000 L 050598 12 1000 6 /M6-08/M8 12 10
FISH 16 x 1000 L 050599 16 1000 g10/M10 / B12/M12 14 10
FISH 22 x 1000 L 045301 22 1000 @212/M12-016/M16 20 6

fischer!:

EISTEMAS DE FiIJAEION

Suministros Industriales del Tajo S.A. C/ del Rio Jarama 52 - 45007, Toledo - Spain

Tel.: 925 23 22 00 - Fax: 925 23 21 47 - Emaiil: sitasa@sitasa.com - www.sitasa.com

STINSA



FIJACIONES DE CARGA PESADA / ANCLAJES QUIMICOS 123

DATOS TECNICOS

L d Casquillo de inyeccion FISH N
Tipo Articulo n® Broca F i F i F i Volumen Anclaje Apropiado para Embalaje
0 minimadela  minima minima derelleno  por cartucho
perforacion  deanclaje  de anclaje de 360 ml
del manguito ~ de la pieza 1)
de anclaje aanclar
dy t hg hy
[mm] [mm] [mm] [mm] [Ud]
FISH16x85N 050470 16 95 90 85 15 1" 08/M8 20
FISH 18 x 85N 050472 18 95 90 85 17 10 g10/M10 20
FISH20x 85N 050474 20 95 90 85 19 g 212/M12 20
1) Cantidad méxima en la aplicacién con 1 boquilla mezcladora.
28
r la de invocc . SE
H——lﬂ Varilla 1‘18 inyeccion para ladrillo FIS A, g3
;s acero cincado = E
Tipo Articulo n® Certifi- Broca Profundidad Profundidad Espesor Volumen de rellena Anclaje por Embalaje a3 %
cacion g minima de anclaje minima  méximo a fijar sinmanguito  cartucho de 360 ml E é
de la perforacion  en obra de fabrica en obra de fabrica de filtraje 1) g
® DiBt dy t =
[mm] [mm] [mm] [mm] [escala graduada] [Ud.]
FISAMG6 x 70 2) 046204 L4 8 = - = 3 56 10
FISAMB6 x 75 2) 090243 L4 8 3 56 20
FISAMB x 85 090272 [ 8 80 75 2 3 56 20
FISAMGBx 110 090273 ° 8 80 75 25 3 56 20
FISAM8x 70 2) 046206 L ] 10 80 75 3 56 10
FISAM 8 x 90 090274 L d 10 80 75 5 3 56 10
FISAM8x 110 090275 L4 10 80 75 25 3 56 10
FISAM8x 130 090276 L4 10 80 75 45 3 56 10
FISAM8x 175 090277 ° 10 80 75 90 3 56 10
FISAM 10x 110 090278 L4 12 80 75 25 4 42 10
FISAM 10x 130 090279 L4 12 80 75 45 4 42 10
FISAM 10 x 150 090281 L 4 12 80 75 65 4 42 10
FISAM 10 x 170 044969 L4 12 80 75 85 4 42 10
FISAM 10 x 200 090282 L4 12 80 75 115 4 42 10
FISAM 12 x 120 044971 L 14 80 75 30 5 34 10
FISAM 12 x 140 090283 L d 14 80 75 50 5 34 10
FISAM 12 x 160 090284 L4 14 80 75 70 5 34 10
FISAM 12 x 180 090285 L4 14 80 75 90 5 34 10
FISAM 12x210 090286 ® 14 80 75 120 5 34 10
FISAM 12 x 260 090287 L4 14 80 75 170 5 34 10
FISAM 16 x 130 044972 L4 18 80 75 40 7 24 10
FISAM 16 x 175 090288 L 18 80 75 85 7 24 10
FISAM 16 x 200 090289 L4 18 80 75 110 7 24 10
FISAM 16 x 250 090290 ° 18 80 75 160 7 24 10
FISAM 16 x 300 090291 [ 18 80 75 210 7 24 10

1) Cantidad méxima en la aplicacion con 1 boquilla mezcladora.
2) Para la aplicacion con FISH 12 x 50 K.
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124 FIJACIONES DE CARGA PESADA / ANCLAJES QUIMICOS

DATOS TECNICOS
M Varilla de inyeccidn para ladrillo FIS A A4,
b, acero inoxidable A4

Tipo Articulo n® Certifi- Broca Profundidad Profundidad de Espesor Volumen Anclaje por cartucho ~ Embalaje
cacién [ minima anclaje minima ~ maximo a fijar de relleno sin de 360 ml
de la perforacion  en obra de fabrica en obra de fabrica manguito de filtraje 1)
® DiBt dy t
[mm] [mm] [mm] [mm] [escala graduada] [ud.]
FISAM 6 x 70 A4 2) 046205 ° 8 = - = 3 56 10
FISAMG6 x 76 A4 2) 090437 ° 8 = - = 3 56 20
FISA M6 x 85 A4 090438 ° 8 80 75 2 3 56 20
FISAMGBx 110 A4 090439 ° 8 80 75 25 3 56 20
FISAM8x 70 A4 046245 ° 10 80 75 5 3 56 10
FISAM 8 x 90 A4 090440 ° 10 80 75 5 3 56 10
= FISAM8x 110 A4 090441 ° 10 80 75 25 3 56 10
§ o FISAM8x 130 A4 090442 o 10 80 75 45 3 56 10
:_§ FISAM8x 175 A4 090443 L4 10 80 75 90 3 56 10
E"E FISAM 10 x 110 A4 090444 ° 12 80 75 25 4 42 10
2 ¢ IR 090447 ° 12 80 75 45 1 42 10
§_§ FISAM 10 x 150 A4 090448 ° 12 80 75 65 4 42 10
Eé FISAM 10x 170 A4 044973 ° 12 80 75 85 4 42 10
L:—;- FISAM 10 x 200 A4 090449 [ 4 12 80 75 115 4 42 10
FISAM 12 x 120 A4 044974 ° 14 80 75 30 5 34 10
FISAM 12 x 140 A4 090450 ° 14 80 75 50 5 34 10
FISAM 12 x 160 A4 090451 ° 14 80 75 70 5 34 10
FISAM 12 x 180 A4 090452 o 14 80 75 90 5 34 10
FISAM 12 x 210 A4 090453 L4 14 80 75 120 5 34 10
FISAM 12 x 260 A4 090454 ° 14 80 75 170 5 34 10
FISAM 16 x 130 A4 044975 ° 18 80 75 40 7 24 10
FISAM 16 x 175 A4 090455 ° 18 80 75 85 7 24 10
FISAM 16 x 200 A4 090456 ° 18 80 75 110 7 24 10
FISAM 16 x 250 A4 090457 ° 18 80 75 160 7 24 10
FISAM 16 x 300 A4 090458 ° 18 80 75 210 7 24 10
1) Cantidad maxima en la aplicacion con 1 boquilla mezcladora.
2) Para la aplicacion con FISH 12 x 50 K.
$ Casquillo de inyeccion
FISE
Tipo Articulo n® Certifi- Profundidad Profundidad Profundidad Espesor méximo Apropiado Embalaje
cacion  minima de anclaje minima de roscado méxima de roscado afijar para
® DBt hef ly [ dg
[mm] [mm] [mm] [Ud]
FISH16x 85K
FISE 11 x 85 M6 043631 ° 85 8 60 M6 FIS H 20 x 85 K 10
FISH16x85K
FISE 11 x 85 M8 043632 L4 85 8 60 M8 FIS H 20 x 85 K 10
FISE 15x 85 M10 043633 ° 85 10 60 M 10 FISH20x 85K 10
FISE 15x 85 M12 043634 ° 85 10 60 M 12 FISH20x 85K 10
I I Casquillo de inyeccion
UM As EK
Tipo Articulo n® Profundidad ~ Tonillos-0 Profundidad Perforacion -0~ Profundidad Apropiado Embalaje
minima del apriete sinmanguito  del taladro para
de anclaje de filtraje
hef dgxlg min. max.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Ud]
FIS E 5145 K 058053 45 BAE/MS 20 3 10 50 [eh T s
FISEBx 76K 058049 75 0 5-6/M6 35 65 10 80 FIS H 12x85K 25
FISE 8 x 80 K 043667 80 0 7-8/M8 20 65 14 90 FﬁISSHH11BG>()(18350KK 10
FISE10x 95K 058051 95 g10/M10 45 85 14 105 FﬁISSHH11Bi)(18350KK 10
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FIJACIONES DE CARGA PESADA / ANCLAJES QUIMICOS 125

DATOS TECNICOS

Cepillo FIS
Tipo Articulo n® Apropiado para Embalaje
[Ud]
Juego de cepillo FIS @14/20 mm 048930 8-16 1
Juego de cepillo FIS 820/30 mm 048981 16-30 1

Aol ., . . . 0°0090026 0°0 S

plicacién correcta sin manguito de anclaje K N g

Apto para: d‘ )" (Bl 2 H 2 §

Hormigdn ligero, ladrillos macizos, ladrillos macizos silico-calcéreo, piedra pdmez maciza y otros materiales de construccién macizos. ° = T SE

Certificado para: I S0 O s 00 g !

Ladrillo macizo = Mz 12, ladrillo macizo silico-calcreo = KS 12. Qo020 L,0L° 29
tg=het } ti | § _f

S
Producto Varilla de inyeccion para ladrillo FIS A M... i.%
— ="

Tamario 6x110 8x90 B8x110 8x130 8x175 10x110 10x130 10x150 10x170 10x200 12x120 12x140 12x160 12x180 12x210 12x260 16x130 16x175 16x200 16x250 16x300

Contenido en la certificacion o o ® o o ® ® [ ] [ ] [ ] o [ ] o o [ ] [ ] o o o o o

Espesor maximo a fijar g [mm] 25 5 25 45 90 25 45 65 85 115 30 50 70 90 120 170 40 85 110 160 210

Diametro nominal de la broca 8 10 10 10 10 12 12 12 12 12 14 14 14 14 14 14 18 18 18 18 18

dg [mm]

Profundidad de anclaje hgf [mm] 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75 75

Volumen de relleno 3 8 3 3 3 4 4 4 4 4 5 5 5 5 5 5 5 7 7 7 7

[marcas en la escala]

Anclaje por cartucho” 56 56 56 56 56 42 42 42 42 42 34 34 34 34 34 34 24 24 24 24 24

Aplicacion correcta sin manguito de anclaje

Producto Casquillo de inyeccion FIS E... Casquillo de inyeccion FIS E...K

L i I AT

Tamario 11x85 M6 11x85 M8 16x85 M10 16x85 M12 5x45 6x75 8x80 10x95

Contenido en la certificacién [ ] o [ ] o

Espesor maximo a fijar tf;, [mm] - -

Didmetro nominal de la broca 14 14 18 18 10 10 14 14

dg [mm]

Profundidad de anclaje hgf [mm] 85 85 85 85 45 75 80 95

Volumen de relleno 5 5 2 3 4 5]

[marcas en la escala]

Anclaje por cartucho" 34 34 85 56 42 34

1) Anclaje con 1 boguilla mezcladora por cartucho 360 ml.
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Aplicacion correcta con manguito de anclaje: posibilidades de combinacién

Apto para: Certificado para:

Ladrillos perforado cerdmico, ladrillos macizos, ladrillos Ladrillo perforado cerdmico = HLz 4, ladrillo perforado silico-calcéreo = KSL

perforados silico-calcareo, ladrillos macizos silico-calcareo, 4, ladrillo hueco de hormigdn ligero = Hbl 2, ladrillo hueco de hormigon =

ladrillos huecos de hormigén ligero. Hbn 4, ladrillo macizo = Mz 12, ladrillo macizo silico-calcdreo 2 KS 12 y
hormigén ligero de textura cavernosa.

Producto Casquillo de inyeccion rigido Casquillo metalico Casquillo de inyeccion

Véanse los datos de montaje en FIS H..K por metros FIS H...L FIS H..N

los casquillos de anclaje para inyeccion

ey
L L]

Tipo 12x50 12x85* 16x85* 16x130** 20x85* 20x130 20x200 | 12x1000 16x 1000 22x 1000 | 16x85 18 x 85 20x 85

Articulo n® 041900 041901 041902 041903 041904 046703 046704 | 050958 050599 045301 050470 050472 050474
= @ de perforacion dg [mm] 12 12 16 16 20 20 20 12 16 22 16 18 20
§ » Profundidad de perforacién ty [mm] =60 =95 295 =140 =95 =135 2205 =90 =90 =90 295 =95 =95
:.g Volumen de relleno [marcas en la escala] 5 10 12 15 15 25 40 120/m 140/m 200/m 15 17 19
gg_ Anclaje por cartucho de 360 ml 34 17 14 11 11 7 4 11 10 9
24 Profundidad de anclaje hgf 50 85 85 130 85 130 200 275 275 275 85 85 85
?g’ TE Apropiado para:
'§ ¥ Varilla de inyeccién para ladrillo FIS A ﬂ
= gvz A4

FISAM 6 x 70 046204 | 046205 10

FISAM 6 x 75 090243 | 090437 15

FISAM 6 x 85 090272 | 090438 25

FISAMBx 110 090273 | 090439 50 15

FISAM 8 x 70 046206 | 046245 10

FISA M 8 x 90 090274 | 090440 30

FISAM8x 110 090275 | 090441 50 15 15 15

FISAM 8 x 130 090276 | 090442 70 35 35 35

FISAM8x 175 090277 | 090443 115 80 80 35 80

FISAM 10x 110 090278 | 090444 15 15

FISAM 10x 130 090279 | 090447 35 85)

FISAM 10 x 150 090281 | 090448 55 10 para para para 55

FISAM 10x 170 044969 | 044973 75 30 varillas varillas ~ varillas 75

FISAM 10 x 200 090282 | 090449 105 60 roscadas ~ roscadas  roscadas 105

FISAM12x120 044971 | 044974 20 MB-M8 M10-M12 M12-M16 20

FISAM 12 x 140 090283 | 090450 40 40

FISAM 12 x 160 090284 | 090451 60 16 60

FISAM 12 x 180 090285 | 090452 80 35 80

FISAM 12x210 090286 | 090453 110 65 110

FISAM 12 x 260 090287 | 090454 160 115 45 160

FISAM 12 (@ 10) 1) 1) [ J [}

FISAM 16 x 130 044972 | 044975 30

FISAM 16 x 175 090288 | 090455 75 30

FISAM 16 x 200 090289 | 090456 100 65

FISAM 16 x 250 090290 | 090457 150 105 35

FISAM 16 x 300 090291 | 090458 200 165 85

Casquillo de inyeccion FIS E e r—

gvz

FISE 11 x 85 M6 043631 [ J | [ J

FISE 11 x 85 M8 043632 [ J u [ J

FISE16x85M10 043633 [ J

FISE16x85M12 043634 [ J

Casquillo de inyeccion FIS E K ]I

FISE5x 45K 058053 | |

FISEBx 75K 058049 |

FISE8 x 80 K 043667 | |

FISE10x 95K 058051 | |

Caracteres en rojo o bien @ = Contenido en la certificacion. I Adecuado, pero no contenido en la certificacion.

* Es posible la construccion de un puente sobre el enlucido hasta 20 mm (salvo en caso del ladrillo perforado silico-calcareo (KSL)).
** Es posible la construccion de un puente sobre el enlucido hasta 20 mm.

'l Varilla roscada escalonada M12 (sobre @ 10 en el fondo del anclaje) bajo demanda.
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Técnica de inyeccion para el hormigon de celdillas

El anclaje libre de presién de expansién para cargas pesadas para hormigon de celdillas.

VISION DE CONJUNTO

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

MONTAJE

Centrador y broca para taladro cénico especialmente para la
aplicacién con cartucho de inyeccion FIS V, FIS VS o bien FIS
VW en hormigén con celdillas.

La broca especial PBB para taladro conico perfora el agujero

en el hormigon con celdillas.

Broca PBB para
taladro cénico

Centrador PBZ

Varilla de inyeccion
para ladrillo FIS A
galvanizada
electroliticamente

Varilla de inyeccion
para ladrillo

FIS A A4

acero inoxidable A4

Certificado para:

= |adrillos macizos y
bloques de precision

= Tabla mural

® Placas de techo y de
cubiertas de hormigén
con celdillas

Para la fijacion de:

= Construcciones de
fachadas y de techos de
madera y de metal

®= Marquesinas

= Rejillas

*= Pasamanos

* Ménsulas

* Tuberias

= QObjetos para saneamiento

® Techos suspendidos

= Bandejas de cables

= Estructuras metalicas y de
madera en general

Féusrwider-
standsklasse

F120

e

Certificacion:

Certificacion de inspeccion
de obras (DIBt) en

relacion con la resina de
inyeccion FISV, FISVS y
FIS VW, broca cénica PBB,
manguito de centrado PBZ
y varilla roscada FIS A para
hormigon con celdillas.

El centrador fija la varilla roscada en el taladro y hace
posibles los montajes por encima de la cabeza.

La varilla de inyeccioén lleva a cabo el anclaje a través de
la unién geométrica en el destalonamiento. Esto posibilita
una mejor transmision de la fuerza hacia el hormigén con
celdillas, que con los perforaciones cilindricos.

Aplicacién con la varilla roscada tradicional para la inyecciéon

FIS A o bien FIS A A4 de acero inoxidable A4 (véase la

pagina 117) para las aplicaciones en exteriores y en espacios

hdmedos.

Ventajas / Utilidades

® La unién geométrica de la resina garantiza altas cargas en el

hormigon con celdillas.

® Broca robusta con una larga vida para una alta rentabilidad.
® Las dos profundidades de perforacion ajustables aumentan
la flexibilidad en la obra (p.ej. cargas mayores, construccion

de puentes sobre el enlucido).

= El didmetro reducido de perforacién posibilita una aplicaciéon

ahorrativa de la resina.

Tipo de montaje

Montaje rasante.

en hormigdn con celdillas mediante la broca cénica de fischer
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128 FIJACIONES DE CARGA PESADA / ANCLAJES QUIMICOS

DATOS TECNICOS
* Broca PBB para taladro cdnico . Centrador PBZ

Tipo Articulo n® Certifi- Embalaje
cacion
® DBt
[Ud]
Broca conica PBB 090634 [ J 1
Manguito de centrajen PBZ 090671 (] para M8 - M12 10

Maximas cargas admisibles de un anclaje individual en hormigdn con celdillas sobre traccion céntrica, transversal e inclinada bajo
cualquier angulo, asi como las distancias correspondientes de los tacos y los dimensionamientos de los elementos de construccion. En el
célculo se debe tener en cuenta el certificado completo Z-21.3-1824.

Tipo de anclaje Varilla de inyeccion para ladrillo FIS A Casquillo de inyeccion
FISE
FISA M8 ‘ FISAM10 | FISAM12 | FISAM8 | FISAM10 | FISAM12  FISEM6 FIS EM8
Profundidad eficaz de anclaje hy [mm] 75 95 95
Profundidad de la perforacion t= [mm] 80 100 100
Diametro nominal de la broca dp [mm] 14 14 14
Volumen de relleno por cartucho de 360 ml [marcas en la escala] 15 20 20
Carga admisible Fq, [kN]
Ladrillos de hormigan con celdillas/ ladrillos macizos Fadm [kN] 09 1.3 1.3
de hormigan con celdillas P 2
Ladrillos de hormigén con celdillas/ ladrillos macizos Fadm [kN] 1,2 1,7 1.7
de hormigdn con celdillas P 4
Ladrillos de hormigén con celdillas/ ladrillos macizos Fadm [kN] 1,6 2,1 2,1
de hormigdn con celdillas P 6
Placas murales armadas y no armadas G 2.2 Fadm [kN] 0.9 1.4 1.4
Placas murales armadas y no armadas G 3.3 Fadm [kN] 1,2 1,6 1.6
Placas murales armadas y no armadas G 4.4 Fadm [kN] 1.4 1.9 1.9
Placas murales armadas de altura de piso G 3.3 Fadm [kN] 1.2 1,6 1.6
Placas murales armadas de altura de piso G 4.4 Fadm [kN] 1.4 1.9 1.9
Placas armadas de techo y de cubierta G 2.2 Fadm [kN] 0.9 1.4 1.4
Placas armadas de techo y de cubierta" G 3.3 Fadm [kN] 1.2 1.6 1.6
Placas armadas de techo y de cubierta G 4.4 Fadm [kN] 1.4 1.9 1.9
Carga permitida por cada par de tacos [kN] 2,6 2,6 2,6
Dimensiones del elemento constructivo y datos de montaje
Distancia minima intermedia a, [mm] 250 250 250
. . . a, [mm] 200 250 250
Distancia del eje (grupo de tacos)? -
min a [mm] 50 50 50
Distancia del borde N [mm] 200 300 300
Distancia del borde bajo condiciones especiales® N [mm] 100 150 150
Espesor minimo de la base de anclaje d [mm] 110 110 110

1) La tension de cizallamiento detectada por las cargas de los tacos no debe sobrepasar el valor de 0.4 zul <.

2) Enlos pares de tacos y grupos cuadruples, las distancias del eje pueden pasar a un nivel inferior hasta el valor minimo si se reducen las cargas permitidas. Esto no es valido para las placas no armadas de
techos y de cubiertas.

3) Mamposteria con carga, o bien deteccidn de basculacion. No es valido para la carga de cizalladura dirigida hacia el borde libre.

fischer!
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Pistolas de inyeccion / accesorios de inyeccion

DATOS TECNICOS

FIJACIONES DE CARGA PESADA / ANCLAJES QUIMICOS 129

Pistola de inyeccion FIS AK

de plastico
Tipo Articulo n® Apto para Embalaje
[Ud]
FIS AK 058026 FISV 360 S, FIS HB, FIS EM 390 S, FIS VS 150 C asi como cartuchos 1K 1
Pistola de inyeccion FIS AM
de metal
Tipo Articulo n® Apto para Embalaje
[Ud]
FIS AM 058000 FISV 360 S, FIS HB, FIS VS 150 C asi como cartuchos 1K 1
Pistola de inyeccion con bateria FIS AA
(el volumen que se inyecta es ajustable)
Tipo Articulo n® Apto para Embalaje
[Ud.]
FIS AA 030111 incluye maleta, cargador y un acumulador pistola profesional de 2 componentes 1
(con baterfa y cargador) Apto para: FISV 360 S, FIS HB, FISEM 390 S, FISVS 150 C
Cargador MSL 60 037297 1
Bateria 037296 1
D Pistola de inyeccion neumatica FIS AP
(presion de trabajo recomendada 6 bares)
Tipo Articulo n® Apto para Embalaje
[Ud]
FIS AP 058027 FISV 360 S, FIS HB, FIS EM 390 S, FIS VS 150 C asi como cartuchos 1K 1
Pistola de inyeccion neumética FIS AJ
(presidn de trabajo recomendada 6 bares)
Tipo Articulo n® Apto para Embalaje
[Ud]
FIS AJ 016251 FISV 950 S 1
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130 FIJACIONES DE CARGA PESADA / ANCLAJES QUIMICOS

DATOS TECNICOS

= Pistola de inyeccion KPM 2

Tipo Articulo n® Apto para Embalaje
[Ud]
KP M 2 053117 FISVS 150 C, FIS HB 150 C asi como cartuchos 1K 1
- Boquilla mezcladora FIS S
E Tipo Articulo n® Denominacion Embalaje
7]
28 _ , — =
SE FISS 061223 Boquilla mezcladora con recepcidn de rosca interior 10
& 'S
=g
D N
==
=
g E Canula prolongadora FIS
E Tipo Articulo n® Largo Embalaje
i L
[mm] [Ud]
Canula prolongadora FIS 043983 1000 10
‘ Bomba manual de aire ABG
m-
Tipo Articulo n® Longitud total Embalaje
|
[mm] [Ud]
ABG 089300 370 1

fischer=x

EISTEMAS DE FiIJAEION

Suministros Industriales del Tajo S.A. C/ del Rio Jarama 52 - 45007, Toledo - Spain
Tel.: 925 23 22 00 - Fax: 925 23 21 47 - Email: sitasa@sitasa.com - www.sitasa.com

STINSA



SITASE
5 I 1S!=

Suministros Industriales del Tajo, S.A.

C/ Jarama 52, Poligono Industrial, 45007 Toledo (Spain) Telf: (34) 925 23 22 00
Fax:(34) 925 23 2| 47

sitasa(@sitasa.com
: 2TIF, :
? oﬁ- ¢¢ www.sitasa.com
— 1 Net —
T




