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ELECTRODOS PARA ACERO AL CARBONO

Electrodos Gran Rendimiento

. Dimensiones |Uds/Paq | Paq/ Ka/ Propiedades mecanicas tipicas
Producto Referencia @ x I (mm) (Aprox) | Caja Caja
3360324100 | 3.2 x 450 89 3 18 Limite Elastico (MPa) 450
gul'fll_FOemax 33'60 3360404000 4.0 x 450 65 3 19.2 ilesistencia a Ia/traccién (MPa) ggo
. . onto (9
AWS A5.1.: E7024 3360504000 | 5.0 x 450 38 3 17.7 Irr?;gggg)li?\;réyo\)/ 0)
EN ISO 2560-A E 42 0 RR 53 @ -20°C 28

DC+(-), ACOCV 50V

LI

Aplicaciones: El OK Femax 33.60 es un electrodo con revestimiento rico en polvo de hierro, de alta velocidad y gran rendimiento,
con una tasa de aportacion en torno al 160%. Adecuado para el soldeo de chapas gruesas y de mediano espesor. EI OK Femax 33.60
esta recomendado para el soldeo en angulo en posicidén horizontal — vertical. La escoria se elimina con facilidad.

OK Femax 33.80

RUTILO
AWS A5.1.: E7024
EN ISO 2560-A E 42 0 RR 73

DC+(-), AC OCV 50 V

3380324000 | 3.2 x 450 91 3 18.6
3380404000 | 4.0 x 450 53 3 17.7
3380504000 | 5.0 x 450 33 3 16.2

N %

Limite Elastico (MPa) 480
Resistencia a la traccion (MPa) 550
Alargamiento (%) 26
Impacto Charpy V (J)
@ 0°C 50

Aplicaciones: El OK Femax 33.80 es un electrodo con revestimiento rico en polvo de hierro, de gran rendimiento y alta velocidad,
con una tasa de aportacion en torno al 180%, adecuado para el soldeo en angulo horizontal-vertical. Con corriente alterna es
necesaria una tension en vacio de 50 V. Es adecuado para el soldeo de aceros suaves con una resistencia minima de 440 MPa, (45
kg/mm?) y de chapa naval.

TS R
S ~f‘-ﬁ£&f R

Electrodos Rutilo
Producto Referencia gim?f(‘Sion)eS |~(J§S/Pa;q Pag/ | Kg/ Propiedades mecanicas tipicas
x{mm prox) | Caja | Caja

OK 43.32 4332202410 | 2.0x300 | 180 | 6 12 | Limite Eléstico (MPa) 460
4332253400 | 2.5x350 | 240 | 3 [ 14.4 | pessende s Haccon (tPa) 350

RUTILO 4332324400 | 3.2x450 | 130 | 3 18 | Impacto Charpy V (3)

AWS A5.1.: E6013 4332404000 | 4.0 x 450 90 3 18 @ +20°C 65

EN ISO 2560-A: E 42 0 RR 12 + - @ 0°C 47

DC +/-, AC OCV 50 V I I&ECIQ i

Aplicaciones: El OK 43.32 es un electrodo revestido muy comodo de utilizar, que produce un corddén de excelente aspecto.
Especialmente adecuado para el soldeo de chapas finas. Puede utilizarse con transformadores pequefios. El OK 43.32 es un electrodo
universal de revestimiento grueso y puede utilizarse tanto con corriente alterna como continua.

4600202410 2.0 x 300 190 6 12.6 | Limite Elastico (MPa) 400
SSasHuL 4600253608 | 2.5x350 | 256 | 3 [ 15,0 | pesstenda? @ Haccon (MPa) - 200
e 4600323200 | 3.2x350 | 189 | 3 | 15.5 | impacto Charpy V ()
AWS A5.1.: E6013 4600324200 3.2 x 450 192 3 21.6 @ 0°C 70
EN ISO 2560-A E 38 0 RC 11 4600403200 4.0 x 350 121 3 16.2 @ -20°C 35
DC +/-, ACOCV 50 V 4600404200 4.0 x 450 123 3 21.3

4600504200 5.0 x 450 81 3 21.6

1+ -
L= e T

Aplicaciones: El OK 46.00 es un electrodo revestido de tipo rutilo universal, muy poco sensible a la presencia de 6xidos y otras
impurezas superficiales. Produce cordones suaves en todas las posiciones, incluso en vertical descendente. La escoria es facil de
eliminar. El OK 46.00 permite un facil reencendido. También es adecuado para el soldeo de chapa galvanizada.
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Electrodos Basicos
Producto Referencia Bir;ler(l;iﬂ)es L(Jg;/rzic)q (P:g?a/ égl[a Propiedades mecanicas tipicas
OK 48.00 vacpac 190020200 | 20x300 | 47 | 5 | 54 | \melisend, oy 3
48002530V0 | 2.5 x 350 113 4 11.2 Alargamiento (%) 39
AWS A5.1.: E7018-H4R 48003240V0 3.2 x450 79 4 11.6 @ -20°C 140
EN ISO 2560-A E 42 4 B 42 H5 48004040V0 4.0 x 450 57 4 12.4 @ -40°C 70
DC +/-, ACOCV 65 V 48005040V0 5.0 x 450 38 4 16.0

l.l & — ?
L= T
Aplicaciones: El OK 48.00 es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, de uso general para el soldeo de aceros

suaves y de baja aleacion. El OK 48.00 deposita un metal tenaz y resistente a la fisuracion. Alta velocidad de soldeo en la posicion
vertical ascendente. Este electrodo se utiliza para soldar estructuras en las que no se puede evitar la aparicion de tensiones.

48052530K0 2.5 x 350 23 9 5.4 | Limite Elastico (MPa) 445
O,K 48'05 VAC-PAC™ 48053240G0 3.2 i 450 36 6 11.4 Resistencia a la traccion (MPa) 540
BASICO : : Alargamiento (%) 29
AWS A5.1.: E7018 48054040V0 4.0 x 450 59 4 16.8 Impacto Charpy V (J)
EN ISO 2560-A E 42 4 B 42 H5 & + — @ -20°C 140
DC +/-, ACOCV 65V @ -40°C 70
I L=l T

Aplicaciones: El OK 48.05 es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, de uso general para el soldeo de aceros
suaves y de baja aleacidén con corriente continua. Tiene muy buena soldabilidad y aporta un metal de alta calidad con excelentes

propiedades mecanicas. Suelda bien en todas las posiciones, especialmente en posicion vertical ascendente y a techo.

. Dimensiones |Uds/Paq| Paq/ | Kg/ Propiedades mecanicas tipicas

Producto Referencia @ x I (mm) (Aprox) | Caja Caja

48172530V0 2.5 x 350 164 4 12 Limite Elastico (MPa) 460
OK 48' 17 vAC-PAC™ 48173240V0 3.2 x 450 94 4 15.2 Resistencia a la traccion (MPa) 550
(nuevo envasado) . = Alargamiento (%) 30
BASICO 48174040V0 4.0 x 450 66 4 16 Impacto Charpy V (J)
AWS A5.1.: E7018 g 'igzg égo
EN ISO 2560-AE 42 4B 12 H10 1 - -
AC OCV 65 V, DC +/- .”.IQECIQIQ I

Aplicaciones: El OK 48.17 es un electrodo de tipo basico para soldadura de aceros suaves y baja aleacion. Especialmente indicado
para el soldeo con corriente alterna. Posee un revestimiento de doble capa, que le proporciona una gran estabilidad de arco. Este
electrodo es ideal para soldaduras de responsabilidad donde se deban soportar grandes tensiones o cargas variables.

53162534K0 | 2.5 x 350 48 9 0.0 | Limite Elastico (MPa) 400

OK 53' 16 SPEZIAL 53163234G0 3.2 i 350 47 6 9.6 Resisten_cia a Iaotraccién (MPa) 490
(nuevo envasado) Alargamiento (%) 22
roll . . -200C 47
BASICO 53164044G0 4.0 x 450 32 6 13.2 g 20 i

AWS A5.1.: E7016
EN ISO 2560-A: E 38 2B 32 H10 1 -

DC +/-, AC OCV 50 V ‘U_IQECIQ I I%
Aplicaciones: El OK 53.16 SPEZIAL es un electrodo con revestimiento de tipo basico de doble capa. Facil soldabilidad para el soldeo

de aceros suaves y de baja aleacion tanto en corriente continua como alterna. Su doble revestimiento permite el uso con
transformadores de baja tension en vacio.
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. Dimensiones |Uds/Paq| Paq/ | Kg/ Propiedades mecanicas tipicas
Producto Referencia @ x | (mm) (Aprox) | Caja Caja
485T2536V0 2.5 x 350 120 4 11.6 | Limite Elastico (MPa) 445
OK 48.50 T vac-pac™ 485T3246V0 | 3.2 i 450 30 2 15 | Resistencia a la traccién (MPa) 540
: = Alargamiento (%) 29
BASICO 485T4046V0 | 4.0 x 450 60 4 16.4 | 1mpacto Charpy V (3)
: . @ -20°C 140
AWS A5.1.: E7018-1 @ -400C 70

EN ISO 2560-A E 42 4 B 32 H5

DC +/-, AC OCV 65 V .U.&!': I?QIQ 'I]‘f"(

Aplicaciones: Para usos generales en toda posicion. Su facil manejo le hace ideal para soldar tuberias. El metal aportado, con un
contenido inferior a 5 ml/100 gr, presenta una alta tenacidad.

FILARC 56S vicric~ 57542530K0 | 2.5 x 350 36 9 6.3 gen;iigft!ei'gztigola(lrlrzzién 420
(MPa)  530-640
57543240G0 3.2 x 450 55 6 13.2 Alargamiento (%) >
BASICO 57544040G0 | 4.0 x 450 38 6 13.8 | Impacto Charpy V (3)
AWS A5.1.: E7016-1 @ -ZOZC 150
EN ISO 2560-AE 42 5B 1 2 H5 U & 1 - @ -40°C 80
pc+/acocves v | alm LRSI ]

Aplicaciones: El Filarc 56S es un electrodo basico de bajo contenido en hidrogeno, para el soldeo en toda posicion con excelentes
valores CTOD. Buenos valores de impacto en metal aportado hasta -60°C. Buen comportamiento en aplicaciones Offshore y soldadura
de tuberias.

55002530G0 | 2.5 x 350 69 6 10.2 | Limite Elastico (MPa) 480
OK 55.00 vac-pac™ 55003230G0 | 3.2 i 350 46 6 10.8 | Resistencia a la traccién (MPa) 590
: : Alargamiento (%) 28
BASICO 55004040V0 | 4.0 x 450 56 4 16.4 | Impacto Charpy V (J)
AWS A5.1.: E7018-1 @ -ZOzC 115
EN ISO 2560-A E 46 5 B 32 H5 ” & 1 »r- @ -50°C 50
DC +, AC OCV 65 V ..L!CIQ Ml

Aplicaciones: El OK 55.00 es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, de alta calidad, especialmente adecuado
para el soldeo de aceros de alta resistencia y baja aleacion. El metal depositado destaca por su buena resistencia al impacto a baja
temperatura y a la fisuracion. Adecuado para acero naval de alta resistencia.

ELECTRODOS PARA ACEROS DE BAJA ALEACION

. Dimensiones |Uds/Paq| Paq/ | Kg/ Propiedades mecanicas tipicas
Producto Referencia @ x | (mm) (Aprox) | Caja Caja
73082531K0 | 2.5 x 350 38 9 6.3 | Limite Elastico (MPa) 500
OK 73'08 VAC-PAC™ 73083240G0 3.2 z 450 47 6 13.8 Resistencia a la traccion (MPa) 590
: : Alargamiento (%) 27
BASICO 73084040G0 | 4.0 x 450 30 6 13.2 | Impacto Charpy V (3)
. @ -20°C 160
AWS A5.5.: E8018-G
@ -40°C 130
EN ISO 2560-AE46 5ZB 32 1 -
DC +, AC OCV 65 V .U. |Z !': IQ I @-30°¢ 70

Aplicaciones: Es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, aleado con Ni y Cu, que aporta un metal con buena
resistencia a la corrosion por agua de mar y por gases de combustion. Es adecuado para el soldeo de aceros resistentes a la
intemperie (COR-TEN) y para construccidén naval. Este electrodo puede utilizarse para todo tipo de juntas y posiciones de soldeo.

73682530K0 | 2.5 x 350 27 9 5.4 | Limite Elastico (MPa) 520
OK 73.68 vac-pac™ 23683240G0 | 3.2 i 450 44 6 12.6 | Resistencia a la traccion (MPa) 610
- - Alargamiento (%) 26
BASICO 73684040G0 4.0 x 450 28 6 12.0 Impacto Charpy V (J)
AWS A5.5.: ES018-C1 @ 'SSZC 110
EN ISO 2560-A E 46 6 2Ni B 32 H5 IJ 0 + — @ -60°C 105
DC +, AC OCV 65 V ..I_!':IQ i

Aplicaciones: El OK 73.68 es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, aleado con 2,5% de Niquel, adecuado
para el soldeo de aceros de baja aleacion con requerimientos de impacto hasta -60°C. El metal aportado, destaca por su buena
resistencia a la corrosion por agua de mar y por vapores de acido sulftrico.
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. Dimensiones |Uds/Paq| Paq/ | Kg/ Propiedades mecanicas tipicas

Producto Referencia @ x | (mm) (Aprox) | Caja Caja

74462530K0 | 2.5 x 350 26 9 5.4 | Limite Elastico (MPa) 460
OK 74'46 VAC-PAC™ 74463240G0 3.2 x 350 48 6 10.2 Resistencia a la traccion (MPa) 560

- : Alargamiento (%) 27

BASICO 74464040G0 | 4.0 x 450 33 6 13.8 | Impacto Charpy V (J)
AWS AS5.5.: E7018-A1 @ +20°C 175
EN ISO 3580-A E Mo B 3 2 H5 @ -20°C 100

1 |
DC +, AC OCV 65 V LN 4 = [ PWHT: 1h 620 °C

Aplicaciones: El OK 74.46 es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, con 0.5% Mo para el soldeo de aceros
para recipientes a presion. Por sus caracteristicas de soldabilidad es adecuado para uniones en todas posiciones. La composicion del
revestimiento estd adaptada para emplear corrientes de baja intensidad, por lo que el OK 74.46 resulta muy adecuado para el soldeo
de tuberias. Propiedades mecdnicas indicadas después de alivio de tensiones (PWHT).

OK 75.75 vac-pac™ 75752530K0 | 2.5 x 350 27 9 5.4 Hm:tl: 'i'aiSt'CC? (“t’lrpa)i,n b 725
75753240G0 | 3.2x450 | 44 6 | 132 | e k) o

BASICO 75754040G0 | 4.0x450 | 31 6 | 13.2 | 1mpacto Charpy V (J)

AWS A5.5.: E11018-M 75755040G0 5.0 x 450 20 6 12.6 @ -40°C 70

EN 757 E 69 4 Mn2NiCrMo B 42 H5 U 0 1+ | & | @ -60°C 45

DC +/-, AC OCV 70 V ul_!':k\ N

Aplicaciones: EL OK 75.75 es un electrodo con una baja absorcion de humedad en el revestimiento LMA, apropiado para el soldeo a
temperatura ambiente y con precalentamiento moderado de aceros de baja aleacion 6 aceros estructurales de alto limite elastico
soldables.

OK 76.16 vac-pac™ 76162530G0 | 2.5 x 350 65 6 9 gen;iiﬁei'gztiga(migién 550
x (MPa) 620
76163230G0 | 3.2 x 350 50 6 10.2 Alarcamiento (%) 5
BASICO 76164030G0 | 4.0 x 450 34 6 10.8 | Impacto Charpy V (3)

AWS A5.5.: E8018-B2 H4R @ -20°C 70
EN ISO 3580-A E CrMo1B 4 2 H5

DC +/- ‘U_ Iz !': I?Q 'ﬂ‘ PWHT: 1h a 690 °C

Aplicaciones: El OK 76.16 es un electrodo con revestimiento de baja absorcién de humedad LMA, para el soldeo de aceros
resistentes a la fluencia del tipo 1.25Cr0.5Mo. El OK 76.16 puede utilizarse en todas posiciones. Suelda con un arco tranquilo y estable
con pocas proyecciones. EI OK 76.16 permite obtener buenos valores de impacto en condiciones de enfriamiento por etapas, SCT
(Step Cooling Test).

OK 76.18 vac-rac™ 76182520K0 2.5 x 350 31 9 4.5 Een;iiieﬂ?f;tiﬁa(migién 530
- (MPa) 620
76183230G0 3.2 x 350 49 6 10.2 Alargamiento (%) -
BASICO 76184040G0 4.0 x 450 34 6 14.4 Impacto Charpy V (J)
AWS A5.5.: ES8018-B2 76185040G0 5.0 x 450 21 6 13.8 @ +20°C 120

IIE)NCISO 3580-A E CrMol B 4 2 H5 2 !: r -
+/- - I_ Q M PWHT: 1h a 690 °C

Aplicaciones: El OK 76.18 es un electrodo con revestimiento LMA, para el soldeo de aceros resistentes a la fluencia del tipo
1.25Cr0.5Mo. El OK 76.18 puede utilizarse en todas posiciones. Suelda con un arco tranquilo y estable.
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. Dimensiones |Uds/Paq| Paq/ | Kg/ Propiedades mecanicas tipicas
Producto Referencia @ x | (mm) (Aprox) | Caja Caja
76262530G0 | 2.5 x 350 67 9 13.5 | Limite Elastico (MPa) 650

OK 76.26 vac-rac 26263230G0 | 3.2 x 350 47 6 9.6 | Resistencia a la traccion (MPa) 740

: : Alargamiento (%) 18
BASICO 76264040G0 | 4.0 x 450 30 6 12.2 | 1mpacto Charpy V (3)
AWS AS5.5.: E9018-B3 @A el
EN 1599: E CrMo 2 B 42 H5

1+ -
DC +, AC OCV 65 V U= PWHT: 1h 2 690 o

Aplicaciones: El OK 76.26 es un electrodo con revestimiento LMA, para el soldeo de aceros resistentes a la fluencia del tipo
2.25Cr1Mo. El OK 76.26 da un metal de soldadura con buena resistencia a la fisuracion. Los cordones son lisos y uniformes. El OK
76.26 permite obtener buenos valores de impacto en condiciones de enfriamiento por etapas, SCT (Step Cooling Test).

OK 76 28 VAC-PAC™ 76282520K0 2.5 x 350 30 9 5.4 gen;ii‘;ieilgztigﬁa(t’gigién 550

" (MPa) 650

76283230G0 3.2 x 350 48 6 10.2 Alargamiento (%) '8
BASICO 76284040G0 4.0 x 450 33 6 13.8 | Impacto Charpy V (3)
AWS A5.5.: E9018-B3 @ +20°C 120
EN 1599: E CrMo 2 B 42 H5
1 -

DC + ‘U‘ M l: IQ PWHT: 1h a 690 °C

Aplicaciones: El OK 76.28 es un electrodo con revestimiento LMA, para el soldeo de aceros resistentes a la fluencia del tipo
2.25Cr1Mo. Este electrodo suelda con un arco tranquilo y estable. El OK 76.28 da un metal de soldadura con buena resistencia a la
fisuracion. Los cordones son lisos y uniformes.

ELECTRODOS PARA ACEROS INOXIDABLES

. Dimensiones |Uds/Paq| Pag/ | Kg/ Propiedades mecanicas tipicas
Producto Referencia @ x | (mm) (Aprox) | Caja Caja
OK 61.30 vacpac™ 61301620L0 1.6 x 300 77 6 3.6 ge”;ii;ieilgzti;?a(t’lrzigién 430
. (MPa) 560

sooaron | 20000 | %8 |6 | 36 mmatson ™ 3
RUTILO-ACIDO D X : Impacto Charpy V (J)
SFA/AWS AS5.4 E308L-17 6130323070 3.2 x 350 47 3 5.1 _ @ +20°_C 70
EN 1600: E 199 LR 12 61304030G0 | 4.0x450 | 31 B[ i | Gt e FEE e
DC +, ACOCV 50V

1+ -
L=

Aplicaciones: El OK 61.30 es un electrodo con revestimiento de baja absorcion de humedad, LMA, extrabajo en carbono para el
soldeo de aceros del tipo 19Cr10Ni, adecuado también para aceros estabilizados de composicion similar, excepto cuando ha de
satisfacerse ademas la resistencia a la fluencia del material base. El OK 61.30 produce cordones de soldadura de excelente aspecto y

escoria auto desprendible.

OK 61 35 VAC-PAC™ 61352520L0 2.5 x 300 41 6 4.2 kfen;iiﬁeil?iztigola(l;’lrzigién 450
- (MPa) 590
61353230G0 | 3.2 x 350 52 3 5.1 Alargamiento (%) e
BASICO 61354030G0 | 4.0 x 350 34 6 10.2 | tmpacto Charpy V (J)
AWS A5.4.: E308L-15 ~ @-196°C 50
EN 1600: E199LB22 U 0 1 - Contenido en Ferrita FN 2-4
DC +, ACOCV 50 V ML!'ZIQ N

Aplicaciones: Electrodo de bajo carbono para el soldeo de aceros del tipo 19Cr1O0Ni.
temperaturas criogénicas (-196°C), el OK 61.35 es excelente para proyectos LNG.

Por su alta resistencia al impacto a

61802520K0 2.5 x 300 38 6 10.2 | Limite Elastico (MPa) 480

OK 61'80 VAC-PAC™ 61803230G0 3.2 i 350 47 3 5.1 Resistencia a la traccion (MPa) 620

: = Alargamiento (%) 40
RUTILO-ACIDO 61804030G0 4.0 x 450 31 6 10.2 | Impacto Charpy V (3)
AWS AS.4.: E347-17 g +620%°CC 28
EN 1600: E199Nb 12 -

1 iy Contenido en Ferrita FN 6-12
DC +, AC OCV 50 V I I&KCIQ N

Aplicaciones: Electrodo que aporta un acero inoxidable estabilizado con Niobio, para el soldeo de aceros inoxidables estabilizados
con Niobio o Titanio del tipo 19Cr10Ni. Adecuado para usos generales.
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. Dimensiones |Uds/Paq| Paq/ | Kg/ Propiedades mecanicas tipicas

Producto Referencia @ x | (mm) (Aprox) | Caja Caja
OK 63.30 vac-pac™ 63301620L0 1.6 x 300 93 6 4.2 gen;iizft!eilfi&;tiﬁa(t’lrziggién 460

- (MPa) 570

63302020K0 2.0 x 300 51 6 3.6 o ——— 20

AWS A5.4.: E316L-17 6330323070 3.2 x 350 46 3 5.1 @ +20°C 60
EN 1600: E 19 12 3 LR 12 63304030G0 | 4.0 x 350 31 6 10,2 | o do@e)zn-(li:(;crﬁta N ‘3‘?10
DC +, ACOCV 50V

IR 4 & K
L= T
Aplicaciones: El OK 63.30 es un electrodo con revestimiento de baja absorcion de humedad, LMA, extrabajo en carbono del tipo
18Cr12Ni2.8Mo. Adecuado para el soldeo de aceros estabilizados de composicion similar, excepto cuando ha de satisfacerse la
resistencia a la fluencia del material base. El OK 63.30 es facil de encender y reencender. Produce cordones de aspecto excelente y

escoria auto desprendible.

67502520L0 | 2.5x300 | 37 6 4.2 | Limite Eldstico (MPa) 691
OK 67'50 VAC-PAC™ 67503230T0 3.2 x 300 47 3 5.1 Resistencia a la traccion (MPa) 857
: - Alargamiento (%) 25
RUTILO-ACIDO 67504030G0 4.0 x 350 31 6 10.2 | 1mpacto Charpy V (3)

AWS A5.4.: E2209-17 _ @ +20°_C 50
EN 1600: E22 93 NLR 32 U & 1 r- Contenido en Ferrita FN 25-40
DC +, AC OCV 60 V L=k T

Aplicaciones: El OK 67.50 es un electrodo revestido de tipo rutilo para el soldeo de aceros inoxidables ferritico-austeniticos, como el
UNS S31803 y similares. Especialmente adecuado para el soldeo de tuberias de los denominados aceros duplex con alta resistencia a
la corrosion bajo tension hasta 300°C.

67602020L0 2.0 x 300 54 6 4.2 | Limite Elastico (MPa) 470
OK 67.60 vac-pac™ 6760252010 2.5 % 300 31 6 3.6 | Resistencia a la traccién (MPa) 580
. = Alargamiento (%) 32
RUTILO'ACIDO 67603230T0 32 X 350 46 3 54 Impacto Charpy V (_])
AWS A5.4.: E309L-17 67604030G0 4.0 x 350 30 6 10.2 @ +20°C 50
e e e U M !: I? - Contenido@en-}:(:r):i:ta FN ‘1}8-22
DC +, ACOCV 50 V -~ QA Ml

Aplicaciones: El OK 67.60 es un electrodo de acero inoxidable sobre aleado para la union de aceros inoxidables con aceros suaves y
de baja aleacion, también para el recargue de acero suave y pasadas de raiz en aceros plaqueados. Este electrodo posee una
excelente soldabilidad en todas las posiciones, excepto en vertical descendente, tanto en corriente alterna como continua.

ELECTRODOS PARA REPARACION Y MANTENIMIENTO

Dimensiones |Uds/Paq| Pag/ | Kg/ Propiedades mecanicas tipicas

Producto Referencia @ x | (mm) (Aprox) | Caja Caja

» 68812020L0 2.0 x 300 44 6 3.6 | Limite Elastico (MPa) 610
OK 68-81 VAC-PAC” 68812520K0 25 ); 300 34 6 47 | Resistencia a la traccion (MPa) 790

: : Alargamiento (%) 25
68813230G0 3.2 x 350 46 3 51 |1 to Charpy V (J)

RUTILO-ACIDO mpacto Lharpy
AWS A5.4.: E312-17 68814030G0 4.0 x 350 29 6 10.8 - @+20°C 30
EN 1600: E 29 9 R 32 + E— Contenido en Ferrita FN 35-65
DC +, AC OCV 60 V .U.IQKCIQ I

Aplicaciones: El OK 68.81 es un electrodo que aporta alrededor del 50% de ferrita. Buena resistencia a la formacién de cascarilla
hasta 1.150°C. Se utiliza para unidon de aceros disimilares, aceros de soldabilidad reducida y formacion de capas tampon antes de
recargue duro. Aplicaciones: Rodillos, troqueles de forja, herramientas para trabajar en caliente, moldes para plasticos, etc.

OK 83.28 8328324030 | 3.2 x 450 56 6 15.0 Iagrez_a HRC =30
" quinabilidad Buena
z 8328404020 4.0 x 450 85 3 17.1 Resistencia al impacto Muy buena
BASICO Abrasién Metal-metal Muy buena
EN 14700: E Z Fel I.I 0 1 A
DC +, AC OCV 70 V LR Taa

Aplicaciones: El OK 83.28 es un electrodo que deposita un acero aleado con cromo para el recargue duro y revestido de vias, €jes,
rodillos, railes y cruces de via. Componentes de trenes de laminacion, como cilindros acanalados, embragues y grandes engranajes de
acero moldeado. Otra de sus aplicaciones es la union de aceros templables.
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. Dimensiones |Uds/Paq| Pag/ | Kg/ Propiedades mecanicas tipicas
Producto Referencia @x1(mm) | (Aprox) | Caja | Caja
8458253030 2.5 x 350 70 6 10.8 | Dureza (HRC) ~53-59

OK 84'58 8458324030 3.2 x 450 44 6 14.4 Maquinabilidad Esmerilado

- - Resistencia a la abrasién Muy buena
BASICO 8458404020 4.0 x 450 59 3 15 Abrasion + temperatura Buena
EN 14700: E Z Fe6 8458504020 5.0 x 450 38 3 15 | Resistencia a la corrosion Buena

1 CA T
DC +, AC OCV 65 V l I&‘,ZIQ M e

Aplicaciones: El OK 84.58 es un electrodo que deposita un acero martensitico, con aceptable resistencia a la corrosién, con una
dureza aproximada de 57 HRC. El metal depositado alcanza la maxima dureza ya en el primer cordon. Adecuado para el recargue de
piezas expuestas a desgaste por impacto y abrasién en maquinaria agricola, herramientas forestales, cargadoras y mezcladoras.

8478253030 2.5 x 350 52 6 10.8 | Dureza (HRC) ~59-63
= . Resistencia a la abrasion Excelente

6
8478404020 | 4.0 x 450 44 3 15 | Abrasién + temperatura Buena
3

14.4 | Resistencia a la corrosion Excelente

RUTILO-BASICO
EN 14700: E Z Fe14 8478504020 5.0 x 450 27

L= Taa
Aplicaciones: El OK 84.78 es un electrodo que aporta un metal rico en carburos de cromo en una matriz austenitica. Para el
recargue de piezas expuestas a la abrasion, como maquinas de movimiento de tierras, bombas de arena, mezcladoras, husillos

alimentadores, ventiladores, extractores de polvo, machacadoras, etc. También adecuado en ambientes corrosivos y/o elevadas
temperaturas.

8608324030 | 2.5x350 | 51 6 | 14.4 | Dureza segin se suelda (HB) ~~180-200

8608404020 3.2 X 450 83 3 17.7 | Dureza tras

deformacion (HRC) ~44-48
OK 86.08 8608504020 | 4.0x450 | 50 | 3 | 16.5 | macumabiidad A

Abrasién Metal-metal Muy buena
BASICO Resistencia al impacto Excelente

EN 14700: E Fe9 U & 1 - U
DC +, ACOCV 70 V ‘.L!'ZIQ [| -
Aplicaciones: El OK 86.08 es un electrodo revestido que deposita un acero austenitico al Mn endurecible por deformacion bajo

cargas de impacto y compresion. Se utiliza principalmente para recargue y la reconstruccion de componentes de acero al manganeso,
tales como mandibulas y martillos de machacadoras. La temperatura entre pasadas ha de mantenerse lo mas baja posible.

OK 92.18 vac-pac™ 92182520L0 | 2.5x 350 41 6 4.2 | Limite Elastico 300
92183230L0 | 3.2x450 | 24 6 4.8 | Alrgamiento el
ureza (HB) 150

92184030G0 | 4.0x450 | 47 6 | 13.8

BASICO

SFA/AWS A5.15 ENi-CI
EN ISO 1071: EC Ni-CI 3 IJ 0 1 -
DC +/-, AC OCV 50 V N A N N
Aplicaciones: El OK 92.18 es un electrodo revestido con alma de niquel, para el soldeo de los tipos normales de fundicion de hierro.

El metal aportado es blando y facilimente mecanizable. El soldeo se realiza sobre material frio o ligeramente precalentado. El electrodo
es adecuado tanto para unién como para reparacion de piezas de fundicién de hierro.
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HILOS PARA EL SOLDEO MAG DE ACEROS
AL CARBONO Y DE BAJA ALEACION

Hilos sin revestimiento de Cobre

A
ESAB -
A

Producto glr(l:srns;ones Referencia B&tgn)a ‘ Propiedades mecanicas tipicas
H 0.80 1A50086900 15 Limite Eldstico (MPa) 470
OK ArIStOROd 12'50 1.00 1A50106910 18 Resistencia a la traccion (MPa) 560
: Impacto Charpy V (J)
AWS A5.18.: ER70S-6 1.20 1A50126910 18 @ +20 °C 130
EN ISO 14341-A.: G 38 2 C G3Sil 1.40 1A50146910 18 @ -20 °C 90
EN ISO 14341-A.: G 42 3 C G3Sil 1.60 1A50166910 18 @-40°C 60
DC +
., & Consultar otras presentaciones
Gas d,e Proteccion: disponibles, pesos de bobinas y
CO0, 6 80 Ar /20 CO, tambores Marathon Pac ™

Aplicaciones: El OK AristoRod 12.50 pertenece a una nueva generacion de hilos sin revestimiento de cobre, adecuados para el
soldeo de aceros no aleados con limite elastico menor de 420 MPa. Su acabado superficial evita el desgaste de las boquillas y el
efecto pegado, disminuyendo considerablemente el nimero de proyecciones.

A 0.80 1A63086900 15 Limite Elastico (MPa) 525
OK ArIStOROd 12'63 1.00 1A63106910 18 Resistencia a la traccién (MPa) 595
= I to Ch V(@
AWS AS5.18.: ER70S-6 1.20 1A63126910 18 A Oc( ) 90
EN ISO 14341-A.: G 42 2 C G4Sil 1.40 1A63146910 18 @ -40 °C 60

EN ISO 14341-A.: G 46 4 M GA4Sil
DC +

Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

& Consultar otras presentaciones
disponibles, pesos de bobinas y
tambores Marathon Pac ™

Aplicaciones: El OK AristoRod 12.63 pertenece a la nueva generacion de hilos sin revestimiento de cobre, adecuados para el soldeo
a altas intensidades de aceros no aleados normales y de grano fino, con limite elastico menor de 460 MPa. El OK AristoRod 12.63
tiene un alto contenido en silicio y manganeso que mejora las propiedades mecanicas del metal aportado. El alto silicio también

proporciona una baja sensibilidad a las impurezas superficiales d

el material base.

ALY
7 .
1§4é1\
@ >
A
Producto gi?n?rr]\qs)iones Referencia B(?(t;n)a Propiedades mecanicas tipicas
OK AristoRod 13.09 | 080 | 1B0S086900 | 15 | Co o reuen (vpa) 610
1.00 1B09106910 18 I
mpacto Charpy V (J)
AWS AS.28.: ER80S-G 1.00 1B09109320 250 @ +20 °C 120
EN ISO 14341-A.: G2Mo 1.20 1B09126910 18 @ -20 °C 100
EN ISO 21952-A.: GMoSi 1.20 1B09129320 250 @ -40 °C 57
DC + ,
c Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

Aplicaciones: El OK AristoRod 13.09 es un hilo sin revestimiento de cobre de nueva generacion, aleado con 0.5%Mo, adecuado para
el soldeo a altas intensidades de aceros con requerimientos de fluencia, como tuberias de recipientes a presién y calderas con
temperaturas de trabajo hasta 500°C. Puede utilizarse también para soldar aceros de baja aleacion y alta resistencia. Las propiedades
mecanicas indicadas se obtienen después de un tratamiento térmico de alivio de tensiones a 620 °C durante una hora.

H 0.80 1B12086900 15 Limite Elastico (MPa) 670
OK ArIStOROd 13' 12 1.00 1B12106910 18 Resistencia a la traccion (MPa) 785
c I to Charpy V (J
AWS AS5.28.: ER80S-G 1.20 1B12126910 18 TR R 0 o ©) 40
EN ISO 21952-A.: G CrMo1Si i @ -30°C 30
EN ISO 21952-B.: G 55 M 1CM3 Gas de Proteccion:
DC + CO, 6 80 Ar /20 CO,

Aplicaciones: El OK AristoRod 13.12 pertenece a la nueva generacion de hilos sin revestimiento de cobre, aleado con Cr y Mo del
tipo P11 (1.1%Cr + 0.5%Mo) adecuados para el soldeo a altas intensidades de aceros resistentes a la fluencia de composicion similar
con temperaturas de trabajo hasta 450 °C. Buenas propiedades mecanicas tras tratamiento térmico de alivio de tensiones (PWHT)
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Dimensiones Ref . Bobina Propiedad : nicas tioi

Producto @ (mm) eferencia (Kg.) ropiedades mecanicas tipicas

= 0.80 1B13106900 15 Limite Elastico (MPa) 690
OK ArIStOROd 55 1.00 1B13109320 250 Resistencia a la traccion (MPa) 770
(antes OK AristoRod 13.13) 1'20 1B13126910 18 Impacto Charpy V (J)

. @0°C 80

AWS A5.28.: ER100S-G 1.20 1B13129320 250 @ -40 °C 60
EN 16834-A.: G Mn3NiCrMo 1.60 1B13166910 18 @ -60 °C 50
DC + Gas de Proteccién:
ALTA RESISTENCIA CO, 6 80 Ar /20 CO,

Aplicaciones: El OK AristoRod 55 es un hilo de baja aleacion, sin revestimiento de cobre para el soldeo MAG (GMAW) de aceros de
alta resistencia, con un limite elastico minimo de 610 MPa y una resistencia mecanica minima de 710 MPa. También para la unién de
aceros en los que se requiera resistencia al impacto a bajas temperaturas. Después del tratamiento térmico las propiedades
mecanicas a traccién disminuyen en 30 MPa aproximadamente.

OK AristoRod 13.26 | 080 | 1o26086o00 | 15 |tmiesisoms | 2
: Impacto Charpy V (J)
AWS A.28.: ER80S-G 1.00 1B26109320 250 @ +20 °C 140
DC + 1.20 1B26126910 18 @ -20 °C 110
1.20 1B26129320 | 250 S o oc o
ACEROS COR-TEN A, B 6 C. Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

Aplicaciones: El OK AristoRod 13.26 es un hilo de acero aleado con cobre y niquel, sin revestimiento de cobre, para el soldeo MAG
(GMAW) de aceros resistentes a la intemperie, tales como los aceros COR-TEN A, B y C. Por composicién y propiedades mecanicas del
metal de soldadura, este hilo también es adecuado para la unién de aceros de alta resistencia mecanica y gran tenacidad a bajas
temperaturas.

A 0.80 1B29086900 15 Limite Elastico (MPa) 730
OK ArIStOROd 69 1.00 1B29106910 18 Resistencia a la traccion (MPa) 800
(antes OK AristoRod 13.29) 1'00 1829109320 750 Impacto Charpy V (J)

. @ +20 °C 100

AWS A5.28.: ER110S-G 1.20 1B29126910 18 @ -20 °C 50
EN ISO 16834-A.: G Mn3Ni1CrMo 1.20 1829129320 250 ©@-30°C 50
DC+ | g Gas de Proteccion:
ALTO LIMITE ELASTICO CO, 6 80 Ar /20 CO,

Aplicaciones: El OK AristoRod 69 es un hilo de acero de baja aleacion sin revestimiento de cobre, para el soldeo MAG (GMAW) de
aceros de alta resistencia mecanica que requieren un metal de aportacion con buena resistencia al impacto a bajas temperaturas.

= Limite Elastico (MPa 850

(?nltgsglrifstto?‘?gkd?_glzg 188 12311823;8 21580 IResistencia a Ia(tracc):ién (MPa) 890
. mpacto Charpy V (J)
@ -20 °C 60
AWS A5.28. ER120S-G 1.20 1B31126910 | 18 @ -40 °C 55
EN ISO 16834-A.: G Mn4Ni2CrMo
DC +
ALTA RESISTENCIA Gas de Proteccion:
C0O, 6 80 Ar /20 CO,

Aplicaciones: El OK AristoRod 79 es un hilo de acero de baja aleacidn, sin revestimiento de cobre, aleado con Cr, Ni y Mo para el
soldeo de aceros de alta resistencia, aceros tratados térmicamente o aceros de grano fino, con limites elasticos minimos inferiores a
850 MPa.
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Hilos Cobrizados MAG
Producto glr?rﬁzqs;ones Referencia i?gga Propiedades mecanicas tipicas
0.80 1251086700 15 Limite Elastico (MPa) 470
OK AUtrOd 12'51 1.00 1251106710 18 Resistencia a la traccion (MPa) 560
. Impacto Charpy V (J)

AWS A5.18.: ER705-6 1.20 1251126710 18 @ +20 °C 130
EN ISO 14341-A.: G 38 2 C G3Si1 1.60 1251166710 18 @ -20 °C 90
EN ISO 14341-A.: G 42 3 C G3Sil g @ -30 °C 70
DC + ir Consultar otras presentaciones

Gas d,e Proteccion: disponibles, pesos de bobinas vy

CO, 6 80 Ar /20 CO, tambores Marathon Pac ™

Aplicaciones: El OK Autrod 12.51 es un hilo de acero revestido de cobre, aleado con manganeso vy silicio para el soldeo MAG de
aceros estructurales no aleados, con una resistencia mecanica hasta de 530 MPa y aceros al carbono manganeso de grano fino con un
limite elastico hasta 420 MPa. Las propiedades mecanicas indicadas se han obtenido con gas mezcla Ar/20 CO..

0.80 1264086700 15 Limite Elastico (MPa) 525
OK AUtrOd 12'64 1.00 1264106710 18 Resistencia a la traccion (MPa) 595
: Impacto Charpy V (J)
AWS A5.18.: ER70S-6 1.20 1264126710 18 @ +20 °C 130
EN ISO 14341-A.: G 42 2 C G4Sil @ -30 °C 70

EN ISO 14341-A.: G 46 3 M G4Sil
DC +

Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

& Consultar otras presentaciones
disponibles, pesos de bobinas y
tambores Marathon Pac ™

Aplicaciones: El OK Autrod 12.64 es un hilo de acero al carbono revestido de cobre, aleado con manganeso vy silicio para el soldeo
MAG de aceros no aleados, con un alto contenido en silicio y manganeso que mejora las propiedades mecanicas del metal aportado.
Ademas el alto silicio le proporciona una baja sensibilidad a las impurezas superficiales del material base.

VARILLAS TIG PARA SOLDADURA DE
ACEROS AL CARBONO Y BAJA ALEACION

Producto 8|r(nn?rr]115,)|ones Referencia Pa(g;e)te Propiedades mecanicas tipicas
H 1.60 126016R150 5.0 Limite Elastico (MPa) 420
OK TlgrOd 12'60 2.00 126020R150 50 ;lesistencia a la traccion (MPa) 515
mpacto Charpy V (J)
AWS A5.18.: ER70S-3 2.40 126024R150 5.0 @ -30 °C )
EN 636-A: W2Si 3.20 126032R150 5.0
DC - Gas de Proteccion: Ar

Aplicaciones: El OK Tigrod 12.60 es una varilla de acero suave con manganeso Y silicio, revestida de cobre, para el soldeo TIG
(GTAW) de aceros estructurales no aleados, con una resistencia mecanica hasta 500 MPa y para aceros al carbono de grano fino con

un limite elastico hasta 400 MPa.

= 1.60 126116R150 5.0 Limite Elastico (MPa) 470
OK TlgrOd 12.61 2 00 126120R150 5 O Resistencia a la traccion (MPa) 560
= = Impacto Charpy V (J)
AWS A5.18.: ER70S-6 2.40 126124R150 | 5.0 @ -30 °C 70
EN 636-A: W3Si1 3.20 126132R150 5.0
DC - Gas de Proteccién: Ar

Aplicaciones: El OK Tigrod 12.61 es una varilla de acero suave cobreada, para soldeo TIG (GTAW) de aceros no aleados y de grano
fino usados en estructuras, recipientes a presion, tuberias y construccién naval, con limites elasticos minimos hasta 420 MPa.

- 1.60 126416R150 5.0 Limite Elastico (MPa) 525
OK TlgrOd 12'64 2.00 126420R150 5.0 Resistencia a la traccion (MPa) 595
: : Impacto Charpy V (J
AWS AS5.18.: ER70S-6 2.40 126424R150 | 50 | @at% °c( ) 90
EN 636-A: WA4Si1 3.20 126432R150 5.0
DC - Gas de Proteccion: Ar

Aplicaciones: EL OK Tigrod 12.64 es una varilla de acero aleado con manganeso vy silicio, revestida de cobre, para el soldeo TIG
(GTAW). El alto contenido de silicio y manganeso incrementa el limite elastico y la resistencia mecanica del metal de soldadura.
También el alto contenido en silicio le proporciona una baja sensibilidad a las impurezas superficiales del material base. Adecuado
para el soldeo de aceros al carbono con limites elasticos minimos hasta 460 MPa.

Suministros Industriales del Tajo S.A. C/ del Rio Jarama 52 - 45007, Toledo - Spain
Tel.: 925 23 22 00 - Fax: 925 23 21 47 - Email: sitasa@sitasa.com - www.sitasa.com

STINSA




A
ESAB -
A

Dimensiones . Paquete . - -~

Producto @ (mm) Referencia (Kg.) Propiedades mecanicas tipicas

= 1.60 130916R150 5.0 Limite Elastico (MPa) 424
OK Tlg rOd 13'09 2.00 130920R150 5.0 Resistencia a la traccion (MPa) 560

: = Impacto Charpy V (J)

AWS A5.28.: ER80S-G 2.40 130924R150 5.0 @ -20 °C 127
EN 21952-A: W MoSi 3.20 130932R150 5.0
EN 21952-B: W 52 1M3 » (PWHT: 0.5 h a 620°C)
DC - Gas de Proteccion: Ar

Aplicaciones: EL OK Tigrod 13.09 es una varilla de acero aleado con 0,5% Mo, revestida de cobre, para el soldeo TIG (GTAW) de
aceros resistentes a la fluencia de composicion similar, con temperaturas de servicio hasta 500 °C. Las propiedades mecanicas indicadas
se obtienen después de un tratamiento térmico de alivio de tensiones (PWHT).

- 2.00 131220R150 5.0 Limite Elastico (MPa) 560

OK T|g rOd 13- 12 2.40 131224R150 50 Resistencia a la traccion (MPa) 650
: = Impacto Charpy V (J)

AWS A5.28.: ER80S-G 3.20 131232R150 5.0 @ +20 °C 180

EN 21952-A: W CrMo1Si
EN 21952-B: W 55 1CM3

DC -

Gas de Proteccion: Ar (PWHT: 1 h a 700°C)

Aplicaciones: EL OK Tigrod 13.12 es una varilla de acero aleado con Cromo y Molibdeno (1,0% Cr + 0,5% Mo) revestida de cobre,
para el soldeo TIG (GTAW) de aceros resistentes a la fluencia de composicién similar. También es adecuada para la unién de aceros de
alto limite elastico con una resistencia a traccion hasta 550 MPa. Las propiedades mecanicas indicadas se obtienen después de un

tratamiento térmico de alivio de tensiones (PWHT).

Producto g|?1n(:rr]\15)|ones Referencia (Pzgl;ete Propiedades mecanicas tipicas
= 2.00 131620R150 | 5.0 Limite Elastico (MPa) 640
OK TlgrOd 13. 16 2 40 131624R150 5 0 Resistencia a la traCCién (MPa) 730
- - Impacto Charpy V (J)
AWS A5.28.: ER80S-B2 @ -40 °C > 47
EN 21952-B: W 55 1CM Gas de Proteccion: Ar
DC - PWHT: (1 h a 620°C)

Aplicaciones: El OK Tigrod 13.16 es una varilla de acero aleado con Cromo y Molibdeno del tipo P11 (1,3% Cr + 0,5% Mo), para el
soldeo TIG (GTAW) de aceros resistentes a la fluencia de composicion similar. También es adecuada para la soldadura de aceros con
limite eldstico minimos hasta 470 MPa, tras un tratamiento térmico de alivio de tensiones (PWHT). El OK Tigrod 13.16 permite
obtener buenos valores de impacto en condiciones de enfriamiento por etapas, SCT (Step Cooling Test).

= 2.40 131724R150 5.0 Limite Elastico (MPa) 620
OK TlgrOd 13' 17 | | Resistencia a la traccion (MPa) 730
. Impacto Charpy V (J)
éxvgg%fé; \ENRggsz'giM Gas de Proteccion: Ar @ -40 °C > 47
DC - PWHT: (1 h a 690°C)

Aplicaciones: El OK Tigrod 13.17 es una varilla de acero de baja aleacion, con cromo y molibdeno del tipo P22 (2,5% Cr + 1,0 %
Mo), para el soldeo TIG de aceros resistentes a la fluencia de composicion similar. También es adecuado para la soldadura de aceros
de alta resistencia con una limite elastico minimo de 400 MPa y una carga de rotura de 500 MPa después de tratamiento térmico de

alivio de tensiones (PWHT). EI OK Tigrod 13.17 permite obtener buenos valores de impacto en condiciones de enfriamiento por
etapas, SCT (Step Cooling Test).
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HILOS MAG PARA SOLDADURA ACEROS INOXIDABLES

Producto girprﬁz‘]s)iones Referencia B(c:(bgin)a Propiedades mecanicas tipicas
OK Autrod 308 LSi 0.80 1612084600 5 gm!te Elastico (MPa) 370
esistencia a la traccion (MPa) 620
(antes OK Autrod 16.12) ggg igig?ggggg 13 Impacto Charpy V (J)
: @ +20 °C 110
AWS A5.9.: ER308LSi 1.00 1612109320 250 @ -60 °C 90
EN ISO 14343: G199 LSi 1.20 1612129820 15 @ -196 °C 60

DC +

Gas de Proteccion:
Ar+ 1-3 % 0, 6 CO,

Aplicaciones: El OK Autrod 308LSi es un hilo de acero inoxidable, para el soldeo MAG (GMAW) de los aceros con una composicion
nominal de 19Cr10Ni, tales como AISI 304, 304L empleados en plantas quimicas e industrias de la alimentacion.

OK Autrod 316LSi

(antes OK Autrod 16.32)

AWS A5.9.: ER316LSi
EN ISO 14343: G 19 12 3 LSi

DC +

0.80 1632084600 5

0.80 1632089820 15
1.00 1632109820 15
1.20 1632129820 15

Gas de Proteccion:
Ar + 1-3 % 02 o C02

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Impacto Charpy V (J)

@ +20 °C

@ -60 °C

@ -196 °C

440
620

120
95
55

Aplicaciones: El OK Autrod 316LSi es un hilo de acero inoxidable, para el soldeo MAG (GMAW) de aceros resistentes a la corrosion
del tipo 18Cr12Ni3Mo y similares, tales como los tipos AISI 316L usados en ambientes marinos.

Producto gn(rwn(qal:]s)lones Referencia B((I)<bgin)a Propiedades mecanicas tipicas
OK AutI‘Od 309LSi 0.80 1651089820 15 Ll'mite Elé_stico (MPa)_, 440
Resistencia a la traccion (MPa) 600
(antes OK Autrod 16.51) igg 1221123238 13 Impacto C%arpglovog) o
: +
AWS A5.9.: ER309LSi i @ -60 °C 130
EN ISO 14343: G 23 12 LSi Gas de Proteccion: @ -110 °C 90

DC +

Ar + 1-3 % 0, 6 CO,

Aplicaciones: El OK Autrod 309LSi es un hilo de acero inoxidable del tipo 24%Cr, 13%Ni para el soldeo MAG (GMAW) de aleaciones
similares. Disenado para las uniones heterogéneas de aceros 18Cr8Ni con aceros suaves o de baja aleacion. Se utiliza también para la
unién de los aceros 18Cr8Ni expuestos a fuerte corrosion.

OK Autrod 16.95

EN ISO 14343: G 18 8 Mn
(Aprox. ER307Si)

DC +

0.80 1695089300 200
0.80 1695089820 15
1.00 1695109320 250
1.00 1695109820 15
1.20 1695129320 250
1.20 1695129820 15

Gas de Proteccion:
Ar + 1-3 % O, 0 CO,

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Impacto Charpy V (J)

@ +20°C

450
640

130

Aplicaciones: El OK Autrod 18.8MnSi en un hilo de acero inoxidable austenitico del tipo 18%Cr, 8%Ni, 7%Mn, para el soldeo MAG
(GMAW) de uniones disimilares, como por ejemplo aceros “18-8" con aceros al carbono y para la unién de aceros dificiles de soldar.
Para la unién de aceros al Mn tipo Hadfield. Recomendado para la union de aceros de blindaje. Muy utilizado en sistemas de escape

en automocion
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Producto girzﬁrgz‘]s)iones Referencia B(c:(tgn)a Propiedades mecanicas tipicas

1.00 1676109820 15 Limite Eldstico (MPa) 275
OK AUtrOd 430LNb 1.00 1676109320 250 Resistencia a la traccion (MPa) 420
(antes OK Autrod 16.76) 1'20 1676129820 15 Alargamiento (%) 26
EN ISO 14343: G 18 LNb 1.20 1676129320 250

DC +

Gas de Proteccion:
Ar + 1-3 % 0, 6 CO,

Aplicaciones: El OK Autrod 430LNb es un hilo de acero inoxidable ferritico, bajo en Carbono con 18%Cr y estabilizado con Nb.
Especialmente empleado en la industria de automocion para sistemas de escape, proporcionado una buena resistencia a la corrosion y

a la fatiga térmica.

VARILLAS TIG PARA ACEROS INOXIDABLES

Producto glrgﬁrgz‘]s)lones Referencia Pa(E;e)te Propiedades mecanicas tipicas
= 1.60 161016R150 5.0 Limite Elastico (MPa) 450
OK TlgrOd 308" 2.00 161020R150 5.0 Resistencia a la traccién (MPa) 645
(antes OK Tigrod 16.10) 2'40 161024R150 5'0 Impacto Cg)arpzlovog) -
. . +
AWS A5.9.: ER308L 3.20 161032R150 5.0 @ -80 °C 135
EN ISO 14343: W 199 L @-196 °C 90

DC -

Gas de Proteccion: Ar

Aplicaciones: El OK Tigrod 308L es una varilla de acero inoxidable, para el soldeo TIG de los aceros resistentes a la corrosion con un
contenido aproximado de 18Cr10Ni, tales como AISI 301, 304, 304L empleados en la industria alimentaria y plantas quimicas.

OK Tigrod 316L

(antes OK Tigrod 16.30)

AWS A5.9.: ER316L
EN ISO 14343: W 19123 L

DC -

1.60 163016R150 5.0 Limite Elastico (MPa) 470
Resistencia a la traccion (MPa) 650
2.00 163020R150 5.0 T Gy @)
2.40 163024R150 5.0 @ +20 °C 175
3.20 163032R150 5.0 @ -110 °C 120
@ -196 °C 75
Gas de Proteccion: Ar

Aplicaciones: El OK Tigrod 316L es
corrosion, con un contenido nominal de

una varilla de acero inoxidable, para el soldeo TIG de aceros inoxidables resistentes a la

18Cr12Ni3Mo, tales como el AISI 316L usad

0s en ambientes marinos.

OK Tigrod 309L

(antes OK Tigrod 16.53)

AWS A5.9.: ER309L
EN ISO 14343: W 23 12L

DC -

1.60 165316R150 5.0 Limite Eldstico (MPa) 430
Resistencia a la traccion (MPa) 590
2.00 165320R150 5.0 Impacto Charpy V (J)
2.40 165324R150 5.0 @ +20 °C 160
@ -60 °C 130
Gas de Proteccion: Ar @ -110 °C 90

Aplicaciones: El OK Tigrod 309L es una varilla de acero inoxidable, tipo 21% Cr, 13% Ni, para el soldeo TIG (GTAW) de aceros del
mismo tipo. Especialmente indicado para uniones heterogéneas entre aceros inoxidables y aceros al carbono.

(Consultar otros grados inoxidables tales como 309LMo, 310, 3171, 347, 385,... asi como grados Duplex y Super diplex.)
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HILOS MIG PARA SOLDADURA DE ALUMINIOS

Producto gu(nrg;s;ones Referencia B(c:(bgin)a Propiedades mecanicas tipicas

0.80 1815089860 6.0 Limite Elastico (MPa) 120
OK AUtrOd 5356 1.00 1815109870 7.0 Resistencia a la traccion (MPa) 265
(antes OK Autrod 18.15) 1'20 1815129870 7'0 Alargamiento (%) 26
AWS A5.10.: ER5356 1.60 1815169870 7.0 & Consultar otras presentaciones
EN ISO 18273: S Al 5356 (AIMg5Cr(A)) disponibles, pesos de bobinas y

™

DC + Gas de Proteccién: Ar hlasbionlkae

Aplicaciones: El OK Autrod 5356 es un hilo de aluminio del tipo AIMg5, para el soldeo de aleaciones de AIMg resistentes a la
corrosion por agua de mar con un contenido de Mg de hasta el 5%. No se recomienda el uso de este hilo para aplicaciones con
temperaturas en servicio > 65 °C, ya que las uniones son susceptibles a la rotura por corrosidn bajo tension.

OK Autrod 5183

(antes OK Autrod 18.16)

AWS A5.10.: ER5356
EN ISO 18273: SAI5183(AIMg4,5Mn0,7(A))

DC +

1.00 1816109870 7.0
1.20 1816129870 7.0
1.60 1816169870 7.0

Gas de Proteccion: Ar

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Alargamiento (%)

Impacto Charpy V (J/cm?)
@ +20 °C

140
290
25

30

Aplicaciones: El OK Autrod 5183 es un hilo de aluminio aleado con Mg y Mn, del tipo AIMg4.5Mn, para el soldeo de aleaciones de
composicion similar. No se recomienda éste hilo para aplicaciones a temperaturas superiores a 65 °C. Este hilo proporciona mayor

po AIMg5.

resistencia mecanica que los hilos del ti

Producto gr(nrﬁ;s)lones Referencia Bobina | Propiedades mecanicas tipicas
(Kg.)

0.80 1804089860 6.0 Limite Elastico (MPa) 55
OK AUtrOd 4043 1.00 1804109870 7.0 Resistencia a la traccion (MPa) 165
(antes OK Autrod 18.04) 1'20 1804129870 7'0 Alargamiento (%) 18
AWS A5.10.: ER4043 1.60 1804169870 7.0
EN ISO 18273: S Al 4043 (AISi5)
DC + Gas de Proteccién: Ar

Aplicaciones: El OK Autrod 4043 es un hilo de aluminio-silicio tipo AISi5 para usos generales y en particular para soldeo de

aleaciones AlMgSi con contenido de Si maximo al 7%. Hilo no adecuado para el soldeo de Aluminios “5xxx” con alto Mg.

OK Autrod 5754

(antes OK Autrod 18.13)

EN ISO 18273: S Al 5754 (AIMg3)
DC +

0.80 1813089860 6.0
1.00 1813109870 7.0
1.20 1813129870 7.0

Gas de Proteccion: Ar

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Alargamiento (%)

110
230
23

Aplicaciones: El OK Autrod 5754 es un hilo de aluminio aleado con Mg del tipo AIMg3, para el soldeo de aleaciones de AlMg con
menos del 3% de Mg. Este hilo proporciona una buena resistencia a la corrosion.
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VARILLAS TIG PARA SOLDADURA DE ALUMINIOS

Producto gir(nn?rr:]s)iones Referencia Paquete | Propiedades mecanicas tipicas
(Kg.)
H 1.60 181516R120 2.50 Limite Elastico (MPa) 120
OK TlgrOd 5356 2.00 181520R120 2.50 Resistencia a la traccién (MPa) | 265
(antes OK Tigrod 18.15) 2.40 181524R120 | 2.50
AWS A5.10.: R5356 3.20 181532R120 2.50
EN ISO 18273: S Al 5356 (AIMg5Cr(A)) 4.00 181540R120 2.50

AC

Gas de Proteccion: Ar

Aplicaciones: El OK Tigrod 5356 es una varilla TIG de aluminio aleado con Mg, del tipo AIMg5, para el soldeo de aleaciones de AlMg
resistentes a la corrosién por agua de mar con un contenido de Mg de hasta el 5%. No adecuado para aplicaciones a altas

temperaturas (= 65 °C).

!X.?K%gé{ Soo- Ly !
ZC)‘)‘_"\'\‘ \
vosesee
L ‘m;\f*f p !
XY),” 3
-4
L. N -
Producto g|r21n?rr:15)|ones Referencia Paquete | Propiedades mecanicas tipicas
(Kg.)
= 1.60 181616R120 2.50 Limite Elastico (MPa) 140
OK TlgrOd 5183 2.00 181620R120 2.50 Resistencia a la traccién (MPa) 290
(antes OK Tigrod 18.16) : :
2.40 181624R120 2.50 Impacto Charpy V (J/sz)
AWS A5.10.: R5183 3.20 181632R120 2.50 @ +20 °C 30
EN ISO 18273: SAI5183(AlMg4,5Mn0,7(A)) 4.00 181640R120 2.50

AC

Gas de Proteccion: Ar

Aplicaciones: El OK Tigrod 5183 es una varilla TIG de aluminio aleado con Mg y Mn, del tipo AlMg4.5Mn, para el soldeo de
aleaciones de composicion similar. Esta varilla proporciona mayor resistencia mecanica que los hilos del tipo AIMg5. Material de
aportacion no adecuado para aplicaciones a altas temperaturas (= 65 °C).

OK Tigrod 4043 1.60 180416R120 2.50
(antes OK Tigrod 18.04) 2.00 180420R120 2.50

2.40 180424R120 2.50
AWS A5.10.: R4043 3.20 180432R120 2.50
EN ISO 18273: S Al 4043 (AISi5) 4.00 180440R120 2.50

AC

Gas de Proteccion: Ar

55
165

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)

Aplicaciones: El OK Tigrod 4043 es una varilla TIG de aluminio-silicio tipo AlSi5 para usos generales y en particular para el soldeo de

aleaciones AlIMgSi con contenido de Si
soldeo de aluminios “5XXX" con alto Mg.

maximo al 7%.

Empleado también para soldadura blanda (Brazing). No adecuado para el

OK Tigrod 5754

(antes OK Tigrod 18.13)

EN ISO 18273: S Al 5754 (AIMg3)

AC

1.60 181316R120 2.50
2.00 181320R120 2.50
2.40 181324R120 2.50
3.20 181332R120 2.50
4.00 181340R120 2.50

Gas de Proteccion: Ar

110
230

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)

Aplicaciones: La varilla OK Tigrod 5754 es una varilla TIG aluminio aleada con Mg del tipo AIMg3, para el soldeo de aleaciones de
AlMg con menos del 3% de Mg para servicio a altas temperaturas. Esta varilla proporciona una buena resistencia a la corrosion.
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Autoprotegidos

HILOS TUBULARES

Dimensiones Referencia Bobina Propiedades mecanicas tipicas
Producto @ (mm) (Kg.)
1.60 14C816710V | 11.34 | Limite Elastico (MPa) 400
CORESHIELD 8 Resistencia a la traccion (MPa) 490 - 600
BASICO NO REQUIERE GAS DE Impacto Charpy V (J)
AWS A5.20.: E71T-8 PROTECCION @ -30°C 41

EN 758: T422YN 2

DC -

L=RK 7=

Aplicaciones: El CORESHIELD 8 es un hilo tubular autoprotegido con relleno de flux basico. Adecuado para aplicaciones generales
como estructuras, puentes, etc., donde se requieren unas buenas propiedades mecanicas. Su buena tenacidad permite cubrir un
amplio rango de usos en obras civiles, incluso en zonas con actividad sismica. Sélo recomendado para soldadura en exteriores.

Dimensiones . Bobina . - ,
Producto @ (mm) Referencia (Kg.) Pro.p|eda.des mecarlllcas tipicas
CORESHIELD 15 0.80 35UE084630 | 4.5 (x6) Resistencia a la traccion (MPa) >497

AWS A5.20.: E71T-GS

DC -

NO REQUIERE GAS DE
PROTECCION

L=kl T

Aplicaciones: El CORESHIELD 15 es un hilo tubular auto protegido para soldeo de aceros al carbono en toda posicion con un
minimo de proyecciones. Las chapas finas, incluso las galvanizadas, pueden soldarse con corrientes por debajo de 40A sin riesgo de
perforacion. La eliminacion de la escoria es sencilla.

Relleno Metalico
Producto Dimensiones Referencia Bobina Propiedades mecanicas tipicas
@ (mm) (Kg.)

1.20 1411127730 16 Limite Elastico (MPa) 460

OK TUbrOd 14' 1 1 1.20 1411129310 225 Resistencia a la traccion (MPa) 600
- Impacto Charpy V (J)

AWS A5.18: E70C-6M H4 Gas de Proteccion:
EN ISO 17632-A: T424 M M 3 H5 80 Ar /20 CO,

DC +

L

Aplicaciones: El OK Tubrod 14.11 es un hilo tubular con relleno metdlico de alta productividad, especialmente disenado para el
sector de automocién. Adecuado para el soldeo con robots o en automatismos de chapas finas con gas mezcla.
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Producto glr{lnﬁpns)lones Referencia (Blgng a Propiedades mecanicas tipicas
OK Tubrod 14.12 LO0 | AAIZI07630 L 1O encas i tration (WPa) 590
1.20 1412124630 | 4.5 (x4) I
mpacto Charpy V (J)
AWS A5.18.: E70C-6C 1.20 1412129300 200 @ -30°C 27
ENISO 17632-A: T422 M M 1 H10 1.40 1412147630 16
EN ISO 17632-A: T422 M C1 H10 1.60 1412167630 16

DC - (+)

Adecuado para el soldeo en angulo, incluso en posicion vertical descendente. Elevada tolerancia a las imprimaciones.

Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

L=kl T

Aplicaciones: El OK Tubrod 14.12 es un hilo tubular desarrollado para su utilizacion con CO, puro y con mezclas de Ar/CO,.

OK Tubrod 14.13

AWS A5.18.: E70C-6M
EN ISO 17632-A: T422 MM 2 H5

DC +

1.20 1413127730 16
1.60 1413167730 16
Gas de Proteccion:
80 Ar /20 CO,
1+ ww
AN

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Impacto Charpy V (J)

@ -20 °C

@ -30 °C

500
610

100
27

Aplicaciones: El OK Tubrod 14.13 es un hilo tubular con relleno metalico, para su utilizacién con mezclas de Ar y CO, como gas de
proteccion. Adecuado para el soldeo en angulo. Posee una elevada tolerancia a las imprimaciones.

FILARC PZ 6102

AWS A5.18: E70C-6M H4
EN ISO 17632-A: T46 4 M M 2 H5

DC +

1.20

| 2621127730 |

16

Gas de Proteccion:
80 Ar /20 CO,

‘I'I‘ Iﬁ !': ITQ 'ﬂ‘ =1.4mm IQ

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Impacto Charpy V (J)

@ -40 °C

460
630

47

Aplicaciones: El Filarc PZ 6102 es un hilo tubular con relleno metélico adecuado para el soldeo de chapas delgadas (>3mm) usando
gas mezcla. Metal aportado de alta tenacidad.

FILARC PZ 6105R

ROBOTICA

AWS A5.18.: E70C-6M H4

EN ISO 17632-A: T 424 M M 3 H5
DC +

1.40

2880147730

16

1.40

2880149310

225

Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

L

=1 e

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Impacto Charpy V (J)

@ -40 °C

460
600

47

Aplicaciones: El PZ6105R es un hilo tubular de relleno metalico de alta productividad, desarrollado para el soldeo de aceros no
aleados con una o varias pasadas, en aplicaciones automatizadas o con robots.

Relleno fundente (Basicos y rutilicos)

Dimensiones Ref . Bobina Propiedad - tioi
Producto @ (mm) eferencia (Kg.) ropiedades mecanicas tipicas
1.00 1500107630 16 Limite Elastico (MPa) 460
OK TUbrOd 15'00 1.20 1500127630 16 Resistencia a la traccion (MPa) 570
- Impacto Charpy V (J)
BASICO 1.60 1500167630 | 16 ® -20 oC 145
Gas de Proteccidn: @-30°C 130

AWS A5.20.: E71T-5M/C H4
EN ISO 17632-A: T 42 3 B C 2 H5
EN ISO 17632-A: T42 3B M 2 H5

DC -

CO, 6 80 Ar /20 CO,

Lo ERIe T

Aplicaciones: El OK Tubrod 15.00 es un hilo tubular relleno de flux basico. Los didmetros de 1.0 y 1.2 mm se puede emplear en
todas las posiciones de soldeo. La escoria es fina y faciimente eliminable. EI OK Tubrod 15.00 esta disefiado para la fabricacion
general, donde sea preciso mantener alta tenacidad después de un tratamiento térmico de alivio de tensiones.

OK Tubrod 15.14

RUTILO

AWS A5.20.: E71T-1M/C

EN ISO 17632-A: T 46 2 P C 2 H5
EN ISO 17632-A: T 46 2 P M 2 H5

DC +

1.20 1514125600 | 5.0 (x4)
1.20 1514127730 16
1.60 1514167730 16

Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

=R T

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Impacto Charpy V (J)

@ -20 °C

500
590

110

Aplicaciones: El OK Tubrod 15.14 es un hilo tubular con relleno de tipo rutilico para soldeo en toda posicion de los aceros
estructurales suaves de resistencia minima hasta 510 MPa. Excelente comportamiento con respaldos cerdmicos.
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Producto ngn?Pns')lones Referencia (Blggb'; a Propiedades mecanicas tipicas
1.20 1515125600 | 5.0 (x4) | Limite Elastico (MPa) 530
OK Tu brOd 15 . 15 1.20 1515127730 1((;( ) Resistencia a la traccion (MPa) 560
= Impacto Charpy V (J)
RUTILO 1.20 1515129300 200 @ -20 °C 160

AWS A5.20: E71T-1M/C
EN ISO 17632-A: T46 2 P C 1 H5
EN ISO 17632-A: T46 2P M 2 H5

DC +

Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

‘U‘ & !': I?Q 'n‘ =1.4mm IQ

Aplicaciones: El OK Tubrod 15.15 es un hilo tubular con relleno de tipo rutilico para el soldeo general en todas las posiciones, con
mezcla Ar/CO, o CO, puro como gases de proteccion. La eliminacion de escoria es sencilla y rapida. Adecuado para el soldeo con

respaldos ceramicos.

FILARC PZ 6112

(Acero COR-TEN)

RUTILO

AWS A5.29: E71T1-G H4

AWS A5.29: E71T-GM H8

ENISO 17632-A: T422ZPC1H5
EN ISO 17632-A: T 46 2 Z P M 1 H10

DC +

1.20

| 2573127730 |

16

Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

-U‘ & ": 1‘Q 'ﬂ‘ =1.4mm I&

Limite Elastico (MPa)
Resistencia a la traccion (MPa)
Impacto Charpy V (J)

@ -20 °C

440
520

54

Aplicaciones: El Filarc PZ 6112 es un hilo tubular con relleno de tipo rutilico para el soldeo en todas las posiciones, con mezcla
Ar/CO, o CO, puro de aceros resistentes a la corrosion atmosférica del tipo "COR-TEN". Las tasas de depdsito en soldeo vertical
ascendente llegan a 4-5 kg/h. Muy buena soldabilidad v facilidad para la eliminacion de escoria.

Producto gir(nn?r?qs)iones Referencia (Blggl)n a Propiedades mecanicas tipicas
1.20 2619125600 5.0 (x4) | Limite Elastico (MPa) 420
FILARC PZ 61 13 1.20 2619127730 léx ) Resistencia a la traccion (MPa) 550
= Impacto Charpy V (J)
RUTILO @-20°C >4

SFA/AWS A5.20 E71T-1C H4
SFA/AWS A5.20 E71T-1M H8

EN ISO 17632-A: T 42 2 P C 1 H5
EN ISO 17632-A: T46 2 P M 1 H10

DC +

Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

‘U‘ Iﬁ !': I?Q 'ﬂ‘ =1.4mm IJQ

Aplicaciones: El PZ 6113 es un hilo tubular rutilico para el soldeo en todas las posiciones, con y sin respaldos ceramicos, con mezcla
Ar/CO, o CO, puro. Soldeo en arco spray libre de proyecciones desde bajas intensidades. Permite la soldadura en cualquier posicion
con los mismos parametros, ideal para soldeo de precision. La tasa de depdsito en posicion vertical ascendente llega hasta 4 a 5 kg/h
lo que hace de este hilo uno de los de mayor productividad del mercado. El hilo tiene gran tolerancia a preparaciones de bordes
deficientes con minimo riesgo de inclusiones de escoria.
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Producto ngn?Pns')lones Referencia (Blgng a Propiedades mecanicas tipicas
1.20 2829127730 16 Limite Elastico (MPa) 460
FI LARC PZ 61 14 Resistencia a la traccion (MPa) 550
Impacto Charpy V (J)
L, -40 oC 47
/?V\l/’sTAlstc()) E71T-1M) Ha Gas de Proteccion: @
EN ISO 17632-A: T 46 4 P M 1 H5 80 Ar /20 CO, Excelente valores de impacto tras
' 1 - 6 horas tratamiento térmico

DC + I I& !I: I

[ W | Q & ﬂ postsoldeo.

Aplicaciones: El PZ 6114 es un hilo tubular con relleno rutilico para el soldeo en toda posicién, con y sin respaldos ceramicos.
Excelente comportamiento al impacto a temperaturas hasta de -40°C gracias al 0.5%Ni. Posibilidad suministro de una variante de
este tipo para el soldeo con CO, puro (Filarc PZ6114S)

1.20 2642127730 16 Limite Elastico (MPa) 420

FI LARC PZ 61 25 | | Resistencia a la traccion (MPa) 550
Impacto Charpy V (J)

BASICO @ -40 °C 100

AWS A5.29: E71T5-K6M H4 Gas de Proteccién: @ -60 °C 54

I|E)'\ICIS_O :.7632-A: TA20ANBM LTS 80 Ar /20 CO, —— Valores mecanicos indicados tras
+) l_l I& !: I1 I 2 horas de tratamiento térmico
. Q ﬂ <1.4mm & postsoldeo.

Aplicaciones: El PZ 6125 es un hilo tubular con relleno de tipo basico para el soldeo en todas las posiciones de estructuras
embridadas, como construcciones offshore, con requerimientos de impacto hasta -50°C y propiedades CTOD. El aporte de hidrogeno
es menor de H5.

1.20 22580127730 16
FILARC PZ 6138 | | Limite Eldstico (MPa) 500
Resistencia a la traccion (MPa) 550
Impacto Charpy V (J)
RUTILO @ 20 °C %
AWS A5.29.: E81T-1 Ni1MJ H4 » @ -40 °C 60
EN ISO 17632-A: T 50 6 1Ni P M 1 H5 Gas de Proteccion: @ -60 °C 47
DC + 80 Ar /20 CO,
L K= T
QUL ]

Aplicaciones: El PZ 6138 es un hilo tubular con relleno rutilico para soldeo en toda posicion. Excelente tenacidad hasta -60°C gracias
al 1.0%Ni. Existe una variante disefiada para mantener alto impacto tras tratamiento térmico postsoldeo (Filarc PZ6138SR) asi
como otra variante para su uso con gas CO, puro (Filarc PZ6138S SR) también con excelentes propiedades de impacto tras
tratamiento térmico de alivio de tensiones.

Producto Bw(nneq:r?qs)lones Referencia (BE;I; a Propiedades mecanicas tipicas
1.20 1520127630 16 Limite Elastico (MPa) 470
OK TUbrOd 15'20 Resistencia a la traccion (MPa) 550
. I to Ch V(@
BASICO Gas de Proteccion: frpEE @af% oc( ) 150
AWS A5.29: 81T5-B2M H4 80 Ar /20 CO; @-20°C 90
o 1t "= lores mecénicos tras distintos

be- N Nl Vares meciico

- Q n JQ tratamientos térmicos postsoldeo.

Aplicaciones: El OK Tubrod 15.20 es un hilo tubular de relleno basico para el soldeo en todas las posiciones de aceros tipo P11, para
aplicaciones a alta temperatura. Gracias a su relleno de tipo basico proporciona excelentes valores de impacto tras tratamientos
térmicos postsoldeo de hasta 17 horas de duracidn.
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Aceros Inoxidables para el soldeo en toda posicion

A
ESAB -
A

Dimensiones Referencia Bobina Propiedades mecanicas tipicas
Producto @ (mm) (Kg.)
= - = 1.20 35BA129840 16 Limite Elastico (MPa) 320
Shleld Brlght 308" Resistencia a la traccion (MPa) 520
(antes OK Tubrod 14.20) Impacto Charpy V (J)

o @ -20 °C 70
VAC-PA @ -101 °C 32
RUTILO Gas de Proteccion:

AWS A5.22.: E308LT1-1/1-4 80 Ar /20 CO,
EN ISO 17633-A: T199 L P C/M 2 1 -
DC + | - ‘: IQ n

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno de tipo rutilico, para el soldeo de aceros inoxidables del tipo 18Cr8Ni y sus variantes

estabilizadas, excepto cuando se le requiera la resistencia a la fluencia del material base.

posicion. Deposito de bajo carbono.

Desarrollado para el soldeo en toda

A - A 1.20 35FA129840 16 Limite Eldstico (MPa) 320
Shleld Brlght 316" | | Resistencia a la traccion (MPa) 510
(antes OK Tubrod 14.21) Impacto Charpy V (J)

o @ -20 °C 65
VAC-PA @ -101 °C 42
RUTILO Gas de Proteccion:

AWS A5.22.: E316LT1-1/1-4 80 Ar /20 CO,
EN ISO 17633-A: T19123LPC/M 2 U 1 -
DC + na !': IQ n

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno de tipo rutilico para soldeo de aceros inoxidables del tipo 18Cri0Ni3Mo y sus variantes
estabilizadas, excepto cuando ha de satisfacerse la resistencia a la fluencia del material base. Desarrollado para el soldeo en toda

posicion. Depdsito de bajo carbono.

Dimensiones Referencia Bobina Propiedades mecanicas tipicas

Producto @ (mm) (Kg.)

= _ = 1.20 35CA127400 6.8 Limite Elastico (MPa) 320
Sh'eld Bl‘lg ht 309'— 1.20 35CA129840 16 Resistencia a la traccion (MPa) 520
(antes OK Tubrod 14.22) : Impacto Charpy V (J)

@ -20 °C 54

VAC-PAC™ @ -101 °C 46
RUTILO Gas de Proteccion:
AWS A5.22.: E309LT1-1/1-4 80 Ar /20 C02
EN ISO 17633-A: T2312LPC/M 2 U 1 -
DC + »na !: IQ n

Aplicaciones: Hilo tubular de tipo rutilico, que aporta un metal del tipo 309, bajo en carbono, adecuado para la unién de aceros
disimilares y dificiles de soldar. Desarrollado para el soldeo en toda posicion.

i -Bri 1.20 35EA129840 16 Limite Eldstico (MPa) 350
Shleld Brlght 309LM0 | | Resistencia a la traccion (MPa) 550
VAC-PAC™ Alargamiento (%) 25
RUTILO
AWS A5.22.: E2209T1-1/1-4 Gas de Proteccion:

DC + 80 Ar /20 CO,

1 -

= [N

V|

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno de tipo rutilico que aporta un metal tipo 309LMo. Adecuado para la union de aceros disimilares
como aceros inoxidables aleados con Molibdeno a aceros al carbono. Disefiado para trabajar con mezclas de Ar/CO,. Mantiene un arco
estable en una amplia gama de corriente con minimas proyecciones, produciendo una escoria de facil eliminacion. Desarrollado para
el soldeo en toda posicion.
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Producto glr{lnﬁpns)lones Referencia (Biggb')n a Propiedades mecanicas tipicas
1.20 142712753V 16 Limite Elastico (MPa) 500
OK Tu brOd 14' 27 Resistencia a la traccion (MPa) 690
VAC-PAC™ Impacto Charpy V (J)
@ -20 °C 47
RUTILO Gas de Proteccion:

AWS A5.22.: E2209T1-1/1-4
EN 12073: T2293NLPC/M 2

DC +

80 Ar /20 CO,

=k T

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno rutilico, para el soldeo en toda posicion de aceros inoxidables de tipo duplex. Gracias a su
estructura metallrgica, tiene una excepcional resistencia a la corrosion bajo tension y por picadura. Disefiado para trabajar con
mezclas de Ar/CO,, mantiene un arco estable produciendo una escoria de facil eliminacion

Aceros Inoxidables para el soldeo bajo mano

Producto gw(nrﬁpns)lones Referencia (B%al)n a Propiedades mecanicas tipicas

Shield-Bright Xtra 308L 1.20 celehlirpaey || 125 | Wniliis Eesiten ) 320
Resistencia a la traccion (MPa) 520

(antes OK Tubrod 14.30) Alargamiento (%) 35

VAC-PAC™

RUTILO Gas de Proteccion:

AWS A5.22.: E308LTO0-1/0-4
EN ISO 17633-A: T199 LR C/M 3

DC +

80 Ar /20 CO, 6 CO;

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno rutilico, para el soldeo bajo mano de aceros inoxidables del tipo 18Cr12NI, tales como el
“304". Adecuado también para soldeo de aceros inoxidables estabilizados como el 321 y 347 siempre que no se le requiera la
resistencia a la fluencia del material base. La escoria desprende facilmente dejando un acabado brillante y de apariencia excepcional.

Shield-Bright Xtra 316L

(antes OK Tubrod 14.31)
VAC-PAC™

RUTILO
AWS A5.22.: E316LT0-1/0-4
ENISO 17633-A: T19123 LRC/M 3

DC +

1.20 35FX12248V 12.5

1.60 35FX16248V 12.5

Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

Limite Elastico (MPa) 320
Resistencia a la traccion (MPa) 510
Alargamiento (%) 30

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno rutilico, para el soldeo bajo mano de los aceros inoxidables de tipo 18-20Cr10-14Ni2-3Mo,
dando un corddn plano de acabado brillante, con aguas suaves y proyecciones minimas.

Shield-Bright Xtra 309L

(antes OK Tubrod 14.32)
VAC-PAC™

RUTILO
AWS A5.22.: E309LT0-1/0-4
EN ISO 17633-A: T23 12LRC/M 2

DC +

1.20 35CX12248V 12.5

1.60 35CX16248V 12.5

Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

&

Limite Elastico (MPa) 320
Resistencia a la traccion (MPa) 520
Alargamiento (%) 30

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno rutilico, para soldeo bajo mano de aceros inoxidables de tipo 24Cr13Ni. Adecuado para las
uniones heterogéneas de aceros ferriticos y austeniticos, asi como para capas base en aceros plagueados. Depdsito de bajo carbono.

Shield-Bright Xtra 309LMo

(antes OK Tubrod 14.33)
VAC-PAC™

RUTILO
AWS A5.22.: E309LMoT0-1/0-4
EN ISO 17633-A: T23122LRC/M 3

DC +

1.20 | 35EX12248V | 12.5

Gas de Proteccion:
CO, 6 80 Ar /20 CO,

Limite Elastico (MPa) 350
Resistencia a la traccion (MPa) 550
Alargamiento (%) 35

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno de tipo rutilico, para el soldeo bajo mano de los aceros inoxidables de tipo 18-20Cr10-14Ni2-
3Mo, dando un cordén plano de acabado brillante, con aguas suaves y pocas proyecciones. Adecuado para uniones entre aceros al

carbono y aceros inoxidables.
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Producto glr(nntzpns)lones Referencia (Biggl)n a Propiedades mecanicas tipicas

ShieId-Bright Xtra 347 1.20 35HX129840 16 Limite Elastico (MPa) ) 350
Resistencia a la traccion (MPa) 520

(antes OK Tubrod 14.34) Alargamiento (%) 30

VAC-PAC™

RUTILO Gas de Proteccion:

AWS A5.22.: E347T0-1/0-4 CO, 6 80 Ar /20 CO,

EN ISO 17633-A: T1I99 NbR M 3

Aplicaciones: Hilo tubular con relleno rutilico, para soldeo bajo mano de aceros inoxidables de tipo 19Cr10Ni estabilizados con
Niobio y/o Titanio, tales como el grado “321".

Ferroniquel

Dimensiones . Bobina . - , .
Producto @ (mm) Referencia (Kg.) Propiedades mecanicas tipicas

1.20 35UN124600 4.50 Resistencia a la traccion (MPa) 500
Alargamiento (%) 12

NICORE 55
(antes 0ﬂ/4( Tubrod 15.66) Gas de Proteccion:
VAC-PACT 95 Ar /5 CO,
DC +

| W |

Aplicaciones: Hilo tubular para soldadura de fundicidn. El metal depositado esta compuesto por aleacién Ni-Fe.

RESPALDOS CERAMICOS - BACKINGS
- | g

\‘ A

B4 AE,

Piezas ceramicas ensambladas en tiras de aluminio autoadhesivas para soldeo con hilo tubular o electrodo revestido.

P I‘Od u CtO Referencia mm/Tira I;:s/ I((:p/ r?)g! Aplicaciones
- Tubulares rutilo y
OK Backing Rectangular 13 2124000R13 600 56 13,4 entedos
Hilos macizos y
Filarc PZ 1500/72 Concave 9,5 2150072000 500 56 13.0 tubulares relleno
metalico
Hilos macizos y
OK Backing Concave 13 2124000C13 600 56 13,4 tubulares relleno
metélico
OK Backing Pipe 9 2124000P09 | 600 72 go | Unionesenrinoon
OK Backing Pipe 12 2124000P12 | 600 56 10.0 | Uniones e rincon

Para otras formas o presentaciones por favor consultenos.

BACKING RECTANGULAR BACKING CONCAVO BACKING REDONDO
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HILOS PARA ARCO SUMERGIDO

A
ESAB -
A

Aceros al carbono o
Producto g|r(11n(13215)|0nes Referencia gg{)ina Fluxes recomendados
2.5 1210252800 30 OK Flux 10.61, OK Flux 10.70, OK Flux 10.71, OK
OK Autrod 12.10 3.0 1210302800 30 Flux 10.80, OK Flux 10.81, OK Flux 10.82, OK Flux
10.83.
AWS A5.17.: EL12 4.0 1210402800 30
EN 756: S1 5.0 1210502800 30

Aplicaciones: El OK Autrod 12.10 es

un hilo cobrizado para soldeo por

arco sumergido de aceros al carbono suaves.

OK Autrod 12.20

AWS A5.17.: EM12
EN 756: S2

OK Flux 10.61, OK Flux 10.62, OK Flux 10.70, OK

Flux 10.71, OK Flux 10.80, OK Flux 10.81, OK Flux

10.82, OK Flux 10.83.

1.6 1220162800 30
1.6 1220169400 475
2.5 1220252800 30
3.0 1220302800 30

4 1220405200 100

Aplicaciones: El OK Autrod 12.20 es un hilo cobrizado, para el soldeo por arco sumergido de aceros estructurales.

Producto ngrﬁzqs,)lones Referencia ‘ gg{)ina ‘ Fluxes recomendados
2.5 1222252800 30 OK Flux 10.61, OK Flux 10.62, OK Flux 10.71, OK
OK AUtrOd 12.22 3.0 1222302800 30 Flux 10.72, OK Flux 10.81, OK Flux 10.82, OK Flux
10.83.
AWS A5.17.: EM12K 3.2 1222325200 100
EN 756: S2Si 4.0 1222405200 100

Aplicaciones: El OK Autrod 12.22 es un hilo cobrizado, ligeramente aleado con manganeso para el soldeo por arco sumergido de

aceros estructurales.

OK Flux 10.61, OK Flux 10.62, OK Flux 10.71, OK

OK Autrod 12.24

Flux 10.72, OK Flux 10.81, OK Flux 10.82, OK Flux

AWS A5.17.: EA2

10.83.

EN 756: S2Mo

2.5 1224252800 30
3.0 1224302800 30
3.2 1224325200 100
4.0 1224402800 30

Aplicaciones: El OK Autrod 12.24 es un hilo cobrizado, aleado con molibdeno para el soldeo por arco sumergido de aceros
estructurales con requerimientos de impacto superiores a los que se obtienen con un acero suave.

OK Flux 10.62, OK Flux 10.71. Preferentemente.

OK Autrod 12.32

AWS A5.17.: EH12K

EN 756: S3Si

2.5 1232252800 30
3.0 1232302800 30
3.2 1232325200 100
4.0 1232405200 100

Aplicaciones: El OK Autrod 12.32 es un hilo cobrizado, aleado con manganeso para el soldeo por arco sumergido de aceros
estructurales de medio y alto limite elastico. Este hilo se debe usar preferentemente con fluxes no aleantes, tales como el OK
Flux10.62 o el OK Flux 10.71, cuando se exigen elevados requisitos de tenacidad al metal de soldadura.
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Aceros de baja aleacion

Producto Bir(nni:rr;]s)iones Referencia ggéina Fluxes recomendados

K A tr 1 _1 SC 2.5 131S252800 30 OK Flux 10.62, OK Flux 10.63.
0 u Od 3 0 3.0 1315302800 30
EN ISO 24598-A S CrMo1 5.0 1315502800 30

Aplicaciones: El OK Autrod 13.10 SC es un hilo de baja aleacion, disefiado para soldeo por arco sumergido de aceros resistentes a la
fluencia del tipo 1.25Cr0.5Mo. Combinado con el OK Flux 10.63 es adecuado para aplicaciones que requieren altas tenacidades
después de enfriamientos escalonados, SCT (Step Cooling Test).

OK Autrod 13.20 scC 2.5 1325252800 30 | OKFlux 10.62, OK Flux 10.63.
3.0 1325302800 30

AWS A5.23.: EB3R 4.0 1325402800 30

EN ISO 24598-A S CrMo2 5.0 1325502800 30

Aplicaciones: El OK Autrod 13.20 SC es un hilo de baja aleacion, disefiado para el soldeo por arco sumergido de aceros resistente a
la fluencia del tipo 2.25CriMo. Con el flux OK Flux 10.63 se obtiene una aportacion de alta tenacidad después de enfriamientos
escalonados, SCT (Step Cooling Test).

Aceros inoxidables
Producto giTn?pns)iones Referencia ggéina Fluxes recomendados
OK Autrod 308'_ 2.5 1610243110 25 OK Flux 10.92, OK Flux 10.93.
(antes OK Autrod 16.10) 3.0 1610323110 25
4.0 1610403110 25

SFA/AWS A5.9 ER308L
ENISO 143435199 L

Aplicaciones: El OK Autrod 308L es un hilo inoxidable de extra bajo carbono, disefiado para el soldeo por arco sumergido de aceros
inoxidables austeniticos, como el AISI 301, 304, 304L y tipos equivalentes del tipo 19Cr10Ni.

OK Autrod 316L 2.5 1630253110 25 OK Flux 10.92, OK Flux 10.93.
(antes OK Autrod 16.30) 3.0 1630303110 25
4.0 1630403110 25

SFA/AWS A5.9 ER316L
ENISO 14343S19123 L

Aplicaciones: El OK Autrod 316L es un hilo inoxidable de extra bajo carbono, para el soldeo por arco sumergido de aceros
inoxidables del tipo 18Cr12Ni3Mo, tales como el AISI 316 y el 316L u otros aceros de aleacion similar.

- v

(Consultar otros grados inoxidables tales como 309LMo, 310, 317L, 347, 385,... asi como grados Duplex y Super ddplex.)
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FLUXES PARA ARCO SUMERGIDO

Producto ‘ Propiedades gg?utzgsgslones mas Propiedades Mecanicas Tipicas
. Limite Elastico (MPa) 440
Basicidad: 2.8 OK Autrod 12.22 : : .
OK Flux 10.61 EN 756: S 38 3 FB S25i El‘zsr';;:‘gﬁtz '(‘1 /t;acc"’” (MPa) 220
1061000500 Densidad: 1.1 AWS A5.17: F7A8-EM12K Y )
kg/dm? aprox. | AWS AS5.17: F6P8-EM12K Iif[FEE ) iy (O @ ~02HE a0
OK Autrod 12.24 Limite Elastico (MPa) 470
AGLOMERADO Tamafio de EN 756: S 42 2 FB S2Mo Resistencia a la traccidn (MPa) 560
ALTAMENTE BASICO Particula: AWS AS.17: F7A4-EA2-A2 Alargamiento (%) 26
EN 760: SAFB 1 65 DC 0.2-1.6 mm AWS A5.17: F7P2-EA2-A2 Impacto Charpy V (J) @ -40°C 40
OK Autrod 12.32 Limite Eléstico (MPa) 440
Sacos de 25 kg EN 756: S 42 5 FB S3Si Resistencia a la traccién (MPa) 550
SFAJAWS A5.17 F7TA6-EH12K | Alargamiento (%) 20
SFAJAWS A5.17 F7Pg-EH12K | Impacto Charpy V (J) @ -40°C a

Aplicaciones: El OK Flux 10.61 es un flux aglomerado no aleante para el soldeo por arco sumergido (SAW) con corriente continua.
Diseflado para uniones a tope en multipasadas con un solo hilo de aceros suaves, de media y alta resistencia con requisitos de
impacto de hasta -40 °C/ -60°C.

Basicidad: 3.4 Limite Elastico (MPa) 410
OK Flux 10'62 S\IGSGAlSJg'S‘?SdFB‘ISESlz 2 Resistencia a la traccion (MPa) 500
1062000000 Densidad: 1.1 | A5 A5.17: F7AS-EM12K Alargamiento (%) 33
kg/dm? aprox. AWS A5.17: F6P8-EM12K Impacto Charpy V (J) @ -50°C 65
AGLOMERADO’ Tamafio de OK Autrod 12.24 Limite Elastico (MPa) 510
ALTAMENTE BASICO Particula: EN 756: S 46 4 FB S2Mo Re5|sten_c|a a Ii traccion (MPa) 580
EN 760: S A FB 1 55 AC H5 0.2-1.6mm | AWS A5.23: FBAG-EA2-A2 Alargamiento (%) 25
AWS A5.23: F7P6-EA2-A2 Impacto Charpy V (J) @ -40°C 60
Sacos de 25 kg
OK Autrod 12.32 Limite Elastico (MPa) 475
EN 756: S 46 6 FB S3Si Resistencia a la traccion (MPa) 580
AWS A5.17: F7A8-EH12K Alargamiento (%) 28
AWS A5.17: F7P8-EH12K Impacto Charpy V (J) @ -60°C 90
OK Autrod 13.10 SC | Limite Elastico (MPa) 600
EN 12070: S CrMol Resistencia a la traccion (MPa) 670
AWS A5.23: FOP2-EB2R-B2 Alargamiento (%) 25
Impacto Charpy V (J) @ -20°C 110
PWHT 1 h 690 °C
OK Autrod 13.20 SC Lim!te Elé.stico (MPa)” 525
EN 12070: S CrMo2 Re5|sten_c|a a la traccion (MPa) 620
AWS A5.23: F8P2-EB3R-B3 Alargamiento (%) 25
Impacto Charpy V (J) @ -20°C 120
PWHT 1h 690 °C

Aplicaciones: El OK Flux 10.62 es un flux aglomerado no aleante. Excelente mojado de los cordones con las paredes de la junta. El
OK Flux 10.62 esta disefado para el soldeo a tope de aceros suaves o de media y alta resistencia, asi como de baja aleacion con
requisitos de impacto hasta —40°C / -60°C. El OK flux 10.62 permite utilizar altas intensidades, tanto en corriente continua como en
alterna. Adecuado para Narrow Gap.
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Combinaciones mas

A
ESAB -
A

Producto Propiedades frecuentes Propiedades Mecanicas Tipicas
Basicidad: 3.2 | QK Autrod 13.10 SC | Limite Elastico (MPa) 500
OK Flux 10'63 . EN 12070: S CrMol Resisten.cia a la traccion (MPa ) 610
1063000000 Densidad: 1.1 AWS A 5.23: F8P4-EB2R Alargamiento (%) 25
kg/dm3 aprox. o Impacto Charpy V (J) @ -40°C 80
PWHT 1 h 690 °C
ALTA PUREZA , Tamafio de OK Autrod 13.20 SC | Limite Elastico (MPa) 530
AGLOMERADO BASICO particula: EN 12070: S CrMo2 ) Resistencia a la traccion (MPa) 630
EN 760: SAFB 1 55 AC H5 0.2-1.6 mm AWS A5 2'3_ F8PS-EB3R-B3R Alargamiento (%) 25
o Impacto Charpy V (J) @ -62°C 50

Sacos de 25 kg

PWHT 1 h 690 °C

Aplicaciones: El OK Flux 10.63 es un flux aglomerado no aleante. Excelente mojado de los cordones con las paredes de la junta. El
OK Flux 10.63 aporta un nivel de pureza superior al del OK Flux 10.62 lo cual lo hace adecuado para soldaduras con un mayor nivel
de resistencia al impacto a menores temperaturas. El OK Flux 10.63 permite utilizar altas intensidades tanto en corriente continua

como en alterna. Adecuado para Narrow gap.

OK Flux 10.70
1070000500

AGLOMERADO BASICO
EN 760: SAAB 179 AC

Sacos de 25 kg

Aplicaciones: El OK Flux 10.70 es un flux aglomerado aleante en Si Y Mn,

Basicidad: 1.7

Densidad: 1.1

kg/dm3 aprox.

Tamanio de
Particula:
0.2-1.6 mm

OK Autrod 12.10 Limite Elastico (MPa) 440
EN 756: S 42 3 AB S1 Resistencia a la traccion (MPa) 530
AWS AS5.17: F7A4-EL12 S BT () o 28
. . Impacto Charpy V (J

AWS A5.17: F7P4-EL12 @ -300C 65
OK Autrod 12.20 Limite Elastico (MPa) 480
EN 756: S 46 3 AB S2 Resistencia a la traccion (MPa) 530

= 99 _ Alargamiento (%) 28
AWS A5.17: F7A8-EM12K Impacto Charpy V (J) @ -30°C 65

AWS A5.17: F7P8-EM12K

disefiado para uniones a tope y en angulo de aceros
suaves, de media y alta resistencia, con requisitos de impacto de hasta -20 °C. El OK Flux 10.70 es de tipo aluminato basico, con
capacidad para altas intensidades tanto en corriente alterna como en continua, Al ser un Flux aleante en Si y Mn, es adecuado para

aplicaciones de pocas pasadas y cuando el grado de dilucién es elevado

OK Flux 10.71

1071000500
1071000509

AGLOMERADO BASICO
EN 760: S A AB 1 67 AC H5

Sacos de 25 kg

SAB
o

Basicidad: 1.6

Densidad: 1.1
kg/dm?® aprox.

Tamario de
Particula:
0.2-1.6 mm

| &
Y 4

$

OK Autrod 12.20 Limite Elastico (MPa) 425
. Resistencia a la traccion (MPa) 535
EN 756:S 35 4 FB 52 Alargamiento (%) 33
AWS A5.17: F7A4-EM12 9
AWS A5.17: F6P4-EM12 Impacto Charpy V (J) @ -40°C 70
OK Autrod 12.22 Limite Elastico (MPa) 450
. . Resistencia a la traccion (MPa) 550
EN 756: S 38 4 AB S2Si Alargamiento (%) 28
AWS A5.17: F7A5-EM12K 9
AWS A5.17: F6P5-EM12K Impacto Charpy V (J) @ -40°C -
OK Autrod 12.24 Limite Elastico (MPa) 540
Resistencia a la traccion (MPa) 620
EN 756 S 46 2 AB S2Mo Aargamiento (%) >3
SFA/AWS A5.23 F8A2-EA2-A4
SFAJAWS A5.23 F7P0-EA2-A4 | Impacto Charpy V (J) @ -40°C 40
OK Autrod 12.32 Limite Elastico (MPa) 520
. : Resistencia a la traccién (MPa) 615
/EUV;SA% fﬁsF;AASI?ESHS 152||< Aws | Alargamiento (%) 28
or Impacto Charpy V (J) @ -40°C 60

A5.17: F7P6-EH12K

Aplicaciones: El OK Flux 10.71 es un flux aglomerado, ligeramente aleante en Si y Mn, para uniones en angulo y a tope en una o
varias pasadas de aceros suaves de media y alta resistencia. El OK Flux 10.71 es capaz de conducir muy altas intensidades, tanto en
corriente continua como alterna, con uno o varios hilos. El OK Flux 10.71 produce unos metales de aportacion con excelente impacto
hasta -40°C. EL OK Flux 10.71 es adecuado en procedimientos “Narrow Gap” debido a la facilidad de desprendimiento de la escoria y
al suave mojado del corddn con las paredes de la junta.
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Producto Propiedades fCrzr:utgzsecslones mas Propiedades Mecanicas Tipicas
OK Autrod 12.20 Limite Elastico (MPa) 400
OK Flux 10.72 Basicidad: 1.9 | £\ 756: 538 5 AB S2 Resistencia a la traccion (MPa) 480
s S ) Alargamiento (%) 22
1072000P00 Densid}ad: 1.1 ﬁwg ﬁgg Eéég_gmg Impacto Charpy V (J) @ -62°C 27
ALTA PUREZA kgfdm”aprox. " Autrod 12.22 Limite Eléstico (MPa) _ 400
AGLOMERADO BASICO Temafode | EN756:S 38 5 AB S25i RESRER = 5 hatedlen (1) a0
Particula: AWS A5.17: F7A8-EM12K argamiento (%) .
B 7808 S5 L 57 A 0320mm | AWS A5.17: F6P8-EM12K Impacto Charpy V (J) @ -62°C 27
Sacos de 25 kg
OK Autrod 12.24 Limite Elastico (MPa) 470
EN 756: S 46 3 AB S2Mo Resistencia a la traccién (MPa) 550
AWS A5.23: F8A5-EA2-A3 Alargamiento (%) 20
AWS AS5.23: F8P5-EA2-A3 =g OiEgy i) @ =36 27

Aplicaciones: El OK Flux 10.72 es un flux aglomerado, especial para aplicaciones con requerimiento de impacto hasta -50°C. Facil
eliminacion de la escoria incluso en uniones en V cerradas. Disefiado para aceros estructurales y aceros de grano fino para
aplicaciones de baja temperatura. Especialmente apropiado para produccion de torres edlicas. Extremada capacidad para uso con
altas intensidades. Para procedimientos de hilo simple o mdltiple. Susceptible de uso con corriente continua o alterna. Para una o
varias pasadas y cualquier grosor de chapa.

Basicidad: 1.1 | OK Autrod 12.10 Limite Elastico (MPa) 410
OK Flux 10'80 EN 756: S 38 0 CS S1 Resistencia a la traccion (MPa) 530
1080000000 Densidad: 1.1 AWS A5. 17: F7A2-EL12 Alargamiento (%) 27
kg/dm?® aprox. AWS A5:17; F6PO-EL12 Impacto Charpy V (J) @ -20°C 50
AGLOMERADO Tamafo de OK Autrod 12.20 Limite Eldstico (MPa) 470
NEUTRO Particula: EN 756: S 42 0 CS S2 Resistencia a la traccion (MPa) 580
. i 0
EN 760: S A CS 1 89 AC 0.2-1.6mm | AWS A5.17: F7A2-EM12 Alargamiento (%) . 28
AWS AS5.17: F6P0-EM12 Impacto Charpy V (J) @ -20°C 40
Sacos de 25 kg

Aplicaciones: El OK Flux 10.80 es un flux aglomerado, aleante en Si y Mn, adecuado para una o varias pasadas en uniones a tope
de aceros suaves y de media resistencia, donde se requieren valores moderados de impacto. El OK Flux 10.80 es de tipo silicato
calcico, que permite utilizar intensidades muy altas incluso con velocidades de soldadura bajas, tanto para corriente alterna como

continua.
Basicidad: 0.6 Limite Elastico (MPa 460
OK Flux 10.81 3155?2223‘1;5211 0 Resistencia a Ia( traczién (MPa) 560
1081000000 Densidad:1.25 | a\ws A5.17: F7AZ-EL12 Impacto Charpy V (J) @ -20°C 45
) kg/dm® aprox. | aws s.17: F7Pz-EL12
AGLOMERADO ACIDO Tamafio de OK Autrod 12.20 Limite Elastico (MPa) 510
EN 760: SA AR 1 97 AC Particula: EN 756: S 46 0 AR S2 Resistencia a la traccion (MPa) 610
0.2-1.6mm | AWS A5.17: F7A0-EM12 Impacto Charpy V (J) @ -62°C 30
Sacos de 25 kg AWS A5.17: F7PZ-EM12
OK Autrod 12.22 Limite Elastico (MPa) 530
. - Resistencia a la traccion (MPa) 610
AE\\'\/IV§5A65'§7‘?6F;\A%R-ES|§?2K Lt ey (L)) @ =30E 50

Aplicaciones: El OK Flux 10.81 es un flux aglomerado, aleante en Si y Mn, adecuado para aplicaciones donde la dilucion es alta con
un pequeiio nimero de pasadas. Las excelentes propiedades de la soldadura afiadida al sistema de escoria acida del OK Flux 10.81,
permiten altas velocidades de soldeo como por ejemplo en el soldeo de tuberia de chapa fina, donde es necesaria una buena
apariencia de corddn, gran facilidad de levantamiento de escoria y un buen acabado superficial.

Basicidad: 0.7 | OK Autrod 12.10 Limite Elastico (MPa) 400
OK Flux 10'88 EN 756: S 38 0 AR S1 Resistencia a la traccién (MPa) 470
1080000500 Densidad: 1.2 AWS A5. 17: F6AZ-EL12 Alargamiento (%) 30
kg/dm? aprox. o Impacto Charpy V (J) @ 0°C 45
AGLOMERADO ACIDO 1., | OK Autrod 12.22 Limite Eléstico (MPa) 390
EN 760: SA AR 1 89 AC Particula: EN 756: S 42 0 AR S2Si Resistencia a la traccion (MPa) 470
0.2-1.6 mm | AWS A5.17: F7A0-EM12K Alargamiento (%) . 25
AWS A5.17: F6PZ0-EM12K Impacto Charpy V (J) @ -20°C 50
Sacos de 25 kg

Aplicaciones: El OK Flux 10.88 es un flux aglomerado con una alta resistencia a la porosidad. El flux esta disefiado para uniones con
una sola pasada o multiples. Adecuado para el soldeo de recipientes a presion, intercambiadores de calor, construccién estructural y
chapa de acero calidad naval. Excelente levantamiento de escoria.
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Combinaciones mas

Producto Propiedades frecuentes Propiedades Mecanicas Tipicas
OK Autrod 308L Limite Elastico (MPa) 365
OK Flux 10.92 Basicidad: 1.0 (OK Autrod 16.10) Resistencia a la traccién (MPa) 580
1092000000 ER308L ’ Impacto Charpy V (J) @ -60°C 60
Densidad: 1.0 — -
kg/dm? aprox OK Autrod 347 Limite EIastlcc: (MPa) ( ) 470
) Resistencia a la traccién (MPa 640
:gb?::lgRADo Tamafio de I(Eg;;\utrod 16.21) Impacto Charpy V (J) @ -110 40
. Particula:
EN 760: SACS 2 Cr DC 0.2-1.6 mm
OK Autrod 316L Iliiergi'tsieilgsati;c;a(?zig'én (MPa) ggg
i i racci
Sacos de 25 kg f;g;g_mmd 16.30) Impacto Charpy V (J) @ -60C 40
OK Autrod 309MoL Ilii;iitsieiléizti;c;a(ﬁzi():ién (MPa) ‘513(5)
(OK Autrod 16.54) Impacto Charpy V (J) @ -20 50

(Aprox. ER309MoL)

Aplicaciones: El OK Flux 10.92 es un flux aglomerado aleante en Cr, disefiado para el soldeo por arco sumergido de aceros
inoxidables. Su efecto aleante en Cr compensa las perdidas de este metal durante el proceso de soldeo.

OK Flux 10.93
1093100000

ALTA PUREZA

AGLOMERADO BASICO
EN 760: SA AF 2 DC

Sacos de 20 kg

Aplicaciones: El OK Flux 10.93 es un flux aglomerado no aleante para el

Basicidad: 1.7

Densidad: 1.0
kg/dm? aprox.

Tamanio de
Particula:
0.2-1.6 mm

OK Autrod 308L Limite Elastico (MPa) 400
Resistencia a la traccion (MPa) 580
(E%(O?Lu'“d 16.10) Impacto Charpy V (J) @ -60°C 65
OK Autrod 347 Limite Eldstico (MPa) 455
Resistencia a la traccion (MPa) 635
(O Autrod 16.21) Impacto Charpy V (J) @ -110 60
OK Autrod 316L Limite Elastico (MPa) 390
Resistencia a la traccion (MPa) 565
ég;g_mmd 16.30) Impacto Charpy V (J)
@ -60C 90
OK Autrod 309MoL Limite Elastico (MPa) 400
Resistencia a la traccion (MPa) 600
(OK Autrod 16.54) i

(ER309MoL)

Impacto Charpy V (J) @ 20

aleaciones de CrNiMo como los aceros inoxidables Duplex.

soldeo por arco sumergido de aceros inoxidables y
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ESAB -

Spool 03 Spool 28/31
03-0 25kg Eurospool
03-2 30 kg
03-3 15kg T 28-0 30kg
28-1 25Kkg
Random-wound wire basket. 282 15kg
8 Can be fitted to ESAB’s 0416 o -
s 492 880 or 0153 872 880 coil g Precision-wound octagonal wire
holder. This spool is also suit- =l baskel. Can be fitted to ESAB's
able for coil holders with crossed Bt 0416 492 880 or 0153 872 880
| arms. The empty basket is non- coil holder. This spool is also
returnable. suitable for coil holders with
O e crossed arms, The empty basket
— is non-returnable.
Spool 46 - Spool 66/68
Plastic spool. Random wound Wire basket. Random wound.
EN 759: S 200 EN 759: BS 300
66-copper-coated, 68-bare
46-0 5kg 66-0 15kg
46-2 2kg 1 66-1 18kg
‘;: 300 66-2 10 kg
A 66-3 16 kg
‘ Spool 67/69
Wire basket. Layer wound.
| __J EN 759: BS 300
. 67-copper-coated, 69-bare
L - 67-0 15 kg
67-1 18Kg
673 16 kg
Spool 76
Wire basket. Random wound.
EN 759:8 300 New Spool 67/69
T 76-0 15 ki .
‘ 7641 18 Kg | Wire basket. Layer wound.
} 763 16kg EN 759; KS300
| Spool 77 67-copper-coated, 69-bare
Wire basket. Layer wound.
EN 759: B 300 .
77:0 15 kg 67-1 18 kg
* Adnpter with one locking device: 771 18kg . \
“/ Adapiat wih an exira tocking device: 2155 400 000 113 16 kg : 2
— Spool 93 - Spool 98
MARATHON PAC 100. EN 759: BS 300 _
FEN Layer-wound wire basket, plastic
q D | 93-0-200 kg, 93-2-250 kg coated, which is used without
93-X-catch weight adapter. Fitting to hub with diam.
M ) = 51 mm. Empty spool is recycl-
APy Accessories: able.
@ 3‘ | | 1-Wire conduit attachment
\‘ 2 2. Wire conduits 98-2 15 kg
PAC 3. Connector wire feed unit 5 983 18kg
| 4. Litting yoke 98-4 16 kg
¢ 5. Trolley 98-6 6 kg
== [ S— 98-7 7kg
Y )
Spool 95 W Spool 94 B
MARATHON PAC™ MARATHON PAC
’-‘-‘ s13 =0 00k | e \ 940 475k
3 Accessories: <.
P re— f q g p 1. Quick connector S g ?c%ﬁglﬁgbd
. Y 2, Wire conduits ’ - 2. Quick connector
) 2 N 3. Gonnector wire feed unit ‘ MARATHON | |2 3. Wire conduits
! e PAC 4. Lifting yoke E PAC 4. Connector wire feed unit
g : 5, Trolley z v 5. Lifting yoke
0 o ' b 8. Trolley
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