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BUJES DE FIJACION

El buje de sujecién

Es un componente mecdnico cuya mision
es la de coneclar, por friccion estatica, dos
o més elementos que pueden asi transmitir
un momanto de torsidn y absorver un im-
pulso axial,

Composicién

El buje de sujecion estd generalmente com-
puesto por dos anillos cortados, uno dentro
del otro, qua tienen las caras de contaclo
c%nicas! y por una serie de tarnilios do fija-
cidn,

Funcionamiento

Apretanda los tomilos alternativamente se
fuerzan, una dentro de la olra, las caras ¢o-
nicas de los anillos corlados: a deformacion
radial oblenida determina una presion que
permite asegurar perfectamente los elemen-
tos @ montar en la posicion angular y axial
requerida.

Aplicaciones

A la mayoria de los mecanismos que nece-
sitan el acoplo y la fijacién de las partes en
qua 8l saliente de una dehe ser inhioducido
en la correspondiente cavidad de la ¢lra. Al-
gunos gjemplos de aplicacién son la fijacién
de volantes, de poleas para correas y ea-
bles, de ruedas para cadenas, engranajes,
palancas, levas de disco, excéntricas, dis-
cos de renos, bridas de reductores, acopla-
mientos, tambares para bandas transporna-
doras, mandos para ascensoras, en ia fabri-
cacion de gmias, lransporadores motores
Diesel, maquinas para la produccion y ela-
boracién del vidrio y de la cerdmica, magul-
nas empaqueladoras, prensas, molinos, kb
luradoras, etc,

Posibilidades de empleo

En lodos los casos en 105 que se ulilizan
sistemas tradicionales como la soldadura,
las chavetas derechas y tangenciales, las
lengiietas, los pasadores v 10s gies cOnicos,
las ranuras, las sujeciones en caliente.

Razones de empleo

Para simplificar las operaciones de montaje
y eliminar jas mecanizaciones muy caras,
come por ejemplo la gjecucdn de 1as ranu-
ras de chavelas y su ajuste linal, gue nece-
sitan un equipamiento adecuado y una fuer-
za laboral eualilicada,

Ventajas
Reduccion de las ejecuciones mecdnicas;
posibilidad de utiizar las barras estradas co-
merciales eliminacion de los juogos de traba-
joi distribucion de la carga scbre toda la su-
perficio de contacto y no solamenle sobre los
lados de Ja chavela; ninguna posibilidad de
ruptura debida a cizallamiento; aumento de
la seccion resistente de los ejes; alta resis-
tancia & la torsion; posibilidad da aumentar
los impulsos axilares v los pares transmisi-
bies aumentando el nimero de los bujes em-
cados, proteccion contra las sohrecargas;
acilidad de posicionamiente angular y axial
de fos componentes; nmgigdjuago angular y
axial; reduccion de la il ad; ningun des-
gaste; protaccién contra la oxidacion: com-
plota intercambiabilidad; simplicidad de mon-
laje, desmonmaje y rmanutencion,

D-1




TIPO

— L i autocentrador
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:. Whes 12 30 LN §
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. a o B ¢ : d polen i A lAvl B L
Referencia mm mm mm mm Referencia i bomm Lomm | omm | omm | ome | omm | omm
CAL-PA 20/47] 20 | 47 | 20 26 CAL-PB ¥ 16! 10] 18 28| 25| 14 ol 281 30
CAL-PA 22/ 47| 29 47 | 20 25 CAL-PB 127 18| 12| 18| 321 281 14 94 26| 3§
CAL-PA 24/ 50| 24 50 | 20 26 CAL-PE 14/ 23| 14| 23| 38| 33| 14 g | 28 | 31
CAL-PA 25/ 50} 25 | 50 | 20 26 : j
i mp Bl B B Rl mmud BiE S8 0nl g8
CAL-PA 30/ 65] 30 | 55 | 20 26 3 £
? ; 3 & CAL-PE 18/ 26! ) 28| 471 42) 18 | 13 38 | 44
Balibn GOS8l SRt BR8] B Gal-ps 19/27| 1a| 27| 49| 43| 18| 13 | 38| a4
5 CALPB 20/28| 20 28| 491 451 18 | 13 | 38| 44
CAL-PA 42 75| 42 | 75 | 24 a2
CAL-PA 45/ 75| 45 76 | 24 32 CALPB 22 32] 22| a2 | 54| 49] 25 | 13 | 45| 51
CAL-PA 48/ 80| 48 | a0 [ 24 an CALPB 24/24] 24| 341 561 51| 25 1 13| 46| &
CAL-PA 50/ 80t 50 | 80 | 24 32 CALPB 25/ 34| 25| 34| 58 ) 511 25 | 13| 45| 51
e IR W - cALPB 2073gf 28| 39| 61| 56| 25 | 13| 45| m
CAL-PA 60/ 90| 6D 90 | 24 32 CAL-PB a0/ 41f 30 s | e2| 571 25 | 13 | 48} &1
CAL-PA 65/ 95| 65 | 95 | 24 GALPB 32ra3| 32| as| é5| so] 30 | 13 | s0| 36

CAL-PB 35/ l‘i? 35 47 69 64 | 30 13 50 H6
CAL-PB 38/ 38 50 72 67 | 30 13 50 56
CAL-PB  4t¥ .):3 40 53 75 70 | 30 13 50 56

CAL-PB 42/ 55} 42 65 78 731 40 17 65 73
CAL-PB 45/ 581 45 69 85 79 1 40 17 65 73
CAL-PB 48/ 62| 48 62 87 82 | 45 17 70 78

CAL-PB 50/ 651 50 &5 92 85 { 45 17 70 78
CAL-PB B85/ 71] 55 71 o8 g2 1 80 17 75 a3

CAL-PA 80/120| 80 | 120 | 28
GALPA gaizs| g5 | 125 | 28

CAL-PA 1104155| 110 | 155

CAL-PA 120/165] 120 165
CAL-PA 13071180 130 180

30

30

30
CAL-PA 140180{ 140 | 190 % 50
GAUPA 150/200| 180 | 200 | & CAL.PB 60/77) 60| 77 | 104 | 98| 60 { 17 | 75| &3
CAL-PA 170/225| 170 | 225 | 44 56 L- vo0l 701 9 191 114 | 80 | 20 1 1
CAL-PA 180/235] 180 | 235 | 44 58 CALPE 75/ 95| 75| 95 | 126 | 120 | 60 | 20 | 91| 101
CAL-PA 190/250| 190 | 250 | &2 66 .
CAL-PA 200/260] 200 | 260 | 52 66 CAL-PB 80/1001 80 | 100 | 131 | 125 70 | 20 | 101 | 111
CAL-PA 220/285| 220 | 285 | 56 72 cmv.ga 8y/106| 8 | 106 | 137 18 0 20 | 101} 111
SR R A g ) W e Dl ol il e L

¥ : 280 | 3 CAL-PB  957120| 95 | 120 [ 153 | 146 | 70 | 20 | 101 | 11}

QALEh Zoud| B | 33 |88 | M CALPE 100125 | 100 | 125 | 162 | 155 | 80 | 24 | 117 | 129
o s R B e CAL-PB 1101140} 110 | 140 | 175 | 187 | 70 | 24 | 107 9
CAL-PA 34074 5 7 104 CAL-PB 120/155] 120 | 165 | 195 | 187 | 90 | 24 | 127 | 138
CAL-PA Eégiég 2:1;3 3%3 gg -‘_?a CAL-PB 130/165| 130 | 165 | 205 | 197 | 90 | 24 | 127 | 139

CAL-PA 38074751 380 | 475 80 116
CAL~PA 400/495] 400 495 90 116

Posicionamientos axiales de precision

D2

Suministros Industriales del Tajo S.A. C/ del Rio Jarama 52 - 45007, Toledo - Spain S I I‘ l C q
Tel.: 925 23 22 00 - Fax: 925 23 21 47 - Email: sitasa@sitasa.com - www.sitasa.com - -




TIPO TIPO

L
no autocentrador -t ™= autocentrador
;Sl
i e Lol
- 4 S
L =
5 @ o :
¥ b
d D i m d D B | I
Referencia mm mm mm Ruofarancit mim i min i
CAL-PC 10/ 13 10 13 5 CAL-PD 19/ 47 19 47 42 48
CAL-PC 12 15 12 15 5 CAL-PD 20/ 47 20 47 42 48
CAL-PC 13/ 16 13 16 5 CAL-PD 22/ 47 22 47 42 48
CAL-PC 14/ 18 14 18 3
CALPC 15/ 19 15 19 3 CAL-£0D 24/ 50 24 50 42 48
CAL-PC 18/ 20 16 20 3 CAL-PD 25/ 80 25 50 42 48

CAL-PD 28/ 55| 28 | 55 | 42 | 48
CALPD 30r56! 30 | s5 | 42 | 48
CAL-PD 32/ 60| 32 | 60 | 42 | 48
CALPD 35760 35 | 60 | 42 | 48

CAL-PD 38/ 65| 38 65 42 48

[AEATETATATA

CAL-PC 247 28| 44 98

RND OCDOPEN NNBOON HIDOBHT OO ML LD

CALPC 25/30| 25 | 30 | 63 GALPD 40/ 65| 40 | 65 | 42 | 48
CALPC 28/ 32| 28 | 32 | 63 CALPD 42/ 75| 42 | 75 | 50 | 58
CALPG 30736 30 | 35 | 63

GALPC 32/3s| 82 | 38 | 63 CALPD dsi75| 4s | 75 | so | s8
CALPC 35/ 40| 35 | 40 | 70 CALPD 48/ 80| 48 | 80 | 50 | 58
CALPC 36/42| 35 | 42 | 70 CALPD 50/ 80| 50 | 80 | 50 | 58
ol o M R B CALPD 5585 55 | 85 | s0 | s8
KARDE duedl A0 4| 8O GAL-PD 60/ 90| 60 | 90 | 50 | 58
GALRC 8| 8| 8| 00 CAL-PD 65 95| 65 | 95 | 50 | 58
JAL-PI : 55 ; :

CALRC 80/87| 50 | &7 | 100 CALPD 7onis| 7 | 118 | & | 7o
CALPC 55/ 62| 55 | 62 | 100 CAL-PD 80120| 80 | 120 | €0 | 70
GALPC 56/ 64| 56 | 81 | 120

CALPC 60/ 68| 60 | 68 | 120 cALPD 8525 85 | 125 | s0 | 70
CALPC 6% 71| 63 | 71 | 120 CALPD 90/130| 90 | 130 | 80 | 70
CALPC 65 73| 65 | 73 | 120 GALPD 95135| 95 | 135 | 60 | 70
CALPC 70/ 78| 70 | 70 | 140 -

GALPG 7180l 71 | 80 | 140 GAPD 110n60| 110 | 155 | 68 | 8
Qe el =) ool CALPD 120165| 120 | 165 | 68 | &0
CALPC 85/ 96| 85 | 96 | 170 ¥

BALRE ounoel ws | 1oL 338 Para transmitir los pares elevados
CAL-PC 100114 | 100 | 114 | 210

CALPG 1107124 | 110 | 124 | 210

CAL-PC 1201134 | 120 | 134 | 210

CAL-PG 1301148 | 130 | 148 | 280

CAL-PC 1401158 | 140 | 158 | 280

CAL-PC 1501168 | 150 | 168 | 280

Para transmitir los pares medio-débiles
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Buje de sujecién, autocentrador. L
Montajes y desmontajes rapidos (- -
§
| »Bla
f P-

" W e | i IS

a4 5 bl el

| | |

= el (’“i I -

| B | |
) d D D1 B L F o D (31 B L
Referencia mm mm M mm mm Relerencia mm om m mm mm
CALPH 1425 14 | 25 | 32 | 65| 165 caLPl  t45) 14 | 28 | 32 | 20 | 30
CAL-PH 1525| 15 | 25 | 32 65 | 165 GALPI  i5/5] 15 | 25 | 32 | 20 | 30
CAL-PH 1625 16 | 25 | 32 65 | 165 CAL-et  1e/25) 16 | 25 | a2z | 20 | 30
CALPH 1725| 17 | o5 | a2 65 | 165 ca-Pl 15| 17 | 25 | 32 | 20 | a2
CAL-PH 1830 18 | 30 | 38 65 | 165 caL-pl sa30| 18 | 30 | 38 | 20 | 32
Cal-PH 1930 19 | 30 | a8 65 | 180 CALPI  19/30] 19 | 30 | a8 | 20 | 32
CAL-PII  20m0| 20 | a0 | ae 65 | 180 cALPI  20/90] 20 | 30 | s | 20 | a2
CAL-PH 22035 22 | 35 | 28 65 | 180 CAL-PI 22351 22 | 35 | 38 | 25 | 38
CAL-PH 24:35| 24 | 35 | a5 65 | 180 caL-pl  24/35| 24 | 35 | 45 | 25 | 38
CAL-PH 25m5] 25 | 35 | 45 65 | 180 CAL-PI  25m5] 25 | 35 | 45 25 | 28
CAL-PH 2m40| 28 | 40 | s2 65 | 180 CAL-PI 2800 28 | 40 | 52 | 25 | 38
CAL-PH 20M0| 30 | 40 | 52 80 | 195 CAL-PI  30M0| 30 | 40 | 52 | 25 | 38
CAL-PH 82145| a2 | 45 | o8 80 | 215 CAL-Pt  8omas5| a2 | 45 | 58 | 30 | 44
CALPH 3s45| 35 | 45 | 58 80 | 215 cAL-Pl  asMs| 35 | a5 | 58 | 30 | 44
CAL-PH 3850| 36 | s0 | &5 80 | 215 CAL-PI  36/50| 36 | 50 | 65 | 30 | 44
CALPH 3550 38 | 50 | 65 80 | 215 CALPl  a8s0l as | s0 § 64 | 30 | 48
CAL-PH 4050| 40 | 50 | 64 | 100 | 255 CAL-PI  40/50] 40 | 50 | 64 30 | 45
CAL-PH 42555 42 | 355 | 70 | 100 | 255 CAL-PI  42/55] 42 | 85 | 70 a0 | 45
CAL PH 45/65 45 55 70 10,0 255 CAL-IY 45165 45 55 70 30 4G
CALPH 4860 48 | 60 | 75 | 100 | 255 CAL-PI  a80] 48 | 60 | 75 | 30 | 48
CAL-PH 5060| 50 | 60 | 75 | 100 | 255 CAaL-Pl s0%0] 50 | 60 | 75 | 30 | 46
CALPH 55%8| 55 | 65 | 80 | 120 | 275 caL-pl sses] ss | 65 | oso | g0 | a8
CAL-PH 56068 56 | 68 | 80 | 120 | 275 caL-Pi 5668l 56 | ea | 80 | 30 | 48
CAL-PH Bo70| 60 | 70 | 85 | 120 | 285 cat-Pl 6o70] eo | 70 | 85 | 20 | 52
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TIPO TIPO

Acoplamiento rigido Buje de sujecién de blogueo exterior

L
el o
! R 4 i
; : . Wi
* p Pk e s e o) ! UI_ | - i 1
! i A et AT | { b £%
| Pow ] ! i,
a | | e
i ‘U! { g ! ’ | 9 i o 1 o "x’
RN S L Jimaldis : E ‘ bl e
H i
- d D 8 L dh8 ds o i B 1 c
Referencia e frm mm mm Reterencia mim mm | mm mm mm m | omax
cALPM 15/ 45| 18 | 45 | s0 | s caLPpsD oaso| 24| 19 | s0 |23 | 19 | 14 |ooi7
CAL-PM 18/ 45| 16 45 50 56 20
CAL-PM 17/ 46| 17 45 50 56 21
CAL-PM 18/ 50| 18 50 50 58 CAL-PSD 30460 30 24 60 25 21 16 | 0,017
CAL-PM 19/ 50| 19 50 50 56 25
CAL-PM 20/ 501 20 50 50 56 26
CAL-PM 22/ 55| 22 55 &0 66 CAL-PSD 3672 36 28 L B 23 i8. | 0,017
CAL-PM 24/ 55| 24 5 | &0 | 68 30
CAL-PM 25/ 85| 25 g6 | o] &6 L
CALEM 28/ 80| 28 60 & a8 CAL-PSD  a#4/80] 44 §§ B0 | 29 25 | 20 | 0032
CAL-PM 30/ 80| 30 &0 60 66 4
CAL-PM 32/ 75| 32 75 75 83
oy ag 61 a8 5 5 4 CAL-PSD  50/90| 50 g.g a0 | at 27 | 22 |o0082
CAL-PM 38/ 75] a8 75 75 83 42
CAL-PM 40/ 751 40 75 75 83
CAL-PSD 85100] 56 | 42 | 100 | a4 30 | 25 |o0032
CAL-PM 42/ 83| 42 85 65 | 93 45
CAL-PM 45/ 85| 45 85 85 a3 48
CAL-PM 48/ 80| 48 90 85 a3
CAL-PSD s2110]| 62 | 48 | 110 | a4 0 | 23 |oo3
CAL-PM 50/ 80| 50 a0 85 93 50
CAL-PM 55/ 95| 58 a5 85 a3 52
CAL-PM Bo/00! 60 | 100 85 93 A L
CAL-PSD  B8M1s| 88 | s0 | 115 | 34 30 | 23 {0038
CAL-PM 63/110] 65 110 a5 93 55
CAL-PM  70i120] 70 | 120 | 100 | 110 60

o 405 I
CAL i W) M s = st CAL-PSD  BOM45 80 60 115 | 38 a2 25 | 0,048

65
Para conectar 70

las extremidades de eje CAL-PSD 1007170 100 gg 170 | 495 | 44 | 84 |oo048
80
CAL-PSD 125215 125 | 85 | 215 | &1 54 | 4z | 0056

a0
a5

Excelente concentridad
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e d D B L

Tl P 0 Helarzncia mm mem mm mm

z CALPF  4oms] 40 | e5 | 45 | s

CAL-PF 4575 45 | 75 | 45 51

cALPE  asmo| 48 | 80 | 64 72

CAL-PF - 50/80| 50 | 80 | 64 72

CAL-PF  55@5| 55 | 85 | 64 72

CAL-PE  60/90| 60 | 90 | 54 72

CALPF  6505| 65 | 95 | 64 72

CAL-PF 70n10| 70 | 110 | 78 | B8

CAL-PF 751115) 75 | 115 | 78 | ea

CAL-PF  80n20| 80 | 120 | 78 | 88

CAL-PF  85/125| 85 | 125 | 78 88

CAL-PF 90/130| 90 | 130 | 78 | 88

CAL-PF  95/135] o5 | 135 78 | B8

CAL-PF 100/145| 100 | 145 | 100 | 112

CAL-PF 1101551 110 | 185 | 100 | 112

e CAL-PF 1201165 120 | 185 | 100 | 112

L autocentrador CAL-PF 1301180} 130 | 180 | 116 | 130

- = T SR CAL-PF 140190} 140 | 100 | 116 | 130

T e - e CAL-PE 1507200 150 | 200 | 116 | 130

; ”  CAL-PF 1602101 160 | 210 116 | 130

| CAL-PF 707225 | 170 | 205 | 146 | 162

{ |CAL-PF 180235 | 180 | 235 | 146 | 162

e |CAL-PF 1902250 | 190 | 250 | 146 | 1862

I | | CAL-PF 200/260| 200 | 260 | 146 | 162
o Para transmitir pares

hasta el CAL-PF 48/80

Seleccion y cdleulo de los bujes de
sujecidn

La seloccion del buje de sujecion a wilizar
debe ser electuada no solamente
basdndose en las exigencias geomdlricas
del proyecio, sino sobre todo, en los pares
y en los esfuerzos que tendrd que
soporiar. Por tanto, daben ‘enerse en
cuenta los siguientas slementos;

Mt = Nm (momento de torsién a transmitic)
d = mm (didmetro del eje en mmy)

F = kN (luerza axial eventuat)

Msagﬁ_‘iﬂ‘ﬂﬁﬁ%

Mt = Nm
Pm polencia en kW
n o= Lpam,

Si el par de arranque o las vanaciones de
la carga alcanzan durante el
funcionamiento, valores considerables, la
pelencia P tendra que ser corregida
utilizando el factor da servicic apropiaco,

Ei buje de sujecicn elegido deberd
transmitir un par T igual o superior al
momento de torsion ML Si no sé conoce el
didmelro del eje, o5 posible haltario segun
asta 1ormula:

ot S ST Y
N Kt

d = didmelro del gje mm

Mt = momaento do lorsion en N

ki = carga unitaria de sequridad )
@ la torsicn dol material en Nfmm’

desde ol CAL-PF 50/80 en adelante

(nuestio ejormplo o, = 180 Ninm')

&l valor de multiplicacion C =

{nucstro ejemplo C = 1,73)

{las coordenadas de Pm, {, ...

permiten obtener el valor de
multiplicacién C.)

El diametro exterior minimo Dm serd por
tanto igual o superior a:

Dm=D-C=80.173= 1384 mm

Si el buje de sujecion tiena que ser
rnontado sobre un eje hueco, as necesario
verificar gue esto tenga un espesar
suficienta.

o, - 2Pa

By

dimadx. <¢ .

Si el buje, ademds de un esluerze
fangencial, debe contemporaneamente
soportar un esluerzo axial, es necesario
sumar vectonaimente las dos solicitacionss
0 caleularlas segun fa formula

Mi(tot) = v Mie” + (Fa - -5"2-‘-} = Nm

d = didmetro del eje sobre el cual

estd montado el buje de sujecion mm
d, = didmelro interior max. del gje mm
P, = presion supedficial sobre el eje Nmm’
Fa = tuerza axial aplicada kN
M. = momento do torsidn corregido Nm

muy elevados

Dimensiones del cubo

Sa obtiene el didmelro exteror minimo del
cubo utilzando la tabla de fn pagina 33
que, basandose en la forma constructiva
{coeficiente de forma 1), en el limite de
enenacion g, dol material empleado, en
la prasion superficial Pm, proporciona un
valor C que, multiplicado por el didgmetro D
del buje elegido, determina el diameatro
exterior minimo del cubo.

Ejemplo

Digmetio del gje 50 mm

buje de sujecion CAL-PA 50 (D = 80)
Pm = 150 N/mm’

Material del cubo G25

Coeficiente de forma f = 0.6

Pm = Prosion superficial sobre el cubo

. = Carga de enarvacién con
deformacion permanente de 0,2 % Nmm’
{ = coaficienta de forma (véass los diseios
explicativos a 1a pagina 33.)

D = diamatio exterior del bujo de sujecitn.
En la tabla a la pagina 33 hay:

a la izquierda;

las diferentes formas constructivas del
cubo y el cosficienta de forma
correspondients.

a la derecha:

el valor de presion superdicial Pm {nuestro

eiemplo = 120 Nimm)
¢l cocliciente de forma f

{nuestro ejemplo | = 0,6}
la cerga de enervacion o, en relacion al
matenal empleado
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ema = c n =Dk
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