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Un negocio global

Con mas de 17.000 empleados y una produccion anual de
16 millones de bombas, Grundfos es uno de los fabrican-
tes lider de bombas en todo el mundo. Mas de 80 compa-
fias en 45 paises de todos los continentes suministran
bombas a cada rincdn del mundo, desde el suministro de
agua potable a las expediciones en el Antartico, el riego de
tulipanes en Holanda, el control del agua subterranea por
debajo de vertederos en Alemania, hasta el aire acondicio-
nado en hoteles de Egipto.

Productos sostenibles y eficaces

Grundfos se esfuerza constantemente para que sus pro-
ductos sean mas faciles de usar y mas fiables, y para que
también ahorren energia y sean eficientes, permitiendo
que tanto los usuarios como el medio ambiente se benefi-
cien de sus mejoras.

Las bombas de Grundfos incorporan componentes elec-
tronicos de Ultima generacion, que permiten regular su
rendimiento a las necesidades especificas en cada
momento. Esto no sélo garantiza la comodidad para el
usuario, también ahorra mucha energia.

Investigacion y Desarrollo
Para mantener su posicion de lider, Grundfos constante-
mente pone gran énfasis en la investigacion y desarrollo
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orientados hacia el cliente; los clientes son consultados
cuando se desarrollan nuevos productos o cuando se
mejoran productos ya existentes.

En la investigacion y el desarrollo utilizan las ultimas tec-
nologias dentro de la industria de bombeo, colaborando
con universidades y escuelas superiores en la busqueda
de soluciones nuevas y mejores para el disefio y funciona-
miento de los productos.

Valores corporativos

El Grupo Grundfos esta basado en valores tales como
sostenibilidad, fiabilidad y responsabilidad, asi como cola-
boracién con los clientes, proveedores y toda nuestra
sociedad, con un enfoque humano en relaciéon con nues-
tros propios empleados, asi como las muchas millones de
personas que se benefician del agua obtenida, que se uti-
liza y se elimina como agua residual con la ayuda de las
bombas Grundfos.

STINSA



STINSA

Bombas para todas las aplicaciones

Grundfos ofrece soluciones de alta calidad para todas las aplicaciones en las que se requieren soluciones de

bombeo eficientes y de ahorro energético.

Sistemas de
agua caliente
y calefaccion

Bombas circulado-
ras para circulacion
de agua caliente en
sistemas de calefac-
cion central y de dis-
tritos, asi como
circulacion en siste-
mas de agua
caliente sanitaria.

Sistemas de refri-
geracion y de aire
acondicionado

Bombas circulado-
ras para circulacion
de agua fria y otros
liquidos en sistemas
de refrigeracion y
aire acondicionado.

BEY» THINK Y INNOVATE )

Aplicaciones
industriales

Unaampliagamade
bombas multicelula-
res para el trasiego
de agua, lubricantes
de refrigeracion y
otros liquidos en sis-
temas industriales y
de procesos.

Aumento de
presion y trasiego
de liquidos

Bombas centrifugas
verticales y horizon-
tales y sistemas de
aumento de presion
para el trasiego de
liquidos y aumento
de presién de agua
caliente y fria.
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Suministro de
agua subterranea

Bombas sumergi-
bles para suministro
de agua subterra-
nea, riego y des-
censo del agua
subterranea.




Suministro de agua
doméstica

Bombas sumergibles,
bombas jet, bombas
centrifugas multicelu-
lares y sistemas com-
pactos para
suministro de agua
en viviendas y jardi-
nes.

Aguas residuales

Bombas de achique,
efluentes y aguas
fecales para una
amplia gama de apli-
caciones en la cons-
truccion, asi como
trasiego de aguas
fecales brutas en sis-
temas municipales de
aguas fecales.
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Aplicaciones
medioambientales

Bombas sumergibles
fabricadas para apli-
caciones especificas
de eliminacion de
agua subterranea
contaminada y toma
de muestras de agua
subterranea para
analisis de la calidad
del agua.

Dosificaciéon y
desinfeccion

Bombas dosificado-
ras, sistemas de des-
infeccion y de control
y medicién para siste-
mas de tratamiento
de aguas residuales,
piscinas e industria.

Sistemas de ener-
gias renovables

Sistemas de suminis-
tro de agua basado
en energias renova-
bles para lugares
remotos donde no
hay electricidad.
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Sistemas de agua caliente
y calefaccion

GRUNDFOS ALPHA2, UP, UPS Serie 100 . . . . . . 8
GRUNDFOS COMFORT UP-N, UP(S)-B Serie 100. .8
GRUNDFOS MAGNA, Serie 2000. . . . . ... ... 9
NB,NBG . . . oo 10
NBE,NBGE . . .. ................. 10
NKNKG. . oo 11
NKE,NKGE . . ... ................ 11
TP 9
TPESerie 1000 . . . .. .. ... ... ... 10
TPESerie2000 . . . . ... .. 9
UPSSerie200. . . . ... ... ... .. ...... 8
Sistemas de refrigeracion y de aire
acondicionado

CHIU. . . 19
CHV . . 28
CM,CME. . . . .. oo 20
CR,CRLCRN . . . . ... .............. 20
CRE,CRIE,CRNE. . . . . ............. 20
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Aplicaciones industriales
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BM,BMB. . . ..o 25
BME,BMET . . . .. ................ 25
BMEX . . o ooot 25
BMP . . . . 24
CHIU. . . 19
CHV . . 28
CM,CME. . . . . . oo 20
Contra . . . . . .. .. ... ... 22
CRMonitor. . . . ... ... ... 21
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Resumen de productos y aplicaciones
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DW . . . . 30
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Aumento de presion y trasiego de

liquidos

BM,BMB. ... .......... . ........ 25
BME,BMET . ... ................. 25
BMEX. . . .. .. ... 25
CHIU . .. ... 19
CHV . ... 28
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Suministro de agua subterranea
SPASPSP-G. . ...
SQSQE . . ..
Suministro de agua doméstica
CHV. . .
Grupo de presién CHV
CM, CME
CR,CRLCRN. . . . .. ... ... .. ... ...
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Aguas residuales
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DP,EF,SL1ySLV. . . . ... .. ... .. ....
DW
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Aplicaciones medioambientales
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Dosificacion y desinfeccion
Conex®DIA,DIS . . . . . ... ... ... ....
Conex® DIA-G,DIS-G. . . ... ... ... ....
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GRUNDFOS ALPHA2,
UP, UPS Serie 100

Bombas circuladoras, de tipo rotor
encapsulado

Series 100 ¥

ALPHA 2

4 6 1015
Q[mh]

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 10 m%h
Altura, H: max. 12 m
Temp. liquido: -25°Ca+110 °C

Presion funcionam.: max. 10 bar.

Aplicaciones

» Sistemas de calefaccién

« Sistemas de agua caliente doméstica

« Sistemas de refrigeracion y aire acondi-
cionado.

Caracteristicas y beneficios
« Bajo consumo
Clasificacion energética clase Aa C
+ Sin mantenimiento
« Silenciosa
* Amplia gama.

Opciones

« Ajuste automatico del funcionamiento

« Pantalla de consumo instantaneo

» Ajuste automatico de funcionamiento
nocturno

« Instalacion facil, enchufe externo para
conexion eléctrica

» Ajuste para funcionamientocon 1,26 3
velocidades

» Versiones dobles.

GRUNDFOS COMFORT
UP-N, UP(S)-B Serie 100
Bombas circuladoras, de tipo rotor
encapsulado

UP-N, UP(S)-B Series 100

COMFORT ==

0.4 +— !
0402 05 1 2 4610
Q[m*h]

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 10,5 m3h
Altura, H: max. 7 m
Temp. liquido: -25°Ca+110 °C

Presion funcionam.: max. 10 bar.

Aplicaciones

» Sistemas de calefaccién

» Sistemas de agua caliente doméstica

» Sistemas de refrigeracion y aire acondi-
cionado.

Caracteristicas y beneficios

* Sin mantenimiento

« Silenciosa

» Bajo consumo

* Amplia gama

« Cuerpo de bomba en acero inoxidable o
laton resistente a la corrosion.

Opciones
* Temporizador de 24 horas
» Termostato ajustable.
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UPS Serie 200

Bombas circuladoras, de tipo rotor
encapsulado

4 6810 20 40 6080

Q[m¥h]

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 70 m¥h
Altura, H: max. 18 m
Temp. liquido: -10°Ca+120 °C

Presion funcionam.: max. 10 bar.

Aplicaciones

+ Sistemas de calefaccion

» Sistemas de agua caliente doméstica

» Sistemas de refrigeracion y aire acondi-
cionado.

Caracteristicas y beneficios

+ Sin mantenimiento

* Interruptor térmico integrado

+ Silenciosa

» Bajo consumo
Clasificacién energética hasta clase B

» Monofasica con mddulo de proteccion
incorporado

* Amplia gama.

Opciones

* Modulo de proteccion

» Modulo relé con sefial de fallo o poten-
cia de funcionamiento

» Cuerpo de bomba en bronce

» Versiones dobles.
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GRUNDFOS MAGNA, TP
Serie 2000
Bombas circuladoras, de tipo rotor encap- Bombas circuladoras, de tipo

sulado, controladas electrénicamente

12 46 10 20 4060100

Q[m3¥h]
Datos técnicos
Caudal, Q: max. 90 m%h
Altura, H: max. 12 m
Temp. liquido: +15°Ca+110 °C

Presion funcionam.: max. 10 bar.

Aplicaciones

« Sistemas de calefaccion para edificios
de viviendas, colegios, hospitales,
hoteles, industria, etc.

Caracteristicas y beneficios

« Silenciosa

« Bajo consumo
Clasificacion energética: Clase A

* Amplia gama

« Ajuste automatico del funcionamiento

« Instalacién sencilla, sin necesidad de
equipos o ajustes adicionales

» Seleccion segura.

Opciones

« Cuerpo de bomba en acero inoxidable

« Versiones dobles

« Control remoto inalambrico, R100

« Comunicacion mediante GENIbus o
LON.

acoplamiento cerrado

Hm]
2001

100
50

20 1
10

5 —
10 40 100200400 1000 4000

Q[me/h]
Datos técnicos
Caudal, Q: max. 4600 m%h
Altura, H: max. 170 m
Temp. liquido: -25°C a+150 °C

Presion funcionam.: max. 25 bar.

Aplicaciones

+ Sistemas de calefaccion

» Plantas de calefaccion de distrito

» Plantas de calefaccion local

» Sistemas de agua caliente doméstica

» Sistemas de refrigeracion y aire acondi-
cionado

» Plantas de refrigeracion de distrito

» Sistemas de suministro de agua.

Caracteristicas y beneficios

« Disefio compacto

* Amplia gama

* Motor EFF1

* Mantenimiento sencillo

* Varios tipos de cierre dependiendo del
liquido, temperatura y presion.

Opciones

» Cuerpo de bomba en bronce
* Impulsor en bronce

* Impulsor en acero inoxidable
» Versiones dobles.

TPE Serie 2000

Bombas centrifugas monocelulares,
controladas electrénicamente

H [m]
1001

40
20
10

4

2 — T
2 4 10 20 40 100 200 400

Q [m3h]
Datos técnicos
Caudal, Q: max. 340 m3/h
Altura, H: max. 90 m
Temp. liquido: -25°C a+140 °C

Presion funcionam.: max. 16 bar.

Aplicaciones

+ Sistemas de calefaccion

» Sistemas de agua caliente doméstica

» Sistemas de refrigeracion y aire acondi-
cionado.

Caracteristicas y beneficios

* Bajo consumo

» Adaptable a las condiciones de funcio-
namiento existentes

* Instalacién simple.

Opciones

» Control remoto inalambrico, R100

« Comunicacion mediante GENIbus,
BACnet MS/TP, LON, Modbus RTU o
Profibus DP

* Versiones dobles.
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TPE Serie 1000

Bombas centrifugas monocelulares,
controladas electrénicamente

H [m]
100

10 20 40 100 200 400
Q[mh]

2
2 4

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 340 m3h
Altura, H: max. 90 m
Temp. liquido: -25°Ca+140 °C

Presion funcionam.: max. 16 bar.

Aplicaciones

Sistemas de calefaccion

Plantas de calefaccién de distrito
Plantas de calefaccion local

Sistemas de agua caliente doméstica
Sistemas de refrigeracion y aire acondi-
cionado

Plantas de refrigeracién de distrito
Sistemas de suministro de agua.

Caracteristicas y beneficios

.
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Bajo consumo

Adaptable a las condiciones de funcio-
namiento existentes

Instalacién sencilla

Varias opciones de control

Control remoto inalambrico, R100
Comunicacion mediante GENIbus,
BACnet MS/TP, LON, Modbus RTU o
Profibus DP.

NB, NBG

Bombas estandar monocelulares

6 L
4 10 20 50 100200 5001000
Q[mh]

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 1000 m%h
Altura, H: max. 160 m
Temp. liquido: -25°Ca+140 °C

Presion funcionam.: max. 25 bar.

Aplicaciones

.

Plantas de calefaccion de distrito
Sistemas de calefaccién en edificios de
viviendas

Sistemas de aire acondicionado
Sistemas de refrigeracion

Sistemas de baldeo

Otros sistemas industriales.

Caracteristicas y beneficios

.

.

Dimensiones estandar segun normas
EN e ISO

Disefio compacto

Gama flexible de bombas

Motor estandar

Adecuado para todas las aplicaciones 'y
rendimientos

Cierre mecanico EN 12756.

Opcional

.

.

BEY» THINK Y INNOVATE )

Varios tipos de cierres segun el liquido,
la temperatura y la presion

Impulsor en fundicién, bronce o acero
inoxidable

Cuerpo de bomba en fundicion o acero
inoxidable.

NBE, NBGE

Bombas estandar monocelulares,
controladas electrénicamente

4 T
4 10 20

50 100 200 500
Q]

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 550 m3/h
Altura, H: max. 100 m
Temp. liquido: -25°C a+140 °C

Presion funcionam.: max. 25 bar.

Aplicaciones

Plantas de calefaccion de distrito
Sistemas de calefaccion en edificios de
viviendas

Sistemas de aire acondicionado
Sistemas de refrigeracion

Sistemas de baldeo

Otros sistemas industriales.

Caracteristicas y beneficios

Dimensiones estandar segun normas
EN e ISO

Disefio compacto

Gama flexible de bombas

Motor estandar

Adecuado para todas las aplicaciones y
rendimientos

Cierre mecanico EN 12756.

Opcional
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Varios tipos de cierres segun el liquido,
la temperatura y la presion

Impulsor en fundicién, bronce o acero
inoxidable

Cuerpo de bomba en fundicién o acero
inoxidable.




NK, NKG

Bombas estandar multicelulares segun
norma EN 733, ISO 2858 e ISO 5199

8 —
4 10 20 50100200 5001000
Q[m3h]

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 1170 m3/h
Altura, H: max. 160 m
Temp. liquido: -25°Ca+140 °C

Presion funcionam.: max. 25 bar.

Aplicaciones

« Plantas de calefaccion de distrito
« Sistemas de suministro de agua
« Sistemas de aire acondicionado
« Sistema de refrigeracion

« Sistema de baldeo

« Sistemas contra incendios

« Otros sistemas industriales.

Caracteristicas y beneficios

« Dimensiones estandar segun normas
EN e ISO

« Disefio robusto

* Amplia gama

« Motor estandar

» Adecuado para todas las aplicaciones y
rendimientos

« Cierre mecanico EN 12756.

Opcional

« Varios tipos de cierres segun el liquido,
la temperatura y la presion

« Impulsor en fundicion, bronce o acero
inoxidable

« Cuerpo de bomba en fundicién o acero
inoxidable.

NKE, NKGE

Bombas estandar multicelulares segun
norma EN 733, ISO 2858 e ISO 5199,
controladas electronicamente

4 T
4 10 20

50 100 200 500
Q]

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 550 m3/h
Altura, H: max. 100 m
Temp. liquido: -25°Ca+140 °C

Presion funcionam.: max. 25 bar.

Aplicaciones

» Plantas de calefaccion de distrito
» Sistemas de suministro de agua

« Sistemas de aire acondicionado

« Sistemas de refrigeracion

» Sistemas de baldeo

« Otros sistemas industriales.

Caracteristicas y beneficios

» Dimensiones estandar segun normas
EN e ISO

« Disefio robusto

* Amplia gama

* Motor estandar

» Adecuado para todas las aplicaciones y
rendimientos

» Cierre mecanico EN 12756.

Opciones

» Varios tipos de cierres segun el liquido,
la temperatura y la presion

* Impulsor en fundicion, bronce o acero
inoxidable

» Cuerpo de bomba en fundicién o acero
inoxidable.
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HS

Bombas horizontales de camara partida

Hm
150
100

60
40

20

10 L__
20 50 100 200 5001000 3000
Q[mh]

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 2500 m%h
Altura, H: max. 148 m
Temp. liquido: 0°Ca+100°C

Presion funcionam.: max. 16 bar.

Aplicaciones

+ Sistemas de suministro de agua
+ Sistemas de aire acondicionado
» Sistemas de refrigeracion

» Sistemas de riego

+ Otros sistemas industriales.

Caracteristicas y beneficios

» Dimension de bridas segun EN 1092-2
(DIN 2501)

» Disefio robusto

» Disefio de doble aspiracién y voluta

* Amplia gama

» Motor estandar

» Adecuado para todas las aplicaciones y
rendimientos

» Cierre mecanico EN 12756.

Opciones

» Carcasa de labomba en fundicién ductil
con impulsor en acero inoxidable

* Prensaestopas

 Impulsor en acero inoxidable, bronce y
bronce con aluminio.
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Fire DNF, Fire HSEF

Sistemas contra incendios

Hm

20 T T
60 100 200 500 1000 2000

Q[m3h]
Datos técnicos
Motor eléctrico
Caudal, Q: 250-4500 GPM
Altura, H: max. 182 psi
Motor diesel
Caudal, Q: 250-4000 GPM
Altura, H: max. 212 psi
Temp. liquido: 5°Ca40-°C.

Aplicaciones

* Grupos de bombeo para extincion de

incendios.

Caracteristicas y beneficios

« Motor diesel o eléctrico

« Certificacion FM y catalogado UL

« Instalacion simple y mantenimiento
sencillo

» Disefiado para una mejor funcionalidad

y un rendimiento fiable.

SPK, MTH, MTR, MTA

Bombas centrifugas multicelulares

T —
1 2 46 10 20 4060100

Q [meh]
Datos técnicos
Caudal, Q: max. 85 m3h
Altura, H: max. 238 m

Temp. liquido: -10°C a+90 °C
Presion funcionam.: max. 25 bar.

Aplicaciones

* Maquina herramienta

» Componentes de lavadoras

» Unidades de refrigeracion

» Lavadoras industriales

» Sistemas de filtrado y transporte
» Control de temperatura

» Alimentacion de caldera

* Aumento de presion general.

Caracteristicas y beneficios
» Longitud flexible de instalacién
* Amplia gama

 Fiabilidad

* Mantenimiento sencillo

« Instalacion sencilla

* Dimensiones reducidas

« Alto rendimiento.
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SPKE, MTRE

Bombas centrifugas multicelulares, con-
troladas electrénicamente

H[m]
400 —]
300 !

200
150
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40

20 —
1 2 4610 20 40 80
Q[m3h]
Datos técnicos
Caudal, Q: max. 22 m3h
Altura, H: max. 245 m

Temp. liquido: -10°Ca+90 °C
Presion funcionam.: max. 25 bar.

Aplicaciones

* Maquina herramienta

» Componentes de lavadoras

» Unidades de refrigeracion

» Lavadoras industriales

» Sistemas de filtrado y transporte
» Control de temperatura

« Alimentacion de caldera

* Aumento de presion general.

Caracteristicas y beneficios
* Amplia gama

» Fiabilidad

* Mantenimiento sencillo

* Facil instalacion

» Dimensiones reducidas

» Alto rendimiento

* Varias opciones de control.

Opciones
« Control remoto inalambrico, R100.
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MTS

Bombas de alta presion para instalacion
superior del tanque

p [bar]

100
80
60
404

20

o T T
10 20 50 100 200 500 1000
Q [I/min]

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 850 I/min
Altura, H: max. 120 bar
Temp. liquido: 0°Ca+80°C

Presién funcionam.: max. 130 bar.

Aplicaciones

Bombeo de refrigerantes en aplicaciones
de maquina herramienta, como:

« Perforacion pozos profundos

« Esmerilado

» Corte.

Caracteristicas y beneficios
« Alto rendimiento

* Resistente al desgaste

« Disefio compacto

» Bajo nivel de ruido/pulsacion.

Opciones

« Instalacion en seco

» Cierre mecanico del eje
« Variedad de conexiones.

MTB

Bombas centrifugas monocelulares de
aspiracion axial con impulsor semiabierto

H [m]

sol|
40

20

10

5 } }
56 10 20 40 60 100
Q[m3h]
Datos técnicos
Caudal, Q: max. 90 m%h
Altura, H: max. 47 m
Temp. liquido: -10°C a+90 °C

Presion funcionam.: max. 16 bar.

Aplicaciones

» Centros de mecanizado

» Sistemas de refrigeracion

» Plantas de filtrado

« Esmeriladoras

» Sistemas de limpieza de componentes

» Otras aplicaciones industriales donde
se necesitan impulsores semi-abiertos.

Caracteristicas y beneficios

« Dimensiones estandar segun normas
EN e ISO

» Disefio compacto

» Impulsor semi-abierto/evacuacién efec-
tiva de solidos

* Motores EFF 1.

DME

Bombas dosificadoras digitales de mem-
brana

0O 25 376 940
QI
Datos técnicos
Capacidad, Q: max. 940 I/h
Presién, p: max. 18 bar
Temp. liquido: max. +50 °C.

Aplicaciones

« Tratamiento de agua

» Tratamiento de aguas residuales
» Sistemas de lavado

« Piscinas

* Plantas de proceso

» Sistemas de filtracion

+ Osmosis inversa.

Caracteristicas y beneficios

» Ajuste de la capacidad en ml/h o I/h

» Control completo de la membrana

» Control de la velocidad o frecuencia de
la carrera

» Panel de control con pantalla y botones
sencillos

* Panel de control instalado en la parte
frontal o lateral

» Control manual/por pulso

* Bloqueo del panel de control

» Control 4-20 mA

» Control de dosis basado en impulsos

« Funcion anti-cavitaciéon

» Funcioén de calibracion facil

» Médulo de comunicacion Fieldbus
(opcional)

+ Sensor de fugas de la membrana.
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DDI

Bombas dosificadoras digitales de mem-
brana

p [bar]
16

10

0 22 60 150
Q [/h]
Datos técnicos
Capacidad, Q: max. 150 I/h
Presion, p: max. 16 bar
Temp. liquido: max. +50 °C.

Aplicaciones

« Tratamiento de agua

« Tratamiento de aguas residuales
» Sistemas de lavado

« Piscinas

« Plantas de proceso

« Produccion de papel

« Industria alimentaria y de bebida.

Caracteristicas y beneficios

» Motor paso a paso (DDI 209) o motor DC
sin escobillas (DDI 222)

« Ajuste de la capacidad en ml/h o I/h

» Velocidad variable de dosificacion

» Dosificacion fiable de liquidos viscosos

» Panel de control frontal o superior
(DDI 222: instalacion lateral)

« Control manual/por pulso

» Control 4-20 mA

« Facil calibracion y dosificacion de
pequenas cantidades o liquidos que
gasifican (DDI 209 con PIus3)

« Sistema pionero de monitorizacion del
caudal y la presion en el cabezal
(variante de control AF).

» Comunicaciéon PROFIBUS
(opcion de control AP).

DMS

Bombas dosificadoras compactas de
membrana

p [bar]
11

7
5

0 25 4 75 12
Qi

Datos técnicos

Capacidad, Q: max. 12 I/h
Presién, p: max. 11 bar
Temp. liquido: max. +50 °C.

Aplicaciones

« Tratamiento de agua

» Tratamiento de aguas residuales
» Sistemas de lavado

» Piscinas

* Plantas de proceso.

Caracteristicas y beneficios

» Ajuste de la capacidad en ml/h o I/h

» Control completo de la membrana

» Control de la frecuencia de la carrera

» Panel de control con pantalla y botones
sencillos

« Panel de control instalado en la parte
frontal o lateral

» Control manual

« Control de impulsos
(opciones de control A o AR)

» Control 4-20 mA
(opciones de control A o AR)

» Salida de relé de alarma
(opcién de control AR)

» Bloqueo del panel de control

« Funcidn de calibracion sencilla.
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DMI

Bombas dosificadoras robustas de mem-
brana

p [bar]
16

8
6
4

0
Q [/h]
Datos técnicos
Capacidad, Q: max. 18 I/h
Presién, p: max. 16 bar
Temp. liquido: max. +50 °C.

Aplicaciones

» Tratamiento de agua

« Tratamiento de aguas residuales
+ Sistemas de lavado

» Piscinas

* Plantas de proceso.

Caracteristicas y beneficios

» Tecnologia de motor sincrono de pro-
bada tecnologia

» Funcionamiento silencioso, 45 dB(A)

« Instalacion flexible: opcidn integrada
para OEM

» Panel de control frontal o superior

» Control manual/por pulso

« Sefial de control por pulsos con multipli-
cador/divisor de pulsos (variante de
control AR)

» Control de frecuencia de carrera
(opcién de control AR)

» Facil calibracion y dosificacion de
pequefas cantidades o liquidos que
gasifican (DDI 209 con Plus®)

» Version DMI disponible con unidad de
inyeccién y contador incorporados (Uni-
dos).
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DMX

Bombas dosificadoras de membrana
accionadas por motor

p [bar]
16

10
6

3

0

0 20 190 460 4000

Q [/h]

Datos técnicos

Capacidad, Q: max. 4000 I/h
(con 2 cabezales:
2 x 4000 I/h)

Presion, p: max. 16 bar

Temp. liquido: max. +50 °C.

Aplicaciones

« Tratamiento de agua potable

« Tratamiento de aguas residuales
(acondicionamiento de sedimentos/
fangos)

« Pasta/papel e industrias textiles.

Caracteristicas y beneficios
« Disefio robusto
« Ajuste de longitud de carrera.

Opciones

» Control de pulsos (opcion de
control AR)

» Control analdgico (opcion de
control AR)

« Nivel de entrada del depdsito
(opcién de control AR)

» Control de la frecuencia del motor

* ATEX (DMX 226).

DMH Accesorios para bombas
dosificadoras y sistemas
Bombas de desplazamiento positivo osci- de dosificacion
lantes con control hidraulico de la mem-
brana
p [bar]
Accesorios
» Kits de instalacién
e Tubos

» Controladores de bombas
» Valvulas de pie

« Lineas de aspiracion

» Valvulas de inyeccion

» Valvulas de sobrepresion

0 0 5'0 165 276 1500 « Valvulas de contrapresion
Qh + Valvula multifuncién
* Amortiguadores de pulsacion
Datos técnicos » Dep0sitos
Capacidad, Q: méx. 1500 I/h * Agitadores y mezcladores
(con 2 cabezales: » Valvulas automaticas de purga
2 x 1500 I/h) » Sensor de fugas de la membrana
Presion, p: max. 200 bar » Monitor de dosificacion
Temp. liquido: max. +90 °C. » Caudalimetro
» Contador

Aplicaciones » Cables y conexiones.

* Industria de refineria de petréleo

» Aplicaciones para tareas pesadas

« Tratamiento de agua potable

» Tratamiento de aguas residuales
(acondicionamiento de sedimentos/
fangos)

» Pasta/papel e industrias textiles.

Caracteristicas y beneficios
» Disefiada para trabajos pesados
» Ajuste de longitud de carrera.

Opciones

» Servomotor para control de la longitud
de carrera

» Control de la frecuencia del motor

» Disponible con homologacion API 675

* Disponible con aprobacion ATEX.
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Conex® DIA, DIS

Sistemas de medicién y control de dosifi-
cacion

Datos técnicos

Parametros:

Conex® DIA-1:  Cly, CIO,, O3, PAA, HyOy,
fluoruro, pH o redox
(ORP).

Conex® DIA-2: parametro 1: Cly, CIO,,
03 o HZOZ.

parametro 2: pH.
Conex® DIA-2Q: parametro 1: Cly, ClOo,
03, PAA o H202.
parametro 2: fluoruro,
pH o redox (ORP).
Conex® DIS-C:  conductividad (sondas
inductivas y conducti-
vas).
Conex® DIS-PR: pH o redox (ORP).
Conex® DIS-D:  Cly, CIO5 0 Og.

Aplicaciones

Instrumentacion en procesos de desinfec-
cion:

« Agua potable

« Agua industrial

« Aguas residuales y fecales

« Agua de piscina.

Caracteristicas y beneficios

« Menu texto de facil uso.

» Sistema de calibracién con control de
verificacion para prevencion de errores.

* Menu multilingte.

« Funcién de automonitorizaciéon que
asegura una alta calidad del agua.

« Todas las variables de alteracién son
compensadas asegurando una medi-
cion precisa. Como resultado, el con-
sumo de quimicos se reduce al minimo.

« Disponibilidad de sistemas pre-monta-
dos (amplificador y célula de medida)
en panel listos para conectar y funcio-
nar.

DIP

Sistemas de medicién y control de dosifi-
caciéon

Datos técnicos

Parametros:
DIP: 1: C|2, C|02 o 03.
2: pH.

3: redox (ORP).

Aplicaciones

Instrumentacion en procesos de desinfec-
cion:

* Agua potable

» Agua industrial

» Aguas residuales y fecales

» Agua de piscina.

Caracteristicas y beneficios

* Menu texto de facil uso.

 Sistema de calibracién con control de
verificacion para prevencion de errores.

* Menu multilingte.

* Funcién de automonitorizaciéon que
asegura una alta calidad del agua.

» Todas las variables de alteracién son
compensadas asegurando una medi-
cion precisa. Como resultado, el con-
sumo de quimicos se reduce al minimo.

« Disponibilidad de sistemas pre-monta-
dos (amplificador y célula de medida)
en panel listos para conectar y funcio-
nar.

BEY» THINK Y INNOVATE )

Conex® DIA-G, DIS-G

Sistemas de deteccion de gases

Datos técnicos

Conex® DIA-G:
sensor de gas inteligente, cubierto por
membrana con RAM integrado para
tareas de medicion.
El tipo de sensor, cédigo, fecha de
fabricacion y la pendiente se almace-
nan en la memoria. Sistema de aviso
de gas para Cly, ClO,, O3 (sondas
amperomeétricas y potenciostaticas) y
NHg, HCI (sondas pontenciostaticas).

Conex® DIS-G:
resistente sensor de gas de bajo coste
para lugares secos. Sistema de aviso
de gas para Cly, ClO,, O3 (sonda
amperométrica).

Aplicaciones

+ Instalaciones de dosificacién de gases

» Monitorizacion de salas de almacenaje
de gas.

Caracteristicas y beneficios

Capaz de monitorizar dos salas diferentes

de almacenamiento de gas o dos gases

diferentes al mismo tiempo.

» Medicion simultanea y visualizacion de
los dos parametros medidos

» Seguridad 6ptima

» Tiempo de respuesta corto

» Sensor sin mantenimiento y amplia vida
atil

» Reconocimiento y auto-calibraciéon
automatica del sensor

* Interfaz de sensor separado para

Conex® DIA-G para un sensor poten-
ciostatico

» CAN-bus interno para la conexién de
sensores potenciostaticos

» Dispositivo opcional de alarma audible
y visual.
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DIT-B

Fotémetro para medicion y calibracion

Datos técnicos
Parametros medida:
¢ aluminio

« cloro (libre y total)
« didxido de cloro

« acido cianurico

« hierro

* 0zono

* pH.

Aplicaciones

El fotémetro de mano compacto DIT se
utiliza para andlisis rutinarios en la moni-
torizacion de tratamiento de aguas. Pro-
porciona un sistema de medida
fotométrica para la calibracién y medicion.

Caracteristicas y beneficios

« Pueden medirse hasta 7 parametros.
Valores de medida fiables y precisos

« Estable a largo plazo incluso después
de muchas mediciones.

* Menu de texto multilingue.

 Principio patentado de dos haces con
tecnologia de onda portadora que com-
pensa los efectos de turbiedad o de luz
externa.
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Vaccuperm

Sistema dosificador de cloro gas por vacio
para desinfeccion

Datos técnicos

Modelo VGB: max. 2 kg/h
Modelo VGA: max. 10 kg/h
Modelo VGS: max. 200 kg/h.

Aplicaciones

» Tratamiento de agua (plantas municipa-
les)

» Tratamiento de agua residual industrial

» Tratamiento de agua en piscinas
publicas.

Caracteristicas y beneficios

 Sistema fiable de vacio

» Método aprobado de desinfeccion con-
forme a directrices WHO de agua pota-
ble

» Sistemas para la instalacion directa en
tanques o bidones de cloro gas o para
su instalacion en colector

» Sistemas completamente automatiza-
dos (instalaciéon mural o suelo)

» Regulacion y dosificacion precisa de
cloro gaseoso

» Manejo simple y disefio facil de usar

» Completa gama de accesorios disponi-
bles bajo pedido: inyectores, unidades
automaticas de cambio, evaporadores,
separadores de liquidos.

Selcoperm

Sistema de electro-cloracion para desin-
feccién

Datos técnicos

Capacidad: max. 2000 g/h
(mayores capacida-
des bajo pedido)
Consumo agua: 125-150 | por kg de
cloro preparado
de 3 a 3,5 kg aprox. por
kg de cloro preparado
Consumo energia:aprox. 4,5 - 5,5 kWh
por kg de cloro
preparado.

Consumo sal:

Aplicaciones

» Tratamiento de agua en sistemas muni-
cipales y proveedores independientes
de agua

» Tratamiento de agua residual industrial

» Tratamiento de agua en procesos
industriales y agua en torres de refrige-
racion

» Tratamiento de agua en piscinas y
bafios publicos, piscinas de hoteles y
SPA.

Caracteristicas y beneficios

+ Sistemas llave en mano

» En el método de electrdlisis Selcoperm
sélo se necesitan agua, sal comun
y electricidad

» Solucion desinfectante nueva
(hipoclorito) siempre disponible

* Manejo simple y disefio facil de usar

» Método aprobado de desinfeccion
conforme a directrices WHO de agua
potable y diversas regulaciones locales

» Bajo mantenimiento y larga vida util
gracias a los componentes resistentes.
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Oxiperm

Preparacion de diéxido de cloro y siste-
mas de dosificacion para desinfeccion

Datos técnicos
Modelo OCD-164:

* Método acido clorhidrico/clorito sodico

con quimicos diluidos:
HCI: 9 % por peso
NaClOy: 7,5 % por peso
» Capacidad: 30 - 2000 g/h.

Modelo OCC-164:

« Método acido clorhidrico/clorito sédico

con quimicos concentrados:
HCI: 33 % por peso
NaClOy: 24,5 % por peso
« Capacidad: max. 10 kg/h.

Modelo OCG-166:

« Método cloro gas/clorito sédico:
NaClO,: 24,5 % por peso

» Capacidad: max. 10 kg/h.

Aplicaciones

« Tratamiento de agua en suministros
municipales, hoteles, hospitales, resi-
dencias y polideportivos

» Prevencion de la Legionella

« Tratamiento de agua de procesos

industriales, agua de lavado y de circui-

tos de refrigeracion

« Desinfeccion en sistemas de embote-
llado, enjuagadoras y sistemas CIP

« Desinfeccién en industrias lacteas
(condensador vapor, pasteurizacion).

Caracteristicas y beneficios

« Preparacion in situ de dioxido de cloro

« Disefio ergonémico

« Optima supervision de procesos

« Tecnologia innovadora de dosificacion
y calibracion

» Reaccién quimica completa en el
minimo tiempo

« Bajo consumo de quimicos

» Mantenimiento sencillo.

Oxiperm Pro

Preparacion de didxido de cloro y siste-
mas de dosificacion

Datos técnicos

Modelo OCD-162:
Capacidad: max. 60 g/h
Concentracién de quimicos:

HCI: 9 % por peso
NaClOy: 7,5 % por peso.

Aplicaciones

.

Tratamiento de agua en suministros
municipales, hoteles, hospitales, resi-
dencias, polideportivos y duchas
Combate y previene la Legionella
Tratamiento de agua de procesos
industriales, agua de lavado y de circui-
tos de refrigeracion

Tratamiento de agua de cerveza
Desinfeccion en sistemas de embote-
llado, enjuagadoras y sistemas CIP
Desinfeccién en industrias lacteas
(condensadores de vapor, pasteuriza-
cion).

Caracteristicas y beneficios

.
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Sistema compacto para instalaciéon en
espacios reducidos.

Disefio ergonémico. El funcionamiento
y mantenimiento se realizan desde la
parte frontal.

Preparacion in situ del desinfectante
diéxido de cloro.

Opcidn con control de didxido de cloro
Sencillo montaje y puesta en marcha.
El sistema puede conectarse y ponerse
en funcionamiento sin interrumpir el
suministro de agua del edificio.
Reaccién quimica completa en el
minimo tiempo.

Bajos costes de funcionamiento y con-
sumo de quimicos.

Polydos, KD

Sistemas de preparacion de material seco

Datos técnicos

Instalaciones totalmente personalizadas
Capacidad preparaciéon: max. 11.000 I/h
Viscosidad de solucién preparada:

max. 2500 mPa s.

Aplicaciones

Preparacién de poli-electrolito, leche de
cal, sulfato de aluminio, etc. procedentes
de tratamientos de aguas y aguas resi-
duales.

Caracteristicas y beneficios
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Modelo Polydos: instalaciones con dos
o tres camaras para la preparacion y
dosificacién de floculantes liquidos
organicos de materiales liquidos o
Secos.

Modelo KD: Instalaciones con una
camara para la preparacion y dosifica-
cion de soluciones (por ejemplo leche
de cal) de materiales secos.

Incluye sistema de alimentacién de
material seco.

Sistema completamente automatico
con control PLC.

Pantalla grafica con interfaz de usuario
multilingue.

Camara de preparaciéon y maduracion
con electro agitadores (opcional para la
camara dosificadora).

Sensor ultrasénico para un control con-
tinuo de nivel.

Equipos de agua con valvula de
cerrado, valvula selenoide (24 VDC),
valvula reductora de presion y un medi-
dor de agua.




HydroProtect

Sistema compacto de desinfeccion

Datos técnicos

Modelos: HydroProtect EcoLine
HydroProtect ProLine

Caudal: 12 a 50 m*h

Capacidad CIO5: 5a 10 g/h

Presion: max. 10 bar.

Aplicaciones

« Tratamiento de agua en la industria ali-
mentaria y de bebidas

« Defensa contra la bacteria que dete-
riora la cerveza.

Caracteristicas y beneficios

« Altamente eficaz contra la Legionella.

« Altamente eficaz contra los microorga-
nismos que estropean la cerveza.

« Sin acumulaciéon de componentes orga-
nicos de cloro detectables, es decir, el
diéxido de cloro es un desinfectante
6ptimo para la industria alimentaria y de
bebidas.

« El amplificador de medida con una
célula de medida integrado en el disefio
estandar facilitan la supervision conti-
nua del contenido de diéxido de cloro
en el proceso.

« La estacion integrada de control de
velocidad incrementa la presion del
agua desinfectada hasta los valores
requeridos para alimentar el sistema.

« El control de velocidad asegura una
presién constante y protege el sistema,
eliminando las variaciones de caudal.

« El motor integrado de eficiencia EFF 1
minimiza el coste energético.

DTS

Dosing tank stations

Datos técnicos

EI DTS incluye un tanque y diverso mate-
rial de instalacion, y esta preparado para
una de estas dosificadoras: DDI, DME,
DMI, DMS, DMX hasta 60 I/h.

Componentes disponibles para DTS:

» Material de montaje para bombas dosi-
ficadoras: DDI, DME, DMI, DMS, DMX
hasta 60 I/h

» Tanque dosificador hasta 1000 |

» Agitador eléctrico o mezclador manual

» Bandeja de recogida

» Linea de succion, con interruptor de
nivel opcional para el indicador de
vaciado/prevaciado

» Valvula multifuncion

» Unidad de inyeccion

» Linea dosificadora

» Valvula de drenaje

« Valvula de entrada al tanque.

Los dosing tank station estan premonta-

dos de fabrica. La bomba dosificadora

tiene que pedirse por separado.

Aplicaciones

« Tratamiento de agua y aguas
residuales

» Sistemas de lavado

» Piscinas

* Plantas de proceso

» Produccion de papel

 Industria alimentaria y de bebida.

Caracteristicas y beneficios

» Sistemas flexibles para una amplia
gama de aplicaciones y trabajos de
dosificacion.

» Adecuado para diversos quimicos gra-
cias a la alta calidad de los materiales.

» Minima instalacion y puesta en marcha.

CHIU

Bombas centrifugas multicelulares

H [m]

3 4 5678
Q[m*)
Datos técnicos
Caudal, Q: max. 7 m3h
Altura, H: max. 39 m
Temp. liquido: -20°Ca+120 °C
Presion funcionam.: max. 10 bar.

Aplicaciones

» Sistemas de tratamiento de agua

+ Lavadoras y lavavajillas industriales

* Aumento de presién de aguas de
proceso

» Calefaccion y refrigeracion en procesos
industriales

» Sistemas de aire acondicionado

+ Purificacién de aire, hidratacion,
humidificacion (agua desendurecida)

* Suministro de agua y aumento de
presion (agua potable, incluso
ligeramente clorada).

Caracteristicas y beneficios

» Disefio compacto

* Amplia gama

» Adecuado para liquidos ligeramente
agresivos

* Bajo nivel de ruido

« Estanco.
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CM, CME

Bombas centrifugas multicelulares

H [m]

05 1 2 46 10 20 40
Q [meh]

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 36 m%h
Altura, H: max. 130 m
Temp. liquido: -30°Ca+120 °C

Presion funcionam.: max. 16 bar.

Aplicaciones

« Lavadoy limpieza

« Tratamiento de agua

« Control de temperatura
* Aumento de presion.

Caracteristicas y beneficios
« Disefio compacto

» Disefio modular

» Bajo nivel de ruido.

Opciones

« Productos personalizados

« Integrado o independiente

« Funcionamiento con convertidor de
frecuencia.

CR, CRI, CRN

Bombas centrifugas multicelulares

0 ———
1 2 4610 20 40 100200

Q[m3h]
Datos técnicos
Caudal, Q: max. 180 m3/h
Altura, H: max. 330 m
Temp. liquido: -40 °C a +180 °C

Presion funcionam.: max. 33 bar.

Aplicaciones

» Sistemas de lavado

» Sistemas de refrigeracion y aire acondi-
cionado

» Sistemas de suministro de agua

» Sistemas de tratamiento de agua

« Sistemas contra incendios

« Plantas industriales

» Sistemas de alimentacion de caldera.

Caracteristicas y beneficios

 Fiabilidad

» Alto rendimiento

* Mantenimiento sencillo

* Dimensiones reducidas

» Adecuado para liquidos ligeramente
agresivos.

Opciones
» Proteccién contra marcha en seco y
proteccion del motor mediante LigTec.

BEY» THINK Y INNOVATE )

CRE, CRIE, CRNE

Bombas centrifugas multicelulares, con-
troladas electrénicamente

H [m]
200

50

20
101

g
o]

n
4

2 5 10 20 50 100 200

Q[m3h]
Datos técnicos
Caudal, Q: max. 180 m3/h
Altura, H: max. 250 m
Temp. liquido: -40 °C a +180 °C

Presion funcionam.: max. 33 bar.

Aplicaciones

» Sistemas de lavado

» Sistemas de refrigeracion y de aire
acondicionado

» Sistemas de suministro de agua

» Sistemas de tratamiento de agua

» Sistemas contra incendios

* Plantas industriales

» Sistemas de alimentacion de caldera.

Caracteristicas y beneficios
* Amplia gama

» Fiabilidad

* Disefio en linea

« Alto rendimiento

* Mantenimiento sencillo

* Dimensiones reducidas

* Varias opciones de control.

Opciones
« Control remoto inalambrico, R100.
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CR Monitor

Control de la eficacia de la bomba, cavita-
cion y rendimiento.

Datos técnicos

« Tipo de bombas admitidas: CR, CRI,
CRN y CRN MAGdrive

* Gama de motor: 1,1 a 75 kW, EFF 1

« Disponible para bombas com motor
estandar MG/Siemens, motores MG/
Siemens con convertidor de frecuencia
Grundfos CUE y motores MGE con
convertidor de frecuencia integrado

« Basado en componentes conocidos del
Control/Hydro MPC y el sensor LigTec

« Clase de proteccion: IP54

« Tension: 3 x 400 VAC.

Aplicaciones

« Aplicaciones donde no es posible
paralizar el sistema.

« Bombas expuestas a un desgaste
o atasco extremo debido al liquido
bombeado.

« Bombas en procesos donde es esen-
cial un continuo control y supervision.

Caracteristicas y beneficios

« Detecta si el rendimiento de la bomba
se reduce.

« Detecta si la bomba va a cavitar.

« Detecta si la bomba esta funcionando
fuera de la gama normal de trabajo.

« Permite la planificacion del manteni-
miento de las bombas para prevenir
paradas inesperadas.

Opciones

« Control de funcionamiento y proteccion
del equipo en todo momento

» Comunicacion BUS a sistema SCADA
o Web-link

« Recopilacién de datos, control y ajustes
con un PC local o mediante internet.

CR, CRN alta presion

Bombas centrifugas multicelulares

Him]

20

1 2 4610 20 40 100 200

Q[m*h]

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 180 m3h
Altura, H: max. 480 m
Temp. liquido: -30°C a+120 °C

Presion funcionam.: max. 50 bar.

Aplicaciones

» Sistemas de lavado

» Sistemas de tratamiento de agua

* Plantas industriales

« Sistemas de alimentacién de caldera.

Caracteristicas y beneficios

+ Fiabilidad

« Altas presiones

» Mantenimiento sencillo

» Dimensiones reducidas

» Adecuado para liquidos ligeramente
agresivos

» Solucién de bombeo Unica permitiendo
alta presion.

Opciones
» Proteccién contra marcha en seco y
proteccion del motor mediante LigTec.
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CRT

Bombas centrifugas multicelulares

H m]

1 2 4 6810 2030

Q[meh]

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 22 m3h
Altura, H: max. 250 m
Temp. liquido: -20°Ca+120°C

Presion funcionam.: max. 25 bar.

Aplicaciones

Sistemas de agua de procesos
Sistemas de lavado y limpieza
Sistemas de agua salada
Bombeo de acidos y alcalinos
Sistemas de ultrafiltracion
Sistemas de 6smosis inversa
Instalaciones de natacion.

Caracteristicas y beneficios

Alta resistencia a la corrosién
Fiabilidad

Alto rendimiento
Mantenimiento sencillo
Dimensiones reducidas.

Opciones
» Proteccion contra marcha en seco y

proteccion del motor mediante LigTec.

STINSA
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Euro-HYGIA®

Bombas sanitarias monocelulares

H [m]

80
60

40

20

40 60 100 150
Q[moh]

5 10 20

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 130 m3h
Altura, H: max. 75 m
Temp. de func.: +95 °C

(+150°C bajo pedido)
Presion funcionam.:max. 25 bar.

Aplicaciones

« Cerveceras e industria lactea

« Sistemas de purificacion de agua (WFI)
de refrescos

* Procesos de bombeo en industria far-
macéutica/cosmética

« Sistemas CIP (limpieza en el sitio)

« Aplicacion biofuel.

Caracteristicas y beneficios

« Disefio higiénico tGnico (QHD y
EHEDG)

» Apto para CIP y SIP (DIN EN 12462)

« Soluciones personalizadas

» Materiales: AISI 316L (DIN EN 1.4404/
1.4435)

* Manejo suave del fluido.

Opciones

« Versiones con control de velocidad
electrénico

» Bombas certificadas segun ATEX

« Amplia gama de disefio de impulsores

« Varios estandar de superficie.

F&B-HYGIA®

Bombas sanitarias monocelulares

H [m]
80
60
40

20 1

5 10 20 40 60 100150

Q [m*h]

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 130 m3h
Altura, H: max. 75 m
Temp. de func.: +95 °C

(+150°C bajo pedido)
Presion funcionam.:max. 25 bar.

Aplicaciones

» Cerveceras e industria lactea

* Mezcla de refrescos

» Soluciones de sirope y azucar

» Procesos de aceite de fritura y sangre

* Bombeo de bebidas de frutas y
levadura

» Procesos de comida.

Caracteristicas y beneficios

« Disefio higiénico unico.

» Apto para CIP y SIP (DIN EN 12462)
» Materiales: AISI 316 (DIN EN 1.4404)
« Disefio compacto.

Opciones

» Versiones con control de velocidad
electrénico

« Varios tipos de cierres mecanicos

» Amplia gama de conexiones de tuberia

« Con o sin cubierta de motor.

BEY» THINK Y INNOVATE )

Contra

Bombas sanitarias monocelulares y multi-
celulares

H [m]
150

100

60
40

10
10 1520 30 40 60
Q [meh]
Datos técnicos
Caudal, Q: max. 55 m%h
Altura, H: max. 160 m
Temp. de func.: +95 °C
(+150°C bajo pedido)

Presion funcionam.:max. 25 bar.

Aplicaciones

» Cerveceras e industria lactea

» Plantas de procesos alimenticios

» Sistemas de agua pura (WFI)

» Sistemas de alimentacion CIP

» Aplicaciones biofuel.

* Proceso de bombeo en industria farma-
céutica/cosmética.

Caracteristicas y beneficios

+ Disefio higiénico Unico (QHD y
EHEDG)

« Apto para CIP y SIP (DIN EN 12462)

« Alto rendimiento

» Materiales: AISI 316L (DIN EN 1.4404/
1.4435).

Opciones

» Soluciones personalizadas

» Versiones con control de velocidad
electrénico

* Bombas certificadas segun ATEX

» Versiones completamente drenables

« Con o sin cubierta de motor.
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Durietta

Bombas sanitarias
monocelulares y multicelulares

H [m]
g0l T T T 1

60
40
20
10
4 ——t
01 2 3 4 5 6 7
Q [m*h]

Datos técnicos

Caudal, Q: méax. 6 m3/h
Altura, H: max. 75 m
Temp. de func.: +90 °C

Presion funcionam.: max. 8 bar.

Aplicaciones

» Cerveceras e industrias lacteas
» Sistemas de embotellado

« Sistemas de purificacion

« Sistemas de agua potable

» Aplicaciones industriales.

Caracteristicas y beneficios

« Disefio higiénico unico

» Apto para CIP (DIN EN 12462)

* Materiales: AISI 316 (DIN EN 1.4404)
« Disefio compacto.

Opciones

« Amplia gama de conexiones de tuberia
« Varios cierres

» Con o sin cubierta de motor.
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SIPLA

Bombas sanitarias monocelulares autoce-
bantes monocanal

Himi
GOJ

40
30

10 20 3040 60 100
Q[m*h]

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 90 m%h
Altura, H: max. 58 m
Temp. de func.: +95 °C

(+140°C bajo pedido)
Presion funcionam.:max. 10 bar.

Aplicaciones

* Bombeo por retorno CIP

» Cerveceras e industria lactea

» Refrescos

» Sistemas de procesos alimenticios.

Caracteristicas y beneficios

* Manejo de liquidos con alto contenido
en aire

» Alta capacidad de aspiraciéon

» Mantenimiento sencillo, bomba
robusta.

Opciones

« Versiones con control de velocidad
electrénico

* Bombas certificadas segun ATEX

* Varios cierres

» Varias conexiones.

MAXA y MAXANA

Bombas de proceso de aspiracion axial

H [m]
100
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Qmeh]

Datos técnicos

Caudal, Q: hasta max. 820 m3/h
Altura, H: hasta max. 97 m
Temp. de func.: +95 °C

(+150°C bajo pedido)

Presion funcionam.:max. 10 bar.

Aplicaciones

» Bombeo de pulpa y mosto para la filtra-
cion de cerveza (lado caliente)

* Industrias lacteas

» Plantas de tratamiento de agua

» Sistemas quimicos y medioambientales

« Liquidos con alto contenido de particu-
las sélidas

» Aplicaciones biofuel

* Industria quimica.

Caracteristicas y beneficios

» Hidraulica optimizada

* Manejo suave de producto

+ Materiales: AISI 316 (DIN EN 1.4404)
* Mantenimiento facil.

Opciones

» Versiones con control de velocidad
electrénico

* Bombas certificadas segun ATEX

» Versiones electropulidas

* Varios cierres.

STINSA
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NOVAlobe

Bomba lobulada rotativa de desplaza-
miento positivo

p [bar]

16
10

2 4 10 20 4060
Q[m*h]

Datos técnicos

Desplazamiento: 0,03 a 1,29 l/rev.
Max. presién difer.: 16 bar
Viscosidad: max. 1.000.000 cP
Temp. de func.: +150 °C

Presion funcionam.: hasta16 bar.

Aplicaciones

* Bombeo de productos altamente visco-
sos, como yogur, mahonesa y champu

» Cerveceras e industria lactea

* Bombeo de productos delicados, como
cuajo de leche, levadura y caldo de fer-
mentacion/vacuna.

Caracteristicas y beneficios

« Disefio higiénico unico (EHEDG y 3A)

» Construccion robusta

* Mantenimiento sencillo

» Apto para CIP y SIP (DIN EN 12462)

* Materiales: AISI 316 (DIN EN 1.4404/
1.4435).

Opciones

« Valvula de alivio de presién integrada
* Amplia gama de cierres (elastomero)
» Camisa térmica

« Tapa frontal aséptica.

» Varias conexiones

» Conexiones horizontales y verticales.

Hydro MPC,
Hydro Multi-E/-S
Hydro Solo-E/-S

Grupos completos de aumento de presion

20 L
5 10 20 50 100200 5001000
Q[meh]

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 1080 m%h
Altura, H: max. 160 m
Temp. liquido: 0°Ca+70°C

Presion funcionam.: max. 16 bar.

Aplicaciones

» Sistemas de suministro de agua
» Sistemas de riego

» Sistemas de tratamiento de agua
» Plantas industriales.

Caracteristicas y beneficios

« Instalacion y arranque sencillos

» Ajustes y controles faciles de manejar

» Software de aplicacion optimizado

» Soluciéon modular con posibilidades de
expansion

» Comunicacion de datos via Ethernet,
LON, Profibus, etc.

* Fiabilidad

+ Alto rendimiento.

BEY» THINK Y INNOVATE )

BMP

Bombas de pistén para transferencia de
liquidos a alta presién

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 10,2 m3h
Altura, H: max. 1630 m
Temp. liquido: 3°Ca+50°C

Presién funcionam.: max. 160 bar.

Aplicaciones

» Limpieza/lavado

* Inyeccion

* Brumosidad

* Proceso de fabricacion

» Desalinizacion de agua dura y agua
de mar.

Caracteristicas y beneficios

+ Alto rendimiento

» Bomba pequenfia y ligera

» Genera pulsaciones insignificantes en
la linea de descarga

» Sin mantenimiento preventivo

» Larga duracion de vida

* Pocas piezas con desgaste

* Amplia gama de control de velocidad

» Capacidad extrema de recirculacion sin
sobrecalentamiento (hasta 90 %)

» Lubricado por el liquido bombeado

» Disefio compacto.

Suministros Industriales del Tajo S.A. C/ del Rio Jarama 52 - 45007, Toledo - Spain
Tel.: 925 23 22 00 - Fax: 925 23 21 47 - Email: sitasa@sitasa.com - www.sitasa.com




BM, BMB

Médulos de presion de 4", 6" y 8"

2 4 10 20 40 100200400

Q[m¥h]
Datos técnicos
Caudal, Q: max. 260 m3/h
Altura, H: max. 430 m
Temp. liquido: 0°Ca+40°C

Presion funcionam.: max. 80 bar.

Aplicaciones

» Sistemas de ésmosis inversa

« Sistemas de suministro de agua
« Sistemas de tratamiento de agua
« Plantas industriales.

Caracteristicas y beneficios
« Varias versiones de material

« Silenciosa

« Instalacién sencilla

« Disefio modular

« Disefio compacto

« Estanco.

* Alineado

BME, BMET

Médulos de alta presion

0 —T
20 30 40 50 60 70 80 90 100

Q[m3h]
Datos técnicos
Caudal, Q: max. 95 m%h
Altura, H: max. 700 m
Temp. liquido: 0°Ca+40°C

Presion funcionam.: max. 70 bar.

Aplicaciones

» Sistemas de ésmosis inversa

» Sistemas de suministro de agua
» Sistemas de tratamiento de agua
» Plantas industriales.

Caracteristicas y beneficios
 Alta presion/gran caudal

» Bajo consumo

* Instalacion sencilla

» Disefio compacto.

BMEX

Médulos de alta presion para recupera-
cion de energia en sistemas de 6smosis
inversa de agua de mar (SWRO).

[kWh]

0 400 800 1200 1600
Permeate  Q [m®/day]

Datos técnicos

Perneado por dia: 500 a 2500 m3
Altura, H: max. 810 m
Temp. ambiente: +40 °C
Presién funcionam.: max. 80 bar.

Aplicaciones

» Desalinizacion de agua dura y agua de
mar.

Caracteristicas y beneficios

* Recuperacion de energia hasta un 60%
comparado con los sistemas conven-
cionales, resultando un periodo de
amortizacion muy breve

» Componentes internos de ceramica
resistentes a la corrosién y al desgaste

* Acoplamientos para facil instalaciéon

» Acero inoxidable de alta calidad en bas-
tidores y colectores

* Grandes caudales y alturas elevadas

+ Componentes estandar en motor y coji-
netes

« Cierre mecanico sin mantenimiento

+ Correas de alto rendimiento

» Facil desmontaje para mantenimiento.
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$SQ, SQE

Bombas sumergibles de 3"

H [m]

10 —
02 0406 1 2

4 6 810
Q [m¥h]
Datos técnicos
Caudal, Q: max. 9 m3h
Altura, H: max. 210 m
Temp. liquido: 0°Ca+40°C

Profundidad instal.: max. 150 m.

Aplicaciones
» Sistemas de suministro de agua
doméstica

« Suministro de aguas subterraneas para

instalaciones de abastecimiento de
agua
« Riego en horticultura y agricultura
« Descenso del agua subterranea
» Aplicaciones industriales.

Caracteristicas y beneficios

« Proteccion integrada contra marcha en

seco

« Arranque suave

« Proteccién contra sobrevoltaje y bajo
voltaje

 Alto rendimiento.

Opciones

* Las bombas SQE pueden ser protegi-
das, supervisadas y controladas por
CU 300y CU 301.

SP A, SP, SP-G

Bombas sumergibles de 4", 6", 8", 10"y
12"

H [m]

40
20

0 -
1 2 4 1020 40 100200 600
Q[meh]

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 470 m3h
Altura, H: max. 670 m
Temp. liquido: 0°Ca+60°C

Profundidad instal.: max. 600 m.

Aplicaciones

» Suministro de aguas subterraneas para

instalaciones de abastecimiento de
agua
» Riego en horticultura y agricultura
» Descenso del agua subterranea
* Aumento de presién
« Aplicaciones industriales.

Caracteristicas y beneficios

« Alto rendimiento.

» Larga vida util gracias a la fabricacion
de los componentes en acero
inoxidable.

» Proteccion del motor mediante CUE o
MP 204.

Opciones
» Los datos pueden regularse y contro-
larse mediante CUE, MP 204/R100.

BEY» THINK Y INNOVATE )

SQE-NE, SP-NE

Bombas medioambientales

H [m]
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Datos técnicos

Caudal, Q: max. 22 m3h
Altura, H: max. 215 m
Temp. liquido: 0°Ca+40°C

Profundidad instal.. max. 600 m.

Aplicaciones

* Bombeo de aguas subterraneas
contaminadas

* Toma de muestras

* Bombeo de recuperacion.

Caracteristicas y beneficios
» SQE-NE: como SQE
* SP-NE: como SP.
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MP 1

Bombas medioambientales

Him]

10
02 0304 06081 2 3
Q[mh]

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 2,4 m3/h
Altura, H: max. 95 m
Temp. liquido: 0°Ca+35°C.

Aplicaciones
« Toma de muestras.

Caracteristicas y beneficios

« Disefio compacto

« Adecuada para perforaciones de
50 mm.

SQFlex

Sistema de suministro de agua basados
en energias renovables

0 20 40 60 8 100
Q [m¥day]

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 90 m%/dia
Altura, H: max. 200 m
Temp. liquido: 0°Ca+40°C
Tension: 30-300 VDC o 1 x

90-240 V, 50/60 Hz
Profundidad instal.: max. 150 m.

Aplicaciones

» Aldeas, colegios, hospitales, viviendas
unifamiliares

» Granjas e invernaderos

» Parques de ocio y granjas escuelas

» Parques naturales.

Caracteristicas y beneficios

» Suministro de energia mediante pane-
les solares, turbina edlica, generador o
baterias

* Instalacién sencilla

* Suministro fiable de agua

* Practicamente sin mantenimiento

» Posibilidades de expansion

* Bombeo rentable

« Proteccién contra marcha en seco.
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JP

Bombas Jet autocebantes

0 1 2 3 4 5 6
Q[meh]

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 6,5 m%/h
Altura, H: max. 48 m
Temp. liquido: 0°Ca+b55°C

Presion funcionam.: max. 6 bar.

Aplicaciones

* Viviendas

+ Jardines

» Actividades de ocio
» Agricultura

* Horticultura

» Pequenfas industrias.

Caracteristicas y beneficios

» Autoaspirante

» Funcionamiento estable incluso con
bolsas de aire en el liquido.

Opciones

» Arranque/parada automatico cuando
incorpora Presscontrol

» Grupo de presion para suministro de
agua a pequena escala.

STINSA



Bombas autoaspirantes centrifugas multi-

celulares

Datos técnicos

Caudal, Q: méax. 5 m3/h
Altura, H: max. 48 m
Temp. liquido: 0°Ca+35°C

Presion funcionam.: max. 7,5 bar.

Aplicaciones

.

.

Casas de una o dos viviendas
Casas de campo

Granjas

Invernaderos.

Caracteristicas y beneficios

.

STINSA

Unidad completa de aumento de pre-
sién

Facil de instalar

Facil de manejar

Autoaspirante

Proteccion contra marcha en seco con
rearme automatico

Silenciosa

Sin mantenimiento.

Unidades para el control y la supervision
de los sistemas de captacion de aguas
pluviales

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 5 m3/h
Altura, H: max. 48 m
Temp. liquido: 0°Ca+35°C

Presion funcionam.: max. 7,5 bar.

Aplicaciones

+ Casas de una o dos viviendas
» Casas de campo

* Granjas

« Jardines e invernaderos.

Caracteristicas y beneficios
» Cambio automatico del tanque de

aguas pluviales al tanque principal inte-

grado.
» Cambio manual del tanque de aguas
pluviales al tanque principal integrado
» Alarma acustica y 6ptica en caso de
desbordamiento del tanque colector
integrado.

Opciones

« Control de un grupo de presion
adicional

» Equipo de control de reflujo.

BEY» THINK Y INNOVATE )

Bombas centrifugas multicelulares

H [m]
80
60
40
30
20
1 152 3 4 6 810
Q[m3h]
Datos técnicos
Caudal, Q: max. 8 m¥/h
Altura, H: max. 93 m
Temp. liquido: 0°Ca+90°C

Presion funcionam.: max. 10 bar.

Aplicaciones

+ Sistemas de aumento de presién

» Sistemas de suministro de agua
doméstica

« Sistemas de refrigeracion

+ Sistemas de aire acondicionado

» Sistemas de riego en la horticultura

* Pequefos sistemas industriales de
suministro de agua.

Caracteristicas y beneficios
» Disefio compacto

» Disefio robusto

» Silenciosa

* Dimensiones reducidas.
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Grupo de presion CHV

Grupos de presion vertical compactos

Hm]

4 6 10 1520
Q[meh]

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 16 m%h
Altura, H: max. 93 m
Temp. liquido: 0°Ca+40°C

Presion funcionam.: max. 10 bar.

Aplicaciones

« Instalaciones pequeias de abasteci-

miento de agua
« Bloques pequefios de pisos
* Hoteles
» Centros comerciales
* Industria ligera
* Hospitales
« Colegios
» Casas grandes.

Caracteristicas y beneficios
* Grupos de una o dos bombas
« Controles faciles de manejar

* Fiabilidad

+ Alto rendimiento

* Mantenimiento facil.

Opciones
» Proteccion contra sobrepresion
« Proteccién contra marcha en seco.

Conlift

Bombas para la eliminacién del agua con-
densada

Datos técnicos

Caudal: max. 630 I’h
Altura, H: max. 5.3 m
Temp. liquido: max. 35 °C,
80 °C periodos cortos
pH: min. 2.7

Volum. contenedor: 2,6 |
Volumen efectivo: 0,85 1.

Aplicaciones

» Calderas hasta 200 kW

« Sistemas de aire acondicionado
« Sistemas de refrigeracion

» Deshumidificadores de aire

« Evaporadores.

Caracteristicas y beneficios

» Control on/off integrado mediante dos
interruptores de nivel que ofrecen una
gran seguridad

» Alarma integrada y contacto de libre
potencial

» Montaje angular para contrarrestar la
flotabilidad

 Certificacion LGA

» Disefio moderno

» Limpieza sencilla.
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Conlift L

Bombas para la eliminacion del agua con-
densada

Datos técnicos

Caudal: max. 342 I/h
Altura, H: max. 4.5 m
Temp. liquido: max. 35 °C,
80 °C periodos cortos
pH: min. 2,5

Volum. contenedor: 2,6 |
Volumen efectivo: 0,51

Aplicaciones

* Calderas hasta 100 kW

» Sistemas de aire acondicionado
+ Sistemas de refrigeracion

* Deshumidificadores de aire

« Evaporadores.

Caracteristicas y beneficios

* Incorpora control on/off mediante un
microinterruptor

* Incorpora interruptor de contacto o de
libre potencial para desconectar la
fuente de condensacion.

» Certificacion VDE y GOST

* Incluido adaptador de tuberia para
entrada y descarga

+ Facil de limpiar

» Motor sin mantenimiento con protec-
cion térmica

+ Todo el material para su instalacion y
manguera de descarga

« Fiable y silencioso.

STINSA



Unilift CC, KP, AP, AP-B

Bombas sumergibles de drenaje y efluen-
tes

0 5 10 15 20 25 30 35 40

Q [m¥h]
Datos técnicos
Caudal, Q: max. 35 m%h
Altura, H: max. 18 m
Temp. liquido: 0°Ca+55°C

Profundidad instal.: max. 25 m.

Aplicaciones

« Drenaje de s6tanos inundados

* Bombeo de aguas residuales de vivien-
das

« Descenso del agua subterranea

« Vaciado de piscinas y excavaciones

« Achique de pozos de drenaje

« Vaciado de tanques y depositos.

Caracteristicas y beneficios
« Instalacién sencilla
« Libre de reparaciones y mantenimiento.

Opciones

< Unilift CC es adecuada para baja suc-
cion.

+ Unilift AP35/50 y AP35B/50B tienen
impulsor vortex.

« Unilift AP35B y AP50B llevan autoaco-
plamiento y descarga horizontal.

DW

Bombas de drenaje

H m]
100

60
40

20
10

4

12 4 10 20 40 100 400

Q [meh]

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 300 m3h
Altura, H: max. 100 m
Temp. liquido: 0 °C a +40 °C.

Aplicaciones

* Tuneles

¢ Minas

» Canteras

» Graveras

« Estanques de peces
« Edificaciones.

Caracteristicas y beneficios

» Trabajo en condiciones muy desfavora-

bles gracias a materiales especial-
mente seleccionados

« Instalacion sencilla

* Mantenimiento facil.

BEY» THINK Y INNOVATE )
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DP, EF, SL1y SLV

Bombas de drenaje, efluentes y aguas
fecales

H [m]

20

1 2 3 5710 30
Q[lis]
Datos técnicos
Caudal, Q: max. 19,5 I/s
(70 m3/h)
Altura, H: max. 25 m
Temp. liquido: 0°Ca+40°C

Diametro descarga: Rp 2 a DN 65.

Aplicaciones

» Drenaje

» Efluentes

* Aguas residuales

» Aguas de proceso

» Aguas fecales domésticas.

Caracteristicas y beneficios

» Conexion de cable

» Conexion unica de abrazadera

* Impulsores monocanal y vortex

» Paso de solidos hasta 65 mm

» Cierre mecanico de cartucho unico
« Disefio modular

» Tiempo minimo de parada.

Opciones
+ Sistemas de control y proteccién
+ Control del funcionamiento del motor.
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SEG

Bombas trituradoras

H[m]

40
20

05 1 2 3 456
Q[l/s]
Datos técnicos
Caudal, Q: max. 5 I/s
Altura, H: max. 47 m
Temp. liquido: 0°Ca+40°C.

Aplicaciones

« Bombeo de aguas residuales con des-
carga de inodoros a través de tuberias
de un diametro minimo de 40 mm.

Caracteristicas y beneficios

* Mantenimiento sencillo

« Instalacion en un soporte o con
autoacoplamiento

« Funcionamiento continuo con la bomba
totalmente sumergida

« Proteccién del motor integrada

e SmartTrim

 Sistema triturador mejorado

« Clavija de cable estanca.

Opciones

* Amplia gama de accesorios

« Control y regulacién de una o varias
bombas.

Bombas S

Bombas supervortex, bombas con impul-
sor mono o multicanal

10 20 40 100200400 1000 3000

Q[iis]
Datos técnicos
Caudal, Q: max. 2500 I/s
Altura, H: max. 116 m
Temp. liquido: 0°Ca+40°C

Diametro descarga: DN 80 a DN 800
Tamafio particulas: max. & 145.

Aplicaciones

« Trasiego de aguas residuales

« Trasiego de agua bruta sin tratar
* Bombeo de aguas con lodos

* Bombeo de efluentes industriales.

Caracteristicas y beneficios

* Amplia gama

* SmartTrim

» Funcionamiento con/sin camisa de
refrigeracion

* Instalacién sumergida o en seco

» Varios tipos de impulsores

» Proteccion del motor integrada.

Opciones

» Sistemas de control y proteccion

» Sistema de refrigeracion externo

» Sistema externo para limpieza del
cierre mecanico con agua

» Sensores para el control de las
condiciones de bombeo

« Disponible varios tipos de acero
inoxidable fundido.
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PUST

Estaciones de bombeo domésticas

Datos técnicos

2400, @ 600, & 800 y & 1000
Profundidad desde 0,5-3,0 m

Tamafio tuberia salida DN 40, DN 50

y DN 65

Temp. liquido: max. 40 °C

Fabricado en PEHD, tuberias y valvulas
en PE o acero inoxidable.

Aplicaciones

* Drenaje

+ Efluentes/agua de lluvia/agua de super-
ficie

» Aguas residuales.

Caracteristicas y beneficios

» Flexibilidad modular

» Materiales libres de corrosion

* Aumento del volumen del tanque que
previene desbordamiento

« Instalacién facil

» Disefo robusto

» Agujero de entrada perforado en la
unidad

» Disefio de sumidero de limites de fango
y problemas de olor.

Opciones

* Bombas

» Control y comunicacion

» Camaras de valvula

» Lanzador para raspador de limpieza
» Caudalimetro

« Entradas selladas

» Agujeros para entradas selladas
» Proteccion contra heladas

« Paquete de ventilacion

» Tapas para trafico pesado.

STINSA
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AMD, AMG, AFG

Agitadores y aceleradores de corriente

Datos técnicos

Temp. liquido: +5°C a+40 °C
Valor pH: 4a10

Empuje axial: 160 a 6632 N
Viscosidad dinam. max.: 500 mPa s
Densidad max.: 1060 kg/m3

Profundidad max. instal.:20 m
Diametro de hélice: 180 a 2600 mm

Velocidad rotacion:

Aplicaciones

» Sistemas de tratamiento de aguas
residuales municipales

» Procesos industriales

« Sistemas de tratamiento de fangos

« Agricultura

« Planta de biogas.

Caracteristicas y beneficios

* Amplia gama de accesorios para insta-
lacion flexible

« Facil mantenimiento sin necesidad de
herramientas especiales

« Sensor electrénico de fugas en caja de
engranaje/camara del cierre

» Cierre mecanico protegido contra
materiales abrasivos

« Impulsores auto-limpiantes en acero
inoxidable o poliamida.

22 A 1400 min™",

SRP

Bombas sumergibles recirculadoras

Hm

02 * * —E
20 50 100 200 500 10002000

Qlis]
Datos técnicos
Caudal, Q: max. 1430 I/s
(5130 m3/h)
Altura, H: max. 2,1 m
Temp. liquido: 5°Ca+40°C
Diametro descarga: DN 300, DN 500
y DN 800.

Aplicaciones

» Recirculacién de lodos en plantas de
tratamiento de aguas residuales

* Bombeo de agua de lluvia.

Caracteristicas y beneficios

* Impulsor de acero inoxidable de alto
rendimiento

« Instalaciones totalmente sumergidas

» Proteccion integrada del motor.

Opciones
» Sistemas de control y de proteccion.

BEY» THINK Y INNOVATE )

SEN

Bombas sumergibles en acero inoxidable

H{m]
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Qis)
Datos técnicos
Caudal, Q: max. 215 I/s
(774 m3/h)
Altura, H: max. 50 m
Temp. liquido: 0°Ca+40°C

Diametro descarga: DN 80 a DN 250.

Aplicaciones

» Trasiego de aguas residuales y aguas
brutas sin tratar

* Bombeo de liquidos muy agresivos

* Industrias de pulpa y papel.

Caracteristicas y beneficios

* SmartTrim

» Funcionamiento con/sin camisa de
refrigeracion

* Instalacién sumergida o en seco

* Varios tipos de impulsores

» Proteccion del motor integrada

» Versiones en acero inoxidable

» Liquidos con pH de 2 a 14.

Opciones

+ Sistemas de control y proteccién

» Sistema de refrigeracion externo

» Sistema externo para limpieza del cie-
rre mecanico con agua

» Sensores para control de la bomba.
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SE

Bombas sumergibles para servicio
pesado

10 1520 3040 60 100

Q[iis]
Datos técnicos
Caudal, Q: max. 88 I/s
(315 m3h)
Altura, H: max. 45 m
Temp. liquido: 0°Ca+40°C

Diametro descarga:

DN 65 a DN 150.

Aplicaciones

.

.

Bombeo de aguas residuales
Bombeo de agua de procesos
Bombeo de aguas fecales brutas sin
tratar.

Caracteristicas y beneficios

.

Conexion de cable

Sistema Unico de abrazadera de
ensamblaje

Impulsores monocanal y vortex
Paso de sdlidos de hasta 100 mm
Tiempo minimo de parada

Bajos costes de funcionamiento
Refrigeracion del motor sin liquido
Cierre mecanico de cartucho unico.

Opciones

.

.

.

Sistemas de control y proteccion
Control del funcionamiento del motor
Sensor para monitorizacién de bomba
Disponible varios tipos de acero inoxi-
dable fundido.

cu100

Unidades de control para bombas peque-
fas

Datos técnicos

Tension:

1x230,3x230y3x
400V, 50 Hz.

Aplicaciones

La unidad de control CU 100 ha sido dise-
fieda para el arranque, funcionamiento y
proteccion de pequefias bombas.

La unidad de control es adecuada para las
siguientes condiciones:

.

.

Monofésica: hasta 9 A.
Trifasica: hasta 5 A.

Caracteristicas y beneficios

.

.

Control de una bomba
Arranque/parada mediante interruptor
de nivel o manual.

Diversas variantes de bombas monofa-
sicas y trifasicas

Las unidades de control monofasicas
se suministran con capacitadores y con
o sin interruptor de nivel.

Las unidades de control trifasicas se
suministran con interruptor de nivel
Armario IP54 con entradas de cable
meétricas y atornilladas.
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LC,LCD 107,108 y 110

Controladores de bomba con sefial neu-
matica, interruptor de nivel y electrodos

Datos técnicos
Tension: 1x230,3x230y3x

400V, 50/60 Hz.

Aplicaciones
» Estaciones de bombeo
» Llenado/vaciado de tanques.

Caracteristicas y beneficios

» Control de una (LC) o dos bombas
(LCD)

» Funcionamiento automatico en
alternancia (LCD)

» Test automatico de comprobacion que
previene el agarrotamiento de los cie-
rres durante largos periodos de inactivi-
dad.

» Protecciéon contra golpes de ariete

» Arranque retardado después de fallo de
suministro

+ Paradas retardadas

» Rearme automatico de alarma (si nece-
sario)

» Rearranque automatico (si necesario)

* Indicacion nivel liquido

* Alarma de nivel alto

» Relé de proteccion de sobrecarga del
motor

» Proteccion contra sobrecalentamiento
mediante entrada de un PTC/interrup-
tor térmico.

Opcional

* Modem SMS con contador de horas y
arranques incorporado (informacion en
teléfono movil)

» Contador de horas

» Contador de arranques

* Luz de sefial

» Sefial acustica

* Interruptor externo de suministro
principal.

STINSA
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Dedicated Controls

Controladores de bomba

Datos técnicos
Tension: 1x230,3x230y3x

400V, 50/60 Hz.

Aplicaciones

* Red de estaciones de bombeo con
una o dos bombas para edificaciéon
comercial y sistemas municipales

« Control del agitador o valvula de
enjuague.

Caracteristicas y beneficios

« Arranque/parada de bombas residuales
mediante interruptores de nivel, sensor
de presion analdgico o sensores ultra-
sénicos

« Funcionamiento en alternancia de dos
bombas

* Medida de rebose

« Alarmas y avisos

* Programacién avanzada de alarmas

« Retardos de arranque y parada

« Vaciado diario

« Drenaje de espuma

» Anti-agarrotamiento.

« Instalacién y configuracion sencilla
gracias al asistente de arranque.

» Textos de ayuda en la pantalla.

« Comunicacion de datos avanzada,
GSM/GPRS a sistemas SCADAy BMS,
alarmas y estado SMS (transmite y
recibe), ayuda PC-tool y registro de
datos.

Opcional

« Panel de control con arranque directo
en linea, estrella-triangulo y arranque
suave.

- Bateria de reserva UPS

« Interfaz de sensor 10 111.

Estaciones elevadoras

Estaciones elevadoras completas

H [m]
3oJ

20

10

6.

4

1 10 20 30 50

Qis]

Datos técnicos

Caudal, Q: max. 60 I/s (216 m3/h),
recom. 31 I/s (110 m%h)

Altura, H: max. 29 m

Temp. liquido:  0°Ca+40 °C

Diam. descarga: DN 80 a DN 100.

Aplicaciones

» Casas de unay varias vivendas

» Casas de campo

* Restaurantes

» Hoteles pequefios

» Sistemas para aguas residuales en
zonas rurales

» Sistemas de filtraciones.

Caracteristicas y beneficios

 Listo para instalar

» Conexion flexible de tuberia

+ Conexion de cable

» Sistema Unico de abrazadera de
ensamblaje

* Impulsores monocanal y vortex

* Paso de sdlidos de hasta 100 mm

» Bajo riesgo de atasco

» Tiempo minimo de parada

» Bajos costes de funcionamiento

» Refrigeracion del motor sin liquido

» Cierre mecanico de cartucho unico

* Disefio modular.

BEY» THINK Y INNOVATE )

Sololift+

Pequefias estaciones de bombeo

Aplicaciones

» Bafios adicionales

* Instalaciones en sé6tano

* Instalacién de bafios de bajo coste en
casas de campo

« Instalaciones adicionales en hoteles y
pensiones

» Bafios para personas mayores o disca-
pacitadas

» Renovacion de oficinas y otros edificios
comerciales.

Caracteristicas y beneficios

» Disefio Unico de lineas uniformes y
redondeadas, se adapta a todos los
bafios.

» Producto "enchufar y bombear", todo
en un solo paquete.

« Bajo nivel de ruido.

* La conexién lateral a la tuberia de des-
carga asegura un facil mantenimiento.

« Adaptadores a una tuberia flexible de
descarga para tuberias de diametro
23,225,328y 332 mm.

« Interruptor de sobrecarga térmica.

* Tapa sin tornillos, mantenimiento facil.

» Conexion facil para sanitario adicional.

CWcC-3

» Disefiado para WC instalados en pared

» Compacto y estrecho para integracion
facil en la pared.

C-3

» Especialmente disefiado para aguas
residuales a alta temperatura de lava-
doras o lavavajillas

» Compacto y estrecho para facil instala-
cion debajo de un lavabo o un armario.
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Liftaway By C

Estaciones de bombeo domésticas

Datos técnicos del Liftaway B

Conexion entrada: 3 x DN 100
Conexién descarga: DN 40
Volumen efectivo: 40 1.

Datos técnicos del Liftaway C

Conexion de entrada: 3 x DN 100

+ 1 x DN 40/50
Conexion descarga: DN 40
Volumen efectivo: 131

Aplicaciones

* Recogida de agua de drenaje y de
superficie

* Recogida y bombeo de aguas residua-
les procedentes de s6tanos y lavaderos
situados por debajo del nivel del alcan-
tarillado

« Recogida y bombeo de aguas residua-
les de lavabos, lavadoras y drenaje de
suelos a nivel del alcantarillado

* Recogida y bombeo de aguas
pluviales.

Caracteristicas y beneficios

« Se instala con bombas de la gama Uni-
lift KP y AP.

Liftaway B

« Pieza telescopica para facilitar el ajuste
de altura

« Instalacion facil y flexible.

Liftaway C

» Disefio funcional y facil de limpiar

« Dispositivo de proteccion contra sobre
caudal

« Filtro de carbono activo para eliminar
olores

« Compacto y estrecho para facil instala-
cion debajo de un lavabo o en un
armario.

SPO

Bombas de suministro de agua potable

1 2 3 4 6 8

Q [m¥/h]
Datos técnicos
Caudal, Q: max. 6 m3/h
Altura, H: max. 75 m
Temp. liquido: 0°Ca+40°C

Profundidad instal.: max. 20 m por debajo
del nivel del agua
Presion funcionam.:max. 10 bar.

Aplicaciones

» Viviendas y casas de campo

» Pozos convencionales de 6"

* Pozos poco profundos

» Recogida en tanques de agua pluvial

* Aumento de presién de agua de la red
publica 'y

» Vaciado de estanques en jardines.

Caracteristicas y beneficios

 Larga vida util gracias a la fabricacion
de los componentes en acero
inoxidable

» Funcionamiento estable

» Facil de instalar.
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Motores MS

Motores sumergibles de 4"y 6" en acero
inoxidable

Tamanos de motor
Motor 4": 0,37 a7,5kW
Motor 6": 5,5 a 30 kW.

Aplicaciones

Los motores sumergibles Grundfos MS
pueden montarse en todas las bombas
Grundfos SP Ay SP y pueden utilizarse
en los modulos de alta presién, tipo BM y
BMB.

Caracteristicas y beneficios

» Proteccion contra sobretemperatura
mediante un sensor de temperatura
Tempcon incorporado

» Ejey brida en estandar NEMA

« Completamente encapsulado en acero
inoxidable

» Motor sumergible encapsulado, todas
las superficies en contacto con el
liquido fabricadas en acero inoxidable

» Refrigeracion con liquido y cojinetes
refrigerados por el liquido.

Opciones
* Variantes de material.

STINSA



Motores MMS

Motores sumergibles rebobinables de 6",
8", 10" y 12" en acero inoxidable

Tamanos de motor
6": 3.7a37 kW

8" 22a110 kW
10" 75a 190 kW
12" 147 a 250 kW.

Aplicaciones

Los motores sumergibles Grundfos MMS
se pueden instalar en todas las bombas
Grundfos SP y SP-G.

Caracteristicas y beneficios

« Amplia gama de motores rebobinables

» Rebobinado facil

« Proteccién contra empuje

« Alto rendimiento

* 6"y 8" con brida y eje en estandar
NEMA

« Cierre mecanico ceramica/carbon o
SiC/SiC

» Bobinados PVC o PE / PA.

Opciones

« Variantes de material

« Proteccioén contra sobretemperatura
mediante Pt100/Pt1000.

LigTec

Unidades de control y monitorizacion

Aplicaciones
« Control y proteccion de las bombas y
procesos.

Caracteristicas y beneficios

» Proteccién contra marcha en seco

* Proteccién contra temperatura del
liquido que exceda de 130 °C £5 °C

» Proteccion contra altas temperaturas
del motor

» Posibilidad de rearranque manual o
automatico desde un ordenador remoto

« Instalacién sencilla - tecnologia "enchu-
far y bombear"

» Sensor robusto.

BEY» THINK Y INNOVATE )
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CUE

Convertidores de frecuencia para bombas
trifasicas

Datos técnicos

« Tension de red
1x200-240 V
3 x400-500 V
3 x 525-600 V
3 x 575-690 V.

Aplicaciones

Ajuste del rendimiento de la bomba a la

demanda. Junto con el sensor, el CUE

ofrece los siguientes modos de control:

» presion diferencial proporcional

« presion diferencial constante

» presién constante

* presioén constante con funcion de
parada

* nivel constante

* nivel constante con funcién de parada

« caudal constante

» temperatura constante.

El CUE puede controlarse ademas con

una sefal externa o via GENIbus.

Caracteristicas y beneficios

» Ajuste del rendimiento de la bomba a la
demanda, ahorrando energia.

» Facil instalacion, ya que el CUE se ha
disefado para bombas GRUNDFOS.

» Proteccion de salida contra cortocir-
cuito; no requiere proteccion del motor.

* Indicacion de fallo mediante pantalla y
un relé, si esta instalado.

* Influencia externa del ajuste mediante
tres entradas programables.
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MP 204, CU 300, CU 301

Unidades de control y monitorizacion

Aplicaciones
Supervisién y control de la instalacion.

Caracteristicas y beneficios

« Proteccién contra marcha en seco y
altas temperaturas del motor

« Control constante del consumo
energético de la bomba

« Lectura de datos de funcionamiento
mediante R100.

Opciones

« Conexiones de grandes sistemas de
control mediante comunicacion bus

» Conexion a sensores que permiten el

control basado en sefiales de sensores.

Control MPC

Unidades de control y monitorizacion

Datos técnicos

« Control de hasta 6 bombas idénticas en
paralelo

» Pueden conectarse motores desde
0,37 - 75 kW (bajo pedido hasta
315 kW)

» Clase de proteccion: IP54.

Aplicaciones

» Sistemas de calefaccién

+ Sistemas de aire acondicionado

» Sistemas de refrigeracion

» Sistemas de aumento de presion
» Procesos industriales

» Sistemas de suministro de agua.

El Control MPC ha sido disefiado para las
siguientes bombas:

* CR(E), CRI(E) y CRN(E)

* NB(E), NBG(E)

* NK(E), NKG(E)

- TP

* TPE Serie 1000

* TPE Serie 2000

+ HS

- SP

* MAGNA, UPE Serie 2000.

Caracteristicas y beneficios

« Instalacién y arranque sencillos

» Control sencillo

» Software de aplicacion optimizado

« Soluciéon modular con posibilidades de
expansion

» Comunicacion de datos via Ethernet,
LON, Profibus, etc.
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Control MPC Serie 2000

Unidades de control y monitorizacion para
bombas Serie 2000

Datos técnicos

* Control de hasta 6 bombas Grundfos
MAGNA, UPE, TPE Serie 2000 o bom-
bas idénticas de tipo y tamafio.

» Tension: 1 x 100-240 V.

* Pueden conectarse todos los tamafios
de motor

» Clase de proteccion: IP54.

Aplicaciones

» Sistemas de calefaccion
» Sistemas de aire acondicionado.

Caracteristicas

Ajuste 6ptimo del rendimiento a la
demanda con control de bucle cerrado de
los siguientes parametros:

» presion diferencial proporcional
» presion diferencial constante

* presion diferencial (remota)*

+ caudal*

» temperatura*

« diferencia de temperatura.”
*Se requiere sensor externo.

STINSA



CIM/CIU

Interfaz de comunicacion fieldbus

Datos técnicos

La interfaz CIM/CIU permite la conexién
de los productos electrénicos Grundfos a
redes estandar fieldbus. CIM puede insta-
larse como un moédulo afiadido en bom-
bas-E de 11-22 kW y CU 361; para otros
productos, utilizar la caja CIU con sumi-
nistro eléctrico interno.

Aplicaciones

Las siguientes gamas de productos son

soportadas:

+ MAGNA/UPE*

* CRE/CRNE/CRIE, MTRE, CME, NBE/
NKE, TPE Serie 1000/2000, CUE

« Hydro MPC / Control MPC / Multi-E

* CR Monitor*

* MP 204*

« Dedicated Controls*.

* = No soportado por todos los tipos de
CIM/CIU.

Caracteristicas

« Disponible con GENIbus,
BACnet MS/TP, LON, Modbus RTU y
Profibus DP

« Disefio modular

« Basado en funciones estandar.

R100

Control remoto inalambrico

Aplicaciones

Todas las bombas estan disefiadas para
comunicacion inalambrica.

Caracteristicas y beneficios

» Ajuste rapido y sencillo de la bomba

* Lectura de distintas sefiales de funcio-
namiento y fallos

» Impresion de datos de estado.

BEY» THINK Y INNOVATE )
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VFS

Sensor de caudal Vortex para liquidos

Datos técnicos

Gama caudal: 1-400 I/min
Alimentacion: 5V DC PELV
Sefial de salida: 0,5-35V

Temp. funcionam: 0°Ca 100 °C
Tecn. de medicion: MEMS

Aplicaciones

» Gestion térmica en sistemas de cale-
faccion solar

» Capacidad calorifica - para bombas de
calor solar

* Procesos industriales de control de
caudal

» Control de temperatura y refrigeracion
para sistemas colectores

» Calefaccion por suelo radiante y siste-
mas de valvulas.

Caracteristicas y beneficios

+ Sin piezas moviles

» Sensor de caudal y temperatura en uno

* Gama de caudal 1-12 y 2-40 I/min en
mezcla de 42 % glicol con tuberia en
acero inoxidable y entrada

» Adecuado para medios secos y agresi-
vos

» Salida de medidor métrico de relacio-
nes para Dedicated Controls

* Amplia gama de accesorios

» Certificado para agua potable.

Opciones

» Suministro eléctrico y convertidor de
sefial SI 010 CNV para la sefial espe-
rada de salida 4-20 mA. Adicional-
mente, el SI 010 CNV convierte a
2-10Vo1-5V.
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RPS y DPS 100

Sensores de presion diferencial y relativa

para liquidos

Datos técnicos

Gama RPS: 0-10 bar
Gama DPS 100: 0-6 bar
Alimentacion: 5V DC PELV
Sefal salida RPS: 0,5-35V

Sefal salida DPS 100: 0,5-4,5V
Temp. funcionam: 0°Ca100-°C
Tecn. de medicion: MEMS

Aplicaciones

« Sistemas de agua caliente doméstica

« Sistemas de calefaccién central

« Proteccion contra marcha en seco en
sistemas solares y calderas

« Vigilancia de eficiencia del filtro

« Control de presion en sistemas
colectores.

Caracteristicas y beneficios

» Sensor de presion y temperatura en
uno

« Sensor de presion diferencial en ver-
sion de alta resolucion

* Adecuado para medios secos y
agresivos

« Salida de medidor métrico de
relaciones para Dedicated Controls

« Amplia gama de accesorios

« Certificado para agua potable.

Opciones
« Suministro eléctrico y convertidor de

sefial SI 010 CNV para la sefial espe-

rada de salida 4-20 mA. Adicional-
mente, el SI 010 CNV convierte a
2-10Vo1-5V.

DPI

Transmisor de presion diferencial para
medios en industria

Datos técnicos

Gama de presién:  0-10 bar
Alimentacién: 12-30 vV DC
Sefal de salida: 4-20 mA

Temp. funcion.: -10°Ca+70°C
Tecn. de medicion: MEMS

Aplicaciones

» Bomba y sistemas de control de bomba

 Sistemas de control de intercambiador
de calor (supervisiéon de
contaminacion)

* Monitorizacion del filtro

» Schlecht-Punkt-Regelung (SPR)

» Sistemas de tratamiento de agua.

Caracteristicas y beneficios

» Mediciones Venturi

» Presion diferencial constante

« Presion diferencial (remota)

* Adecuado para medios secos y
agresivos

* Amplia gama de accesorios.

Opciones

» Pack de mejora para TP 1000

» Suministro electricidad SI 001 PSU
para tramos > de 30 m de cable.
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Tanques de presién

Tanques de membrana

Datos técnicos

Tamario tanque: 8-5000 |
Temp. liquido: max. +90 °C
Presion funcionam.: max. 16 bar.

Aplicaciones

+ Sistemas de suministro de agua para
viviendas

» Sistemas de aumento de presion en
viviendas

+ Agricultura

* Horticultura

» Sistemas industriales.

Caracteristicas y beneficios

* Optimo suministro de agua

* Numero reducido de arranques de la
bomba

* lddéneo para agua potable.
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